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.. (ГОДЪ ИЗДАНІЯ ШЕСТОЙ^

„УРАЛЬСКОЕ ГОРНОЕ ОБОЗРѢНІЕ“.
Е ЖЕНЕДЪЛЬ Н Ы Й Ж УРНА Л Ъ, 

издаваемый Совѣтомъ Съѣзда Уральскихъ Горнопромышленниковъ.
Благодаря участію иногихъ техниковъ спеціалистовъ, „Уральское Горное Обозрѣніе“ въ спеціальныхъ отдѣлахъ слѣдитъ за 
развитіемъ и прогрессомъ горной, горнозаводской и горнолѣсной техники; посѣщаетъ статьи по горноиу дѣлу и по геологіи, 
металлургіи, лабораторной практикѣ хита, но механикѣ въ приложеніи ея къ горноиу и горнозаводскому дѣлу, по лѣсному 

хозяйству горныхъ заводовъ, работающихъ на древесномъ топливѣ, по золото и платинопроиышленности.
«Уральское Горное Обозрѣніе» является органомъ Совѣта Съѣзда уральскихъ горнопромышленниковъ, Со
вѣта Съѣзда уральскихъ, золотопромышяенниковъ, Совѣщанія уральскихъ химиковъ, заключаетъ кромѣ 
техническаго отдѣлы узаконеній и распоряженій Правительства, торгово-экономическій, библіографіи и ста
тистическій; слѣдитъ, на сколько то возможно, за положеніемъ производства и потребленія продуктовъ 

горной и металлургической промышленности Россіи.ПОДПИСНАЯ СЪ ПЕРЕСЫЛКОЙ:
НА ГОДЪ ШЕСТЬ (в) РУБ., НА ПОЛГОДА ЧЕТЫРЕ [4] РУБ.

Екатеринбургъ. Хромо-тино-лит. K. К. Вурмъ.
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[О Г О-КАРСКІЙ заводъ
Наслѣдниковъ графа

А. П. ШУВАЛОВА
ЛИСТОВОЕ КРОВЕЛЬНОЕ ЖЕЛѢЗО

СОРТОВОЕ ЖЕЛѢЗО: 
шинное, связное, полосовое, обручное, рѣ- 

шетинное, круглое и квадратное.
ЖЕЛѢЗО: 

кубовое, котельное, посудное, сабанное и 
шабальное.

ПРОВОЛОКА: 
свѣтлая и черная разныхъ №№, телефонная 

олифленная.
Г В О 3 Д II: 

машинные (проволочные и рѣзные) и руч
ной ковки.

Адресъ почтовый и телеграфный: Юго-Камскій

БОЛТЫ, ГАНКИ, ЗАКЛЕПКИ 
жж ііййаі ШумвО 

ЛОТА СЪ ЦѢПЯМИ 
для СПЛАВА СУДОВЪ.

ЦѢПИ II ЯКОРЯ

КОТЕЛЬНЫЯ РАБОТЫ ВСЯКАГО РОДА.
О Т А II В К И: 

чугунныя и мѣдныя всякаі о рода и механи
ческая ихъ отдѣлка.
II О К О В К II:

всякихъ размѣровъ и механическая ихъ 
отдѣлка.

заводъ, Пермскаго уѣзда. Управляющему.
- - - - - - - - - - -  ТОРГОВЫЯ ЛАВКИ ЗАВОДА: - - - - - - - - —

Въ ПЕРМИ, Красноуфимская улица, домъ Грноушина
» САРАПУЛѢ, Большая Покровская ул., домъ Дедюхина.
> ЕЛАБУГѢ. Казанская ул., -домъ Антропова.
> с. УСОЛЬѢ, Соликамскаго уѣзда.
> КАЗАНИ, Сѣнная площадь, домъ Вараксиной. 35- 24.
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Подписная цѣна 
на содъ в р., на полгода 4 р.

"Х JF П Ж П" Т FT' Редакція и КонтораГ"^ /А о 1 гП ѵ j Г\ ѵ J изд’въ Е—рннбур^

ГОРНОЕ ОБОЗРѢНІЕ.
ЕЖЕНЕДѢЛЬНЫЙ ЖУРНАЛЪ,

издаваемый Совѣтомъ Съѣзда Уральскихъ Горнопромышленниковъ.

Годъ VI. 21 сентября 1903 г. №. 37.
СОДЕРЖАНІЕ: 1) Итоги пятилѣтняго дѣйствія печи Мартанъ въ Ижевскомъ сталедѣлательномъ заводѣ. 2) 
Закаленные валки, принципы ихъ изготовленія и примѣненія. 8) Соляная промышленность на Уралѣ. 4) 
Торгово-экономическія извѣстія, б) Объявленія. При этомъ № разсылается всѣмъ гг. подписчикамъ объявленіе 

фирмы „Проводникъ‘-.

Итоги пятилѣтняго дѣйствія печи Мартэнъ въ 
Ижевскомъ сталедѣлательномъ заводѣ.

(Окончаніе).
Кнаббе даетъ для руководства слѣдующіе предѣльные 

проценты угара для мартеновскаго производства:
А. Химическій угаръ: отъ 6—10%.
Б. Механическія потери: отъ 3—8%, въ суммѣ отъ 

9 до 18%.
Съ 1899 года начинается употребленіе желѣзной и 

стальной стружки въ шихту мартеновской печи въ слѣдую
щемъ ■количествѣ:

Въ 1899 году . . . . 3105 пудовъ
» 1900 » . 17185 »
» 1901 . . 39560 »

1902 . . 39030 »
Выражая въ %% всей шихты получится количество 

стружки въ %°/о по годамъ:
Въ 1899-году....................1.78%
» 1900 » ................... 7,37%

Въ 1901 » ................13,48%
» 1902 > ...............  25,07%

° Іо употребленной стружки въ 1902 году увеличился про
тивъ 1900 года почти въ .3,5 раза, тогда какъ угаръ за 
тотъ же періодъ увеличился немного болѣе, чѣмъ въ 2 раза; 
такой результатъ можно• объяснить только болѣе раціональ
нымъ веденіемъ плавокъ, болѣе частымъ сгребаніемъ шла
ковъ, благодаря чему процессъ въ печи иделъ быстрѣе, а 
слѣдовательно выгораніе металла происходитъ меньше.

За пятилѣтній, періодъ увеличеніе количества фасоннаго 
литья по годамъ выразится въ слѣдующихъ цифрахъ:

Въ нижеприведенной таблицѣ показаны всѣ расходы по 
выплавкѣ стали по годамъ, исключая фасонной отливки:

1898 г. 1899 г. 1900 г. 1901 г. 1902 г. Итого.

П. Ф- П. Ф-І II. Ф- II. Ф- П. Ф- П. Ф-

385 — 1062

ю j

2526 39 3263 03 4213 28 11451

Предметъ расхода 1898 г. 1899 Г. 1900 Г. 1901 г. 1902 г. За 5 лѣтъ

Руб | Ко и. Руб. Коп. Руб. Коп. Руб. Коп. Руб. Коп. Руб- | Коп.
Стоимость шихты................. 46776 76 126254 30 166625 71 215982 86 86727 38 642367 01
Уплачено зарабоч. платы . 6077 88 13673 18 18157 21 22677 52 10803 52 71389 31

» добав. платы за празд. дни — — — — — — 841 54 545 92 1387 46
Стоим. матер. по ремонту . 9566 92 15912 36 16819 76 17895 74 10829 08 71023 86
Зарабочая плата за ремонтъ 936 89 1246 13 2872 62 3693 59 2329 83 11079 06
Стоим. мат. по общ. работѣ . 5947 78 16391 23 21995 .60 28833 73 17218 78 90387 02
Уплач. поден. платы по общ. р. 119 80 625 99 840 '05 597 05 659 82 2842 71

> оклады, жалованія . . 2922 25 2842 — 2759 50 2958 08 2174 05 13655 88
> по общимъ работамъ . — — — — — — — — — — — —

За праздничные дни . . . 107 30 — — 254 40 673 64 367 41 1402 75
Расходъ матеріаловъ по дѣй

ствію механизмовъ . . . — — 99 45 — — 282 93 207 24 689 62
Зараб. платы по дѣйств. мех. 201 04 517 24 641 30 411 34 414 41 2185 33
Матер. по рем. механизма . 102 93 6762 96 1785 93 500 84 43 24 9195 90
Зарабочей платы по ремон

ту механизма ........... 331 90 1998 18 1456 80 1100 35 595 69 5482 92
Наклад. расх. по механич. . 187 88 1214 33 872 06 605 24 — — 2879 51
Начисл. бухгалт. наклади, 

расходъ..................... 113 44 314 34 371 84 226 17 — — 1025 79

Итого .... 73392 77 187851 69 235452 68 297280 62 133016 37 926994 13
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Изъ приведенной таблицы, цѣны 1 пуда стали по го
дамъ выразятся въ нижеслѣдующихъ цифрахъ:

1898 г. 1899 г. 1900 г. 1901 г. 1902 г.

Ср
ед

ня
я 

ст
о

им
ос

ть
 за 

5

-

Р. |К. Р. К. Р. |К. Р. К. Р. К. р. к.
Стоимость 1 пуда

стали. 1 39 1 09 1 11 1 ь 1 03 1 22

Накладные расходы (*) по изготовленію фасонныхъ от
ливокъ и стоимость пуда фасоннаго литья выразятся по го
дамъ слѣдующими цифрами:

Увеличеніе накладныхъ расходовъ объясняется тѣмъ, 
что, во первыхъ, въ началѣ отжигъ отливокъ не производился, 
во вторыхъ, съ увеличеніемъ количества работы увеличился 
расходъ на опоки: этому способствовали и другія причины, 
вызванныя развитіемъ производства фасоннаго литья.

Для уплаты рабочимъ существуетъ разцѣнка, по кото
рой и расчитываются, съ нуда отлитой годной стали каждыя 
двѣ недѣли, но возможности, всѣ рабочіе при мартэновской печи 
до подмастерьевъ включительно; поденную плату подучаютъ 
только тѣ рабочіе, которые не имѣютъ никакого отношенія 
къ литью или такіе, которыхъ почему либо затруднительно 
расчитывать по разцѣнкѣ; кромѣ того всѣ рабочіе получаютъ по
денную плату за работу по ремонту печи.—За работу въ празд
ничные дни, всѣ рабочіе, работающіе по разцѣнкѣ, аравно по
денные и получающіе окладное мѣсячное жалованіе (напримѣръ 
мастера, конторщики, писаря) получаютъ полу горную поден-

Наклади, расходъ................

Стоимость пуда стали . . .

1898 г. 1899 г. 1900 г. 1901 г. 1902 г. Средняя циф
ра за 5 лѣтъ

Рубли. Коп. Рубли. Коп. Рубли Коп. Рубли. Коп. Рубли. Коп. Рубли. Коп.

1

35,6

39 1

43,37

24

1

1

16,79

11 1

72,72

11

1

1

07,89

03 1

75,27

22

Стоимость пуда стали фа-

сои. отливокъ .................... 1 74,6 1 67,37 2 27,79 1 83,72 2 10,89 1

" ?Й

97,27

ную плату, причемъ работающіе по разцѣнкѣ, получаютъ то, 
что имъ приходится, съ пуда плюсъ половина поденной празд
ничной платы. Служащіе на окладномъ жалованіи получаютъ 
за работу въ праздничный день Чи своего мѣсячнаго оклада.

Мастера, сверхъ мѣсячнаго жалованія и полуторной пла
ты за работу въ праздники, по приведенному выше расчету, 
получаютъ еще премію съ каждой плавки при соблюденіи 
слѣдующихъ условій: послѣ 180 плавокъ, безъ остановки пе
чи для ремонта, до 200 плавокъ старшіе мастера получаютъ 
за каждую плавку по 50 коп.—Сверхъ 200 плавокъ получаютъ 
по 75 коп. каждый заплавку.—Послѣ же малаго ремонта, при 
условіи сохраненія свода, сверхъ 220 плавокъ, считая отъ начала 
кампаніи, за каждую плавку по 75 коп. каждый мастеръ.

(*) Сюда входятъ всѣ расходы, вызываемые исключитель
но фасоннымъ литьемъ, какъ матеріалами, такъ и зарабочей 
платой.

Средняя заработная плата въ теченіи 107 дней въ
1902 году (разцѣнка ниже) выразится въ слѣдующихъ
цифрахъ:

Подмастерьямъ . . . .
Одному

1 р. 94,52 к.
Всѣмъ 

624 р. 44 к.
Помощникамъ подмастерь

евъ..................... ... . 1 р. 50, э к. 487 р. 42 к.
Рабочимъ у печи . . . . 1 р. 29,09 к. 1243 р. 21 к.
Печникамъ старшимъ . . 1 Р- 35,12 к. 583 р. 73 к.
Печникамъ младшимъ . . 1 р. 25.99 к. 1213 р. 29 к.
Мальчикамъ у заслонокъ . — 32.91 к. 105 р. 67 к.
Изложникамъ старшимъ . 1 р- 18,і к. 379 р. 39 к.

» младшимъ . — 85,4т к. 1920 р. 55 к.

Ниже приведена разцѣнка, дѣйствовавшая въ 1902 го
ду, съ показаніемъ числа рабочихъ каждой категоріи.

Шуповщикамъ старшимъ .
» младшимъ .

--- 85,47
— 56,84

к.
к.

274 р. 37
363 р. 68

К.
к.

Кузнецамъ...................... 1 р. 07,31 к. 344 р. 48 к.
Молотобойцамъ . . — 63,84 к. 203 р. 35 к.
Мальчикамъ у горна кузн. — 21,29 к. 68 р. 36 к.
Возчикамъ матеріаловъ 1 р. 05,49 К. • 564 р. 41 к.
Рабочимъ при подвозкѣ . — 63,85 к. 681 р. 15 к.

» вря очисткѣ масгер. 
Мальчикамъ » (поден-

— 44,03 к. 141 р. 36 к.

но непостоянно) . . 
Формовщику набивныхъ из-

— 22, 1 к. 30 р. 95 к.

дѣлій (*) .... --- 65,18 к. 69 р. 75 к.
Мальчику при немъ . . .
Рабочему на обжигѣ набивн.

— 32,85 к. 35 р. 16 к.

издѣлій................. 65,18 к. 69 р. 75 к.
Мальчику при немъ 106 д. — 32,18 к. 34 р. 86- к.

Въ каждой изъ трехъ смѣнъ имѣется одинъ старшій 
печникъ и одинъ старшій изложникъ, отвѣтственные за ра
боту печниковъ и изложниковъ своей смѣны, старшій излож
никъ выбирается обыкновенно грамотный и на его обязанно
сти лежитъ взвѣшиваніе слитковъ но мѣрѣ выниманія ихъ 
изъ изложницъ, клейменіе вѣса № плавки на каждомъ слит
кѣ, послѣ взвѣшиванія и передъ вывозомъ его на дворъ.

Разцѣнка за приготовленіе стали Мартэнъ для рѣзки 
и сортовой въ слиткахъ, фасонныхъ отливокъ въ землю и за 
обжигъ доломита.

*) Приготовленіе пробокъ, очковъ и проч.

.ввивая пу»«’“'
' би: отсва
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Для ] Ѣ 3 к и С о р т овой
Съ вѣсомъ до 10 пуд.

включительно. Свыше 10 пудовъ

Одному 

Коп.

Всѣмъ 

Коп.

Одному 

Коп.

Всѣмъ

Коп.

Одному 

Коп.

Всѣмъ 

Коп.

Одному 

Коп.

Всѣмъ 

Коп.

Подмастерьямъ.................................... 3 0.170 0,510 0,180 0,540 0,360 1,080 0,270 0,810
Помощникамъ подмастерьевъ . . . ОО 0,130 0,390 0,140 0,420 0,280 0,840 0,210 0,630 

1,620Рабочимъ у печи.................................... 9 0,110 0,990 0.120 1,080 0,240 2.160 0,180
Мальчикамъ у заслонокъ..................... 3 0,026 0,078 0,031 0.093 0,062 0,186 0.0465 0.1395
Печникамъ старшимъ.......................... 3 0,150 0,450 0,170 0,510 0,340 1,020 0,255 0,765

» младшимъ.......................... 9 0,120 1,080 0,135 1,215 0,270 2.430 0.2025 1.8225
Изложницамъ старшимъ..................... 3 0.100 0,300 0,110 0.330 0.220 0,660 0,165 0,495

» младшимъ......................... 21 0.070 1,470 0,080 1,680 0.160 3,360 0.120 2.520
Шуровщикамъ старшимъ..................... 3 0,070 0.210 0,080 0.240 0.160 0,480 0,120 0,360

» младшимъ..................... 6 0,050 0,300 0,060 0,360 0,120 0,720 0,090 0,540
Кузнецамъ.............................................. 3 0,090 0,270 0,100 0,300 0,200 0,600 0.150 0.450
Молотобойцамъ.................................... 3 0,050 0,150 0,060 0,180 0,120 0,360 0,090 0.270
Мальчикамъ у горна.......................... 3 0,020 0,060 0,020 0,060 0,040 0,120 0,030 0,090
Возчикамъ матеріаловъ.................... 5 0,080 0,400 0.100 0,500 0,200 1.000 0,150

0,090
0,750

Рабочимъ при подвозкѣ..................... 10 0.050 0,500 0,060 0.600 0,120 1,200 0,900
Формовщику набивныхъ издѣлій . . 1 0,060 0,060 0,060 0,060 0,120 0,120 0,090 0,090
Мальчику при немъ.......................... 1 0.030 0,030

0,060
0,030 0,030 0,060 0,060 0,045 0.045

Рабочему на обжигѣ набивн. издѣлій . 1 0,060 0,060 0,060 0,120 0,120 0,090 0,090
Мальчику при немъ .......................... 1 0.030 0,030 0,030 0,030 0,060 0,060 0,045 0,045
Мальчикамъ при очисткѣ мусора 2 0,020 0,040 0,020 0.040 0.040 0,080 0,030 0,060
Рабочимъ при очисткѣ мусора . . . 3 0,044 0,132 0,044 0,132 0,088 0,264 0,066 0,198

96 — • 7,51 — 8,46 — 16,920 — 12,690

Обжигъ доломита

Старшимъ рабочимъ.......................... 3 1,00 3,00
Младшимъ », .......................... 6 0,75 4,50
Возчикамъ матеріаловъ..................... 1 1,20 1,20
Рабочимъ при подвозкѣ..................... 2 0,65 1,30

12 — 10

Изъ приведенныхъ выше таблицъ расходовъ матеріаловъ 
и денегъ по дѣйствію печи Мартэнъ по годамъ, можно выве
сти стоимость ремонта печи по годамъ, который выразится 
въ нижеслѣдующихъ цифрахъ на одинъ пудъ стали.

На что именно: 1898 г. 1899 г. 1900 г. 1901 г. 1902 г.

На сталь въ болван. 

и фасонное литье . 

Зарабочей платы .

18,12 к

1,77 к.

9,15 к.

1,71 к.

7,76 к.

1,32 к.

6,63 к.

1,37 к.

8,2 к.

1,76 к.

Итого . . . 19,89 к 9,86 к. 9,08 к. 8,00 к. 9,96 к.

Увеличеніе стоимости ремонта въ 1902 году произошло 
отъ того, что печь была остановлена, сдѣлавши послѣ ремон
та только 54 плавки, 29 августа 1902 года, такъ что до 
конца года оставалось, за исключеніемъ праздничныхъ дней, 
не менѣе 3-хъ мѣсяцевъ работы, т. е. ремонтъ былъ не ис
пользованъ. Считая самое малое выходъ 1000 пудовъ стали 
въ сутки, печь при сдѣланномъ уже ремонтѣ свободно дала 
бы 90 днейХ 1000—90.000 пудовъ стали; дѣйствительно, 

послѣ остановки уже въ 1903 году, печь безъ ремонта бы
ла пущена 7-го января и работала до 15-го мая.

Если при расчетѣ стоимости ремонта на пудъ стали 
принять во вниманіе это обстоятельство, то, при условіи про
долженія работы до копца года, было бы получено стали въ 
1902 году не 128.006 пуд., а 218006 пуд. при томъ же 
расходѣ матеріаловъ на ремонтъ на сумму 10.829 р. 08 к., 
а слѣдовательно на пудъ пало бы не 8,2 к., а 4,82 к. и 
зарабочей платы не 1,76 к., а 1,05 к., т. е. всего стоимость 
ремонта съ 9,96 к. понизилась бы до 5,87 к. На томъ же 
основаніи понизилась бы и стоимость одного пуда стали въ 
1902 году.

Всего выпла

влено стали.

Изложницъ На одну из

ложницу.большихъ среднихъ

1898 годъ 52577 и. 15 133 355.25 п.
1899 » 171763 п. 2 243 701.05 и.
1900 > 214166 п. 4 306 690,85 п.
1901 > 266282 п. 9 287 899,59 п.
1902 » 128006 п. 21 133 827,31 п.



4. УРАЛЬСКОЕ ГОРНОЕ ОБОЗРѢНІЕ. № 37.

Съ введеніемъ новаго способа отливки въ изложницы съ 
широкимъ основаніемъ вверху въ 1902 году, расходъ из
ложницъ нѣсколько увеличился вслѣдствіе того, что приходи
лось наблюдать, чтобы нижній обрѣзъ изложницы, стоящій 
на поддонѣ, былъ равный, безъ выломовъ; это требованіе 
представлялось безусловно необходимымъ для безпрепятствен
наго выниманія слитковъ изъ изложницъ. Для уменьшенія 
расхода ихъ, были произведены опыты употребленія изложницъ 
глухихъ, съ полусферическимъ дномъ; результаты получи
лись настолько удачные, что съ 1901 года уже всѣ излож
ницы употреблялись новаго типа и расходъ изложницъ сразу 
уменьшился, какъ это видно изъ приведенной выше таблицы; 
выходъ стали на одну изложницу увеличился съ 690,85 пу
довъ въ 1900-мъ году до899,59 пуд. въ 1901 году.

Въ 1902 году выходъ стали на изложницу нѣсколько 
понизился, что объясняется тѣмъ, что печь полной кампаніи 
не сдѣлала, отлито было только 54 плавки и комплектъ год
ныхъ къ употребленію изложницъ остался на 1903 годъ.

Вотъ въ краткихъ чертахъ результаты производитель
ности печи за пятилѣтій періодъ ея работы.

В. Грам.мат ччікосъ.

Закаленные валки, принципы ихъ изготовленія и 
примѣненія.

(Продолженіе).
Паденіе температуры по оси валка отъ центра къ коп

цамъ болѣе постепенное, нежели натомъ-же разстояніи по на
ружной поверхности. Разница температуры поперечныхъ 
сѣченій въ центрѣ и съ концовъ, опредѣляемая обмѣромъ, 
представляетъ лишь среднюю разницу, причемъ разница темпе
ратуръ по поверхности больше этихъ среднихъ величинъ.

Изученіе тепловыхъ натяженій. Теперь мы вполнѣ 
подготовлены къ изученію нѣкоторыхъ тепловыхъ натяженій, 
которыя встрѣчаются въ закаленныхъ валкахъ при нхъ работѣ. 
Для начала возьмемъ только что разсмотрѣнный случай, 
основываясь не на важности его, а потому чти, благодаря 
легкости изученія, онъ представляетъ подходящее вступленіе 
и кромѣ того иллюстрируетъ интересный фактъ, что тепловое 
натяженіе можетъ даже увеличить прочность валка въ работѣ.

Схематическое изображеніе дѣйствія тепловыхъ натяженій.
На фи г. 1—схематически представлены сущность и 

практическіе результаты дѣйствія тепловыхъ натяженій. Круж
ки изображаютъ поперечное сѣченіе черезъ центръ валка. 
Буквы С и Р изображаютъ сжатіе и растяженіе, но не пред- 
ставляютъ какихъ либо опредѣленныхъ степеней ни того, ни 
другого. I изображаетъ .чалокъ, подвергаемый лишь дѣйствію 
однихъ, трактуемыхъ здѣсь, тепловыхъ натяженій. Такъ какъ 

внутреннія части сѣченія холоднѣе внѣшнихъ, то первыя под
вергаются растягивающимъ, а вторыя сжимающимъ усиліямъ. 
Ихъ раздѣляетъ нейтральная линія, гдѣ пѣтъ пи сжатія, ни 
растяженія. Подъ II изображается тотъ-же валокъ, но безъ 
какихъ либо внутреннихъ натяженій, лишь подвергаемый напря- 
ніямъ отъ давленія прокатываемаго металла, что соотвѣтству
етъ направленному кверху давленію на балку. Если допустить, 
что модуль упругости одинъ и тотъ-же при сжатіи и ори 
растяженіи, то нейтральная ось будетъ проходить черезъ центръ. 
Нижній полукругъ будетъ находиться въ состояніи сжатія, 
верхній—растяженія. Когда валъ находится въ работѣ, то 
дѣйствительное его состояніе изображается суммой 1 и И. 
представленной въ III. Здѣсь растяженіе верхней части, со
гласно II, ослабляется дѣйствіемъ ежагія по 1, въ то время какъ 
въ нижней части суммируется сжатіе и отъ I и отъ II. Слѣд
ствіемъ этихъ причинъ является пониженіе нейтральной линіи 
между обѣими половинами, но вслѣдствіе существующаго, со
гласно I, сжатія съ боковъ пониженіе концовъ этой линіи, 
если и происходитъ, то слабѣе нежели въ серединѣ, отсюда 
полого-изогнутый ея видъ.

Въ III, изображающемъ валокъ въ дѣйствительной рабо
тѣ наиболѣе сильному растяженію подвержено верхнее волокно, 
а наибольшему сжатію нижнее. Первое меньше противъ состоя
нія II, а послѣднее больше. Но такъ какъ для чугуна соп
ротивленіе сжатію вдвое, втрое выше его сопротивленія раз
рыву, то увеличенное давленіе въ нижней части не идетъ 
валку во вредъ, между тѣмъ какъ растягивающее усиліе 
вверху его отчасти ослабляется. Такимъ родомъ мы имѣемъ 
интересный случай, когда отъ дѣйствительной работы, благо
даря присутствію тепловыхъ натяженіи, прочность валка 
фактически увеличивается. Мы повторяемъ, что вліяніе этихъ 
тепловыхъ натяженій неважно, по нхъ существованіе не под
лежитъ сомнѣнію, а особое ихъ дѣйствіе заслуживаетъ быть 
замѣченнымъ.

У концовъ валка наблюдаются тепловыя натяженія про
тивоположнаго характера, такъ какъ внутреннія части здѣсь 
подвергаются нѣкоторому незначительному сжатію, при оди
наковости другихъ условій, а наружныя части нѣкоторому 
растяженію. Получающимися напряженіями можно вполнѣ 
пренебречь, такъ какъ они не оказываютъ заслуживающаго 
вниманія вліянія.

Теперь мы переходимъ къ важному тепловому натя
женію, которое вызывается черезчуръ быстрымъ нагрѣвомъ 
или охлажденіемъ валка. Если валокъ находился въ обычной 
работѣ и дѣйствіе его сразу прекращается, то потеря тепла 
черезъ лучеиспусканіе будетъ продолжаться неизмѣннымъ по
рядкомъ, безъ всякаго уже однако поступленія тепла къ 
валку извнѣ, такъ что температура его съ поверхности сразу 
упадаетъ, между тѣмъ какъ внутреннія части будутъ охлаждать
ся лишь постепенно, передаваясвое тепло поверхности, темпера
тура которой все время будетъ держаться ниже противъ 
сердцевины, пока весь валокъ не охладится до температуры 
окружающаго воздуха.
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Съ другой стороны, если обычный темпъ прокатки, при 

палкѣ, находящемся въ нормальномъ состояніи, будетъ сразу 
усиленъ, то поверхность его будетъ разогрѣта относительно 
сильнѣе противъ внутреннихъ частицъ и останется въ та
комъ положеніи, пока сердцевина не приспособится къ новой 
температурѣ.

На фиг. 2 діаграммы I и II иллюстрируютъ оба эти 
случая, ііъ I изображено поперечное сѣченіе черезъ центръ 
валка во время его разогрѣла передъ началомъ работъ. Тем
пература постепенно понижается снаружи вовнутрь. Наруж
ныя частицы подвергаются сжимающимъ усиліямъ, внутреннія 
растягивающимъ, причемъ переходъ изъ одного состоянія въ 
другое совершается па нейтральной линіи. II изображаетъ 
разогрѣтый валокъ въ періодъ остыванія, причемъ положеніе 
получается прямо противоположное. Сумма моментовъ сжимаю
щихъ усилій во всякомъ случаѣ должна равняться суммѣ мо- 
мевтовъ растягивающихъ, а такъ какъ способность чугуна 
сопротивляться дѣйствію непрерывныхъ деформирующихъ уси
лій значительно больше въ отношеніи сжатія нежели растя
женія, то особаго вниманія требуетъ часть сѣченія, подвергаю
щаяся' растяженію. Только въ исключительномъ случаѣ, когда 
маленькая площадка, подвергающаяся сжимающимъ усиліямъ, 
уравновѣшиваетъ значительно большую площадь, подвергаю
щуюся растяженію, сжимающая нагрузка на квадр. дюймъ мо
жетъ возрасти въ достаточной степени, чтобы вызвать опасность.

Обѣ эти діаграммы ясно поясняютъ то, что наблюдается 
на практикѣ. Остывающій валокь нельзя однако считать 
обыкновенно подвергающимся опасности сломаться, такъ какъ, 
кромѣ внутреннихъ тепловыхъ натяженій, онъ* въ это время 
не подвергается механическому напряженію отъ прокатки. 
Далѣе нагрѣвъ валка передъ началомъ работъ на недѣлѣ, мо
жетъ быть произведенъ болѣе быстро противъ того какъ со
вершается его остываніе въ концѣ, хотя въ первомъ случаѣ 
присоединяется еще механическая нагрузка; это благодаря 
тому факту, что давленіе ври прокаткѣ вызываетъ растяги
вающія напряженія въ наиболѣе отдаленныхъ частяхъ вал
ка—въ самомъ верху верхняго валка и въ нижней части 
нижняго. Въ 1, гдѣ изображенъ нагрѣваемый валокъ, эти на
тяженія и сжимающія усилія, вызываемыя тепловыми натя
женіями, стремятся нейтрализовать другъ друга, уменьшая 
максимальное растяженіе волоконъ въ валкѣ.

Еслп-бы случилось—обыкновенію этого не бываетъ, что 
остывающій валокъ, находящійся въ условіи, діаграмма II, 
былъ-бы подвергнутъ напряженію отъ прокатки, то поломка 
могла-бы произойти легко, такъ какъ къ растягивающимъ 
усиліямъ въ наиболѣе отдаленной части сѣченія, вызываемымъ 
прокаткой, присоединились-бы подобныя-же отъ дѣйствія тепло
выхъ натяженій. Можно цитировать подходящій случай изъ 
практики: въ отдѣлочной парѣ одного стана произошла по
ломка цѣлой серіи валковъ, которую заводскіе техники ничѣмъ 
не умѣли себѣ объяснить, такъ что было рѣшено послать за 
изготовителемъ валковъ. Въ то время какъ онъ съ завѣдую
щимъ прокатной стояли и наблюдали за работой стана, по
слѣдній, чтобы защитить себя отъ струи холоднаго воздуха, 
дувшей на нихъ черезъ большое отверстіе въ концѣ зданія, 
застегнулъ на себѣ поплотнѣе пальто. Фабрикантъ валковъ 
тогда замѣтилъ, что валокь настолько-же чувствителенъ 
къ холоду, какъ и завѣдующій и указалъ па необходи
мость закрыть отверстіе. Это было сдѣлано и послѣ этого не 
пришлось уже считаться съ какими либо неполадками.

Въ послѣднемъ случаѣ врывающаяся рѣзкая струя хо
лоднаго воздуха вызвала тепловыя натяженія, показанныя въ 
II, причемъ напряженіе въ наиболѣе удаленной отъ мѣста 
прокатки части являлось суммой растягивающихъ усиліи, выз
ванныхъ рѣзкимъ охлажденіемъ и одновременной прокаткой, 
причемъ сумма эта, будучи чрезмѣрной для прочности метал
ла, вызвала поломку.

Послѣ того какъ валокъ разогрѣется и придетъ въ нор

мальное для работы состояніе, онъ при обыкновенныхъ усло
віяхъ сломаться отъ натяженій, подходящихъ подъ діаграмму 
I, не можетъ. Для того, чтобы получить такой-же величины 
внутреннія натяженія, какія могутъ быть вызваны въ противо
положномъ направленіи быстрымъ прекращеніемъ работы, не
обходимо усилить скорость прокатки вдвое, чего обыкновенно 
не случается.

Практическій опытъ показываетъ необходимость прояв
ленія самаго большого вниманія при возобновленіи работы 
послѣ вызваннаго какой-либо неудачей простоя. Возобновленіе 
работы должно совершаться весьма постепенно. Діаграмма III 
фиг. 2 ясно показываетъ основанія для подобной предосторож
ности. Во время подстыванія валка онъ пришелъ въ состояніе И. 
Возобновленіе прокатки увеличиваетъ уже существующее вслѣд
ствіе, опасныхъ самихъ по себѣ, тепловыхъ натяженій растя
женіе наружныхъ волоконъ, но какъ разъ одновременно съ 
этимъ подвергается быстрому разогрѣву очень тонкая полоса 
поверхности, въ которой вслѣдствіе сего получаются сжимаю
щія усилія или уничтожаются прежде существовавшія растяги
вающія. Во всякомъ случаѣ растягивающія напряженія какъ 
разъ подъ этой полосой усиливаются, соотвѣтственно увеличе
нію суммы сжимающихъ усилій, которыя они должны уравно
вѣсить. Что оба наружныхъ слоя сравнительно невелики, мож
но заключить изъ того обстоятельства, что на полное остуже
ніе валка нужно около сутокъ, между тѣмъ какъ температура 
поверхности можетъ весьма быстро упасть иа 100—165° Ц. 
(200—300° Фар.), что указываетъ на медленность передачи 
тѣла отъ одной частицы къ другой. Поэтому охлажденіе вал
ка отъ случайнаго останова въ работѣ проникаетъ лишь на 
небольшую, а разогрѣвъ его при возобновленіи прокатки вна
чалѣ простирается па еще значительно меньшую глубину, 
скучивая такимъ образомъ массу всякихъ натяженій вблизи 
поверхности, гдѣ всего сильнѣе дѣйствіе напряженіи, вызы
ваемыхъ самой прокаткой.

Размѣръ тепловыхъ натяженій. Напряженія, вызывае
мыя въ металлѣ валка этими колебаніями температуры под
даются весьма простому числовому изображенію, такъ что мо
ментъ поломки можетъ быть легко опредѣленъ.

Когда металлъ подвергается дѣйствію какого-либо усилія, 
стремящагося сдавить его или растянуть, то онъ будетъ де
формироваться пропорціонально этому увеличивающемуся уси
лію, до извѣстнаго предѣла, который французы называютъ 
«предѣломъ пропорціональности», который нѣсколько ниже 
предѣла упругости. (Послѣднее не вполнѣ точно; слѣдовало-бы, 
держась въ точности формулировки «французовъ», выразиться 
такъ: называютъ предѣломъ пропорціональности или предѣломъ 
упругости, которые наступаютъ нѣсколько, а въ нбкоторыхъ 
случаяхъ даже весьма значительно, ранѣе т. н. момента 
теченія, или предѣла растяжимости, пли видимаго предѣла 
упругости. Въ Россіи, дѣйствительно, укоренилось называть 
предѣлъ растяжимости предѣломъ упругости. Болѣе подробно 
объ этомъ вопросѣ въ статьѣ переводчика о трудахъ Бринэлля 
въ Горномъ Журналѣ за 1002 г. 11. С./—Модулемъ упругости, 
называемымъ иногда модулемъ Юнга, считается нагрузка въ 
фунтахъ на квадр. дюймъ, способная укоротить высоту нагружен
наго бруска вдвое, пли такое растягивающее усиліе, которое 
способно увеличить начальную длину вдвое, при допущеніи, конеч
но, что подобное сжатіе или растяженіе возможны, для мягкой 
стали, при расчетѣ прогиба стальныхъ байтъ и пр., обыкно
венно принимается модуль въ 29,000,000 фунтовъ, что озна
чаетъ, что кусокъ стали, сѣченіемъ въ квадратный дюймъ, 
подвергнутый сжимающему или растягивающему усилію въ 
29,000 фунтовъ, измѣнилъ-бы свою длину на одну тысячную. 
Для чугуна сдѣланы разныя опредѣленія модуля, которыя всѣ. 
расходятся, вѣроятно потому, что были взяты разные чѵгуны. 
Мы можемъ принять, какъ достаточно вѣрный, модуль въ 
17,000,000 фунтовъ. (Переводя оба модуля въ принятыя у 
насъ метрическія зависимости, имѣемъ: для мягкой стали
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2,038,700 клгр. на см.2, для чугуна-же 1,195,100 клгр., 
чему соотвѣтствуютъ ходовыя у насъ при расчетахъ цифры 
въ 2,000,000 для первой и всего 1,000,000 для второго, 
т. е. еще разъ подчеркиваются высокія требованія, предъявляе
мыя къ чугуну, идущему на изготовленіе валковъ, между про
чимъ и въ отношеніи значительной его вязкости, чему впол
нѣ удовлетворить можетъ лишь древесноугольный чугуйъ. П. С.).

Коэффиціентъ литейнаго теплового расширенія чу

гуна на 1° Фарангейна приблизительно 0, ооооо 02 (или----- па 
90000

1° Цельсія П.С.). Перемножая модуль съ этой дробью, полу
чаемъ около 100 фунтовъ на кв. дюймъ, что предсгвляетъ 
собою сжимающую или растягивающую нагрузку, нужную для 
достиженія одинаковыхъ измѣненій въ линейныхъ размѣрахъ, 
какія получаются при измѣненіи температуры на 1°, или 
что то-же напряженіе, вызывемое измѣненіемъ температуры 
на 1° въ чугунномъ брускѣ въ 1 кв. дйѵъ поперечнаго сѣ
ченія, концы котораго закрѣплены неподвижно, было-бы 
100 фунтовъ. Если допустить сопротивленіе разрыву въ 
20, 000 фунтовъ (1406 кмр. на кв. см. ПС.), то для того, 
чтобы вызвалъ нарушеніе цѣлости, достаточно паденія темпе
ратуры въ 200° Фар. (около 110° Ц.). По отношенію 
къ сжимающимъ усиліямъ нужна какъ разъ въ пять боль
шая нагрузка для достиженія одинаковаго результата.

Допустимъ, что концы двухъ брусковъ, въ 1 квадр. дюймъ 
сѣченіемъ каждый, неподвижно соединены другъ съ другомъ, 
причемъ при обыкновенной температурѣ не будетъ существо
вать какихъ-либо натяженій. Какъ только однако будетъ 
вызвана разница въ ихъ температурѣ, болѣе холодный брусокъ 
будетъ растягиваться, а болѣе нагрѣтый сжиматься. Обѣ силы 
по необходимости должны сбалансироваться, а такъ какъ по
перечныя сѣченія равны, то равными должны быть и напря
женія на единицу поверхности. Если одно сѣченіе больше друго
го, то напряженіе въ брускѣ меньшей поперечной площади 
больше, а въ другомъ съ большей площадью меньше. Если 
одно изъ нихъ безконечно велико, то напряженіе въ мень
шемъ, при разности температуръ въ 200° (Фар.), будетъ 
около 20,000 фунтовъ. Если-,бы напряженіе было распредѣ
лено равномѣрно, то для того, чтобы напряженіе въ каждомъ 
изъ брусковъ было 20,000 фунтовъ на кв. дюймъ, нужно, 
чтобы разница температуръ была равна 400°.

Возвращаясь опять къ діаграммамъ фиг. 2, мы замѣчаемъ, 
что въ III случаѣ, когда послѣ кратковременнаго остуженія 
валокъ опять быстро пускается въ работу, площадь кольца, 
подвергающагося растягивающимъ усиліямъ, такъ мала въ 
сравненіи съ наружной и внутренней частями, которыя горячѣе 
и подвергаются поэтому дѣйствію сжимающихъ усилій, что 
при наличности разности въ 200° уже получается напряженіе 
почти въ 20,000 фунтовъ на кв. дюймъ, достаточное для того, 
чтобы вызвать нарушеніе связи. Изъ этой части образуется 
трещина, которая ил.і сразу можетъ пройти черезъ весь валокъ, 
иди можетъ остаться до слѣдующей перемѣны обстоятельствъ, 
когда валокъ сразу измѣняетъ. Выходящія на поверхность 
трещины могутъ быть наблюдаемы еще до поломки валка, пли 
если онъ не подвергался осмотру отъ времени до времени, 
то въ получившемся изломѣ часть старыхъ трещинъ всегда мо
жетъ быть выдѣлена вслѣдствіе окисленности ихъ поверхности. 
Если начальная однако трещина была внутренней, то весьма 
сомнительно, чтобы она чѣмъ либо отмѣни часъ отъ болѣе свѣ
жей части излома.

Случай, представленный на III фиг. 2, особенно благо
пріятенъ для образованія трещинъ, потому что сжимаемый 
металлъ, являющійся какъ разъ причиной наличности растя
гивающихъ усилій, расположенъ какъ разъ по обѣ стороны 
пояса, въ которомъ послѣднія приложены. Въ случаяхъ I и 
II переходъ отъ частицъ сжимаемыхъ къ таковымъ, подвер
гающимся растяженію, настолко постепенный, что напряженія, 

вызываемыя въ валкѣ, несравненно менѣе серьезны. Этимъ 
объясняется, почему можно безопасно оставлять валокъ осты
вать на воздухѣ неопредѣленно долго, или съ такой же бы
стротой нагрѣвать его, когда приходится начинать работу 
при холодномъ валкѣ, между тѣмъ какъ необходимо соблю
дать величайшую осторожность при возобновленіи работы по
слѣ кратковременнаго остуженія валка. Дѣйствительный опытъ 
въ достаточной степени демонстрировалъ это всякому опытному 
прокатчику или завѣдующему прокаткой инженеру.

Въ вышеприведенномъ анализѣ мы принимали сжатіе и 
растяженіе какъ дѣйствующія лишь въ одномъ направленіи; въ 
дѣйствительности же вліяніе ихъ простирается во всѣхъ нап
равленіяхъ. Намъ неизвѣстно ни сопротивленіе чугуна силѣ, 
дѣйствующей въ трехъ перпендикулярныхъ другъ другу нап
равленіяхъ, ни силѣ, дѣйствующей по двумъ направленіямъ. 
Весьма возможно, что нѣкоторая частица, подвергающаяся растя
гивающему усилію въ 20.000 фунтовъ на кв. дюймъ, не въ 
состояніи выдержать дѣйствія подобнаго же усилія въ двухъ 
другихъ взаимно перпендикулярныхъ направленіяхъ, располо
женныхъ въ плоскости, перпендикулярной къ направленію 
дѣйствія перваго усилія, поэтому возможно, что дѣйствитель
ная прочность валка нѣсколько меньше противъ результатовъ 
вышеприведеннаго разсужденія.

Намѣченнымъ методомъ можно было бы разобрать 
еще и другіе случаи дѣйствія тепловыхъ натяженій въ вал
кахъ, но мы выбрали наиболѣе интересные и важные случаи. Те
перь переходимъ къ другому изъ затронутыхъ темой вопросовъ.

II. С.
(Окончаніе слѣдуетъ).

Соляная промышленность на Уралѣ.
(Составлено по отчетамъ г. г. окружныхъ инженеровъ).

Въ 1902 году на Уралѣ было въ дѣйствіи 12 соле
варенныхъ заводовъ, на которыхъ выварено соли 16.751,032 
пуд. по сравненію съ 1901 годомъ менѣе на 1,257,452 пуд. 
На уменьшеніе выварки соли въ 1902 году повліялъ необы
чайный разливъ р, Камы, причинившій многимъ солеварамъ 
значительные убытки; затѣмъ не осталось также безъ вліянія на 
уменьшеніе добычи окончаніе срока аренды I и II участковъ 
Дедюхинскаго завода въ половинѣ 1902 года и бездѣйствіе 
Троицкаго завода И. II. Лаврова, за окончаніемъ срока аренды 
и передачей его новой владѣлицѣ г-жѣ Лисичкиной.

По отдѣльнымъ заводамъ выварка соли выразилась та
кими данными:
Усольско-Ленвенскій гр. С. А. Строганова 3.695.291 пуд.
Усольско-Ленвенскій гр. А. II. Шувалова, П-въ 1.943.437
Усольско-Ленвенскій кн. С. М. Голицына 1.414.900
Ленвенскій княгини Е. X. Абамелекъ-Лазаревой 1.330.125
Березниковскій И. М. Любимова 2.580.138
Дедюхинскіи І-й уч., арендуемый И. М. Любимовымъ 672.967
Дедахинскій II-й уч., арендуемый Г. М. Касаткинымъ 430.880
Рожденственскій Г. М. Касаткина 1.294.692
Устьборовскій В. А. Рязанцева 
Пантелеймоновскій 11. А. Рязанцева

1.286.992
1.455.340

Георгіевскій И. П. Лаврова 176.954
Устьборовскій Г. В. Рязанцева 479.316

Продажная цѣна соли колебалась отъ 8 до 12 коп. за 
пѵдъ на мѣстѣ; въ общемъ всѣ солеварни выварили соли на 
1*371.496 руб.

Рабочихъ на солеварняхъ задолжалось въ теченіи года 
2.708 человѣкъ. На выварку израсходовано дровъ 70.615 куб. 
саж. и 2.365.299 пуд. каменнаго угля, при чемъ одной ку
бической саженью вываривалось соли отъ 119 до 220 пудовъ, 
а 100 пудами угля отъ 138 до 141 пуд.
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На соляныхъ промыслахъ графа Строганова въ с. Ленвѣ 
капитально перестроена Сергіево-Воскресенская варница, при 
чемъ чренъ устроенъ не практиковавшимся до сего времени 
способомъ: стоки чревныхъ полицъ, въ видахъ большей 
устойчивости ихъ отъ жара, установлены на угловыхъ желѣз
ныхъ балкахъ.

На южномъ Уралѣ добыча соли представляется такими 
данными: па Илецкомъ казенномъ соляномъ промыслѣ камен
ной соли добыто 1.385.598 пуд., менѣе противъ 1901 года 
на 162.475 пуд. Промыселъ этотъ, какъ извѣстно, находится 
въ арендѣ по 1 апрѣля 1911 года у Товарищества оренбург
скихъ купцовъ Дѣева, Дюкова, Оглодкова, Назарова. Рабочихъ 
на промыслѣ задолжалось 177 человѣкъ.

Самосадочная соль на югѣ Урала добывалась въ 
Тургайской области изъ озера Уркачъ, ее выволочено 127,354 
Пуда, болѣе противъ 1901 года на 85.393 пуда.

Выволочкой соли занималось 56 человѣкъ. Озеро это 
отдано казною въ аренду кол. сов. С. И. Назарову.

Изъ свободныхъ озеръ Тургайской области добыто въ 
1902 г. 42950 пуд. соли мѣстными жителями, для собствен
ной надобности. Изъ свободныхъ озеръ Уральской области 
(Уральскаго и Лбиіценскаго уѣздовъ) добыто соли для собст
венной надобности 387455 пуд.; добычей было занято 822 
человѣка.

Такимъ образомъ въ Оренбургскомъ горномъ округѣ 
добыто всего соли 1943457 пуд. и на промыслахъ задол
жалось 1155 человѣкъ рабочихъ.

Для оказанія рабочимъ па солеварняхъ Сѣвернаго Урала 
медицинской помощи устроено 2 больницы и 7 пріемныхъ 
покоевъ съ 32 кроватями. Въ нихъ пользовалось 511 кое
чныхъ и 22152 амбулаторныхъ; состояло на службѣ у 
солеваровъ 4 врача. Школъ содержится 10 съ 28 учащими 
и 966 учащимися.

ТОРГОВО-ЭКОНОМИЧЕСКІЯ ИЗВѢСТІЯ.
-Ф- Вь № 93 Собранія узаконеній и распоряженій пра

вительства опубликовано объ измѣненіи правилъ для веденія 
горныхъ работъ въ видахъ ихъ безопасности. Измѣненія Йи 
касаются примѣчанія къ § 31, гл. VII, дѣйствующихъ Пра
вилъ. Въ слѣдующемъ номерѣ «Уральскаго Горнаго Обозрѣ
нія» правила эти будутъ напечатаны. Въ № 92 Собранія 
узаконеніи опубликовано о порядкѣ и предѣлахъ подчиненія 
чиновъ мѣстнаго горнаго надзора начальникамъ губерній.

Уполномоченный синдиката американскихъ капитали
стовъ, владѣльцевъ и участниковъ золотопромышленныхъ пред
пріятій на. Аляскѣ, предложилъ министерству земледѣлія и 
государственныхъ имуществъ передать на продолжительный 
срокъ все побережье Чукотскаго полуострова до Анадырскаго 
лимана синдикату для развѣдокъ и разработки золота и 
другихъ полезныхъ ископаемыхъ съ обязательствомъ обра
зовать для этого акціонерное общество, сдать выработанное 
золото русскому правительству и уплачивать псѣ установлен
ныя повинности. Ходатайство это отклонено въ виду отдален
ности Анадырскаго побережья, его малонаселенности, малочис
ленности находящихся тамъ представителей русской админи
страціи и затруднительности надзора за дѣятельностью ино
странныхъ промышленниковъ и охраненіемъ инородческаго на
селенія въ случаѣ разрѣшенія иностранцамъ доступа къ гор
нымъ богатствамъ края.

Недавно въ Минусинскомъ уѣздѣ, близъ с. Новоселова, 
какъ сооб. «Вѣс. Зол.», Сибирскимъ горнопромышленнымъ и 

торговымъ товариществомъ «Бліохъ, Литвинъ и Терсковъ» 
развѣдано огромное мѣсторожденіе глауберовой соли. Залежь 
эта, встрѣченная на глубинѣ всего около одной сажени, обна
ружена нѣсколькими буровыми скважинами па площади око
ло 30000 кв. саж., что при толщинѣ мѣсторожденія слиш
комъ въ 25 саж., составитъ около 200000 куб. саж. Запасъ 
глауберовой соли представляется весьма значительнымъ, а 
именно: въ 170 мил. пуд. Мѣсторожденіе всего находится въ 
4 вер. отъ лѣваго берега р. Енисея. Можно разсчитывать на 
значительный сбытъ его на стеклянные и содовые заводы Си
бири и Европейской Россіи.

По сообщенію томской «Сибирской Жизни» мѣднопла- 
вильное (Спасскій заводъ) и каменноугольное предпріятіе (Ка
рагандинскія копи) Рязановыхъ въ Акмолинской области за
продано за 880,000 р. англійскимъ предпринимателямъ, ко
торые выдали въ задатокъ 25,000 р.

-Ф- Нѣсколько частныхъ лицъ возбудили вопросъ о до
пущеніи ихъ къ производству горнаго промысла на Коман
дорскихъ островахъ. Горнымъ департаментомъ снаряжена 
для изслѣдованія и развѣдокъ полезныхъ ископаемыхъ на 
этихъ островахъ экспедиція, которая должна закончить свои 
работы въ нынѣшнемъ году.

По возбужденному XXVII съѣздомъ горнопромышлен
никовъ юга Россіи вопросу о пониженіи размѣра процентовъ, 
взимаемыхъ государственнымъ банкомъ съ земствъ по ссудамъ 
для снабженія населенія желѣзомъ, горный департаментъ увѣдо
милъ совѣтъ съѣзда, что министерство финансовъ не призна
ло возможнымъ дальнѣйшее пониженіе установленной нормы 
взимаемыхъ по ссудамъ процентовъ по слѣдующимъ соображе
ніямъ: 1) проценты по операціямъ государственнаго банка 
устанавливаются, сообразно съ условіями торговли и промыш
ленности, состояніемъ денежнаго рынка, вообще, и продолжи
тельностью срока, на который ссуды выдаются; 2) ссуды 
земствъ на указанныя цѣли по существу своему долгосрочны 
и не будутъ, какъ слѣдуетъ думать, погашаемы ранѣе девяти 
мѣсяцевъ; 3) по счету девятимѣсячныхъ векселей государст
венный банкъ взимаетъ 742° Іо и что, поэтому, слѣдуетъ при
знать установленную для упомянутыхъ ссудъ 5°/о норму весь
ма льготною.

(«Приди. Край»).
-ф Въ программу очередного съѣзда южнорусскихъ 

горнопромышленниковъ въ Харьковѣ включенъ, кромѣ обыч
ныхъ вопросовъ, также вопросъ о рабочихъ старостахъ, выз
ванный къ жизни недавно опубликованнымъ по этому поводу 
законоположеніемъ.

-ф- Завѣдующій дѣлами международныхъ сообщеній рус
скихъ желѣзныхъ дорогъ, тайн. сов. .1. II. Перль, созываетъ 
текущею осенью особую конференцію представителей нашихъ 
и заграничныхъ рельсовыхъ путей для выработки новыхъ 
правилъ о порядкѣ перевозки ввозныхъ товаровъ, подлежащихъ 
обложенію пошлиною. Задача предстоящей конференціи будетъ 
состоять въ согласованіи желѣзнодорожныхъ условій перевозки 
съ новымъ таможеннымъ уставомъ, вступающимъ въ дѣйствіе 
1-го декабря текущаго года, а потому въ трудахъ совѣщанія 
будутъ участвовать и представители правительственныхъ учреж
деній, вѣдающихъ таможенными и торговонромышленными 
дѣлами. Въ зависимости огъ новаго устава можно ожидать 
извѣстнаго сокращенія многихъ сложныхъ и для публики за
труднительныхъ формальностей.

(«Hob.»)

Редакторъ В. В Мамонтовъ.



8. УРАЛЬСКОЕ ГОРНОЕ ОБОЗРѢНІЕ. № 37.

Объявленія.

Второго Россійскаго Страхового Общества,
УЧРЕЖДЕННАГО въ 1835 ГОДУ.

Главный агентъ ддя Урадьекой Горной Области
НИКОЛАЙ ГРИГОРЬЕВИЧЪ

СТРИЖОВЪ,
жительствующій въ г. Екатеринбургѣ, по Тимофесв- 

ской набережной.
принимаетъ НА СТРАХЪ ОТЪ ОГНЯ всякаго рода 

имущества.

Для удобства кліентовъ—страхователей учреждены агент
ства въ ЗАВОДАХЪ: Ревдинекомъ, Ново-Уткинекомъ, Верхъ- 
Нейвинекомъ, Нижне-Сергинекомъ, Сискомъ, Алапаев
скомъ, Нижне-Уфалейекомъ, Кушвинзкомъ, Юрюзанекомъ, 

Каменскомъ и Богословскомъ.
М 40-19—7.

К О Н Т О Р А 
Каратабыно-Баратабынскихъ рудниковъ 

Тунгатаровскаго Горнопромышленнаго Товарищества 
принимаетъ заказы на поставку 

хромистыхъ и марганцевыхъ рудъ. 
Почтовый адресъ: Міасскій заводъ, Ореибургской губ.

№ 45—3—2.

МОЛОДОЙ ЧЕЛОВѢКЪ, 
работавшій 6 лѣтъ на большомъ металлургическомъ 
заводѣ въ Южной Россіи, въ качествѣ мастера 
при доменной печи и помощника директора, спе
ціально знающій выдѣлку ферромангава и ферро- 
си ли ката. ЖЕЛАЕТЪ ПОЛУЧИТЬ ПОД
ХОДЯЩЕЕ мѣсто, предпочтительно на 

Уралѣ. Предложенія благоволятъ адресовать: 
Москва, Покровскій мостъ, Лаврентьевская ул. д.

Басова, 0. Д. ГЮНТЕРЪ.
№ 44—2—2.

№9 №9РЕМИНГТОНЪ
/ХА 
ж

ЕДИНСТВЕН. 
ПРЕДСТАВИТЕЛИ 

т-во

ж
ж т1 Ж
ж 
^-7 
ж

Единственные прѳдставит. товарищество

№ 41—5—2.

•> -А

ПОСТУПИЛО ВЪ ПРОДАЖУ ВТОРОЕ ИЗДАНІЕ КНИГИ:
ПРАКТПЧКСКОЕ І?УКОИОДСТВО 

МАРКШЕЙДЕРСКАГО ИСКУССТВА.
0. БРАТГУНЪ.

СЪ 234 ЧЕРТЕЖАМИ ВЪ ТЕКСТѢ.
Перевели съ нѣмецкаго Горные Инженеры Б. М. ФаЙВИШвВИЧЪ И И. И. СВЯТСКІЙ.

ЦѢНА 2 р. 50 к. Пересылка за счетъ покупателей.
Студентамъ и воспитанникамъ штейгерскихъ школъ—СКИДКА 2О°/о № 39—24—5.

ВНЪ КОНКУРЕНЦІИ
НОВАЯ МОДЕЛЬ пишущей машины НАСТОЯЩЕЙ

ВСЕГДА ЗАКОНЧЕНЫ, НО НИКОГДА НЕ ОКОНЧЕНЫ!!!
ВОТЪ ДЕВИЗЪ 

АМЕРИКАНСКИХЪ СОСТАВНЫХЪ 

ШКАФОВЪ-БИБЛІОТЕКЪ 
Требуйте каталоги, содержащіе описаніе

46 клавишей — 101 знакъ,
въ томъ числѣ: бсі буквы, арабскія и римскія цифры, 

дроби, знаки препинанія и т. п.
МАССЯ УСОВЕРШЕНСТВОВАНІЙ, НОВЫЙ ТАБУЛЯТОРЪ И ПРОЧ.

Опиваніе безплатно.

ПРАВЛЕНІЕ: МОСКВА, Отдѣленія: С.-Петербургъ, Кіевъ, 
Ташкентъ, Екатеринбургъ, Варшава, Ростовъ на

Правленіе: МОСКВА. Отдѣленія: С.-Петѳр- 
бцргъ, Кіевъ, Одесса, Варшава, Екатерин

бургъ, Ташкентъ, Ростовъ-на-Дону.



ЕЖЕДНЕВНАЯ ВЫДѢЛКА

ВЫСТАВКА

UI ВЕС К

3000 АМПЕГЪ ДИНАМО-МАШИНЪ 
оатовнойиЗАПАСпый капиталы 6,000,000 ГУБ.

проводникъ.

Ul 

.....

18

4500

СВЫШЕ 25,000 ПАРЪ ГАЛОШЪ.

РАБОЧИХЪ

СВЫШЕ 3500 Л ОШ АД. СИЛЪ паровыхъ машинъ 
годовой оборотъ 10,000,000 ГУБ.

"ПРОВОДНИКЪ
галоши » литжиъ

ЗА ПРОЧНОСТЬ И ДОБРОКАЧЕСТВЕННОСТЬ ПРИННМАЕГСЯ ПОЛНОЕ РУЧАТЕЛЬСТВО!
Ежегодный сбытъ 6,000,000 ПАРЪ ГАЛОШЪ

ПГОСН/ПЪ ОБРАЩАТЬ ВНИМАНІЕ НА ГОСУДАРСТВЕННЫМ ГЕРБЪ ФАБРИЧНОЕ КЛЕЙМО и ГОДЪ 1886,

ТЕХНИЧЕСКІЯ, ХИРУРГИЧЕСКІЯ РЕЗИ НОВЫЯ ИЗДІМ ІЯ

• ЭБОНИТЪ, АСБЕСТЪ •

прогрессивно ѵвелич и бающійся СБЫТЪ

Проводник-/Іншадл
лучше всего доказы клеть 

его цгълесооБГАЗность.

Экипажныя Резиновыя Шипы
•НАИВЫСШАГО СОРТА"

РЕЗИНОВАЯ ГУБКА ДЛЯ МЫТЬЯ И ФРОТИ РОВАН ІЯ, ПШІЛДИПЕПИЧПЛ И ПРОЧНА,

™ прочнппъ и ДОБРОКАЧЕСТВЕННОСТЬ ПРИНН/ПАПСЯ ПОЛ пог рѵчатрлм™.
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инженеръ

• ПРОВОЛОЧНО-КАНАТНЫЯ ДОРОГИ
съ новѣйшими привилегированными усовершенствованіями строитъ съ ручательствомъ за прочность и 

производительность

Безусловно надежный способъ 
перевозки.

Независимо отъ условій мѣст
ности.

Въ часъ перевозится до 10.000 
пудовъ и болѣе.

Подъемы до 45°.

Лучшія рекомендаціи.

Смѣты и каталоги по требова
нію.

ХАРЬКОВЪ, Екатеринославская, 19.
№ 42—50—35.

В. В. ЭЙХНЕРЪ.
ИЩУТЪ ПРЕДСТАВИТЕЛЕЙ.

ХЮСХХХХХИКХКИХКХХКХХ І ««хххххххюоооооооос* 

1 ЗІВПШІ! ЗАВОДЫ § 
м В. А. РАТЬКОВА-РОЖНОВА. 8 
1 хX Принимаютъ заказы: 8
§ XX на литейный и передѣльный чугунъ, чугунныя отливки, X 
X круглое, квадратное, полосовое, узкополосное^ шинное, обруч- 
X ное, рѣзное, лопаточное, табельное, сабаішое, листовое кро- X 
X вельное желѣзо. Изготовляютъ: гвозди, лопаты, кайла, оси, § 
Ц подковы, разныя принадлежности крестьянскаго обихода. X 
Ц Адресъ ДЛЯ писемъ: Пермской губерніи Билимбаев- X 
X ское Почтовое Отдѣленіе, Управленію Ревдинскихъ заводовъ. § 
X Адресъ для телеграммъ: Ревдинскій заводъ Управленію § 
X заводовъ. X
X §
мхххххххххххххххххх^ххххххххххххххххххххж



Изданія Совѣта Съѣзда Горнопромышленниковъ Юга Росши.
Сборникъ законоположеній, касающихся горнаго и горнозаводскаго 
дѣла Юга Россіи, изданіе 1903 г. Цѣна 2 руб., въ переплетѣ 3 руб. 
(продается при Совѣтѣ Съѣзда Уральскихъ Горнопромышленниковъ, въ 

Екатеринбургѣ).
Каменноугольная промышленность Россіи въ 1901 году. Цѣпа 3 руб.
Желѣзная промышленность Россіи въ 1901 году. Цѣна 2 руб.
Желѣзорудная промышленность южной Россіи въ 1901 году. Цѣпа 1 руб.
Марганцовая промышленность южной Россіи въ 1901 году. Цѣна 50 коп.

Эти изданія высылаются наложеннымъ платежомъ изъ канцеляріи Совѣта Съѣзда.
(Харьковъ. Сумская, 18).

№ 26—32—18.

ПРАВИЛА
о вознагражденіи потерпѣвшихъ вслѣдствіе несчастныхъ случаевъ 
рабочихъ и служащихъ, а равно членовъ ихъ семействъ въ пред
пріятіяхъ фабричнозаводской, горной и горнозаводской промышлен

ности, (Высочайше утвержденные 2 іюня 1903 года).

ПРОДАЮТСЯ въ Редакціи „Уральскаго Горнаго Обозрѣнія^ 
(Екатеринбургъ, Уктусская, д. Н-въ Казицина) по 20 коп. за 

экземпляръ.

Дозволено цензурою 20 сентября 1903 іода.
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