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ГОРНОЕ ОБОЗРѢНІЕ
ЕЖЕНЕДѢЛЬНЫЙ ЖУРНАЛЪ, 

издаваемый Совѣтомъ Съѣзда Уральскихъ Горнопромышленниковъ.Годъ VI. 9 марта 1903 г. №. 10.СОДЕРЖАНІЕ: 1) Правильная обработка стали. 2) Новая мартеновская фабрика Американской К-іи Стального Литья въ Алльянсѣ, Охайо. 3) О магнезитѣ. 4) Матеріалы по вопросу о дѣятельности земствъ по снабженію населенія кровельнымъ и листовымъ желѣзомъ и сельско-хозяйственными машинами и орудіями, б) Торгово-экономическія извѣстія. 6) Свѣдѣнія о неподачѣ вагоновъ подъ горнозаводскіе грузы. 7) Свѣдѣніе о количествѣ шлиховаго золота, представленнаго къ сплаву въ Екатеринбургскую золотосплавочную за февраль мѣсяцъ 1903 г. 8) ' Извлеченіе изъ отчета Южно-Уральскаго металлургическаго общества. 9) Результаты метеорологическихъ и магнитныхъ наблюденій Екатеринбургской Обсерваторіи за февраль мѣсяцъ 1903 г. 10) Ежемѣсячная статистика желѣзной промышленности южной Россіи за октябрь 1902 г. Къ этому № прилагается таблица II рисунковъ къ статьѣ ,.Новая мартеновская фабрика Американской К-іи Стального Литья въ Алльянсѣ.
Правильная обработка стали.

К. Р. Ридсделя (Миддлыюоро).(«Бюл. Политехи. Общества»), (Продолженіе).
О т д ѣ л ъ 111.

Можно-ли достигать лучшихъ чѣмъ нынѣ резуль
татовъ при самомъ производствѣ сигали? Съ другой 
стороны, стоигпъ-ли для потребителя-фабрикагипа 
глубже входитъ въ это дѣло и изучатъ характеръ каж
даго сорта стали съ тѣмъ, чтобы видѣть, что можетъ 

онъ здѣсь сдѣлать?Обыкновенно, если металлургъ знаетъ точно, какой обработкѣ будетъ подвергнута его сталь, то онъ старается придать этой стали такія качества, чтобы она могла выдержать обработку болѣе суровую, чѣмъ та, для которой она предназначается, по и прі! этомъ, конечно, должно принимать въ разсчетъ характеръ стати. Чаще же всего металлургъ не знаетъ, Для чего сталь будетъ служить, хотя относительно этого вопроса всегда желаютъ добыть хотя бы самыя приблизительныя указанія. Такимъ образомъ, случается, что сталь доставляется, хотя и чистая, по не подходящая по составу.Что касается состава, то отнюдь нельзя питать увѣренности, что дальнѣйшее уменьшеніе и безъ того незначительныхъ примѣсей кремнія, сѣры, фосфора,—какія обыкновенно встрѣчаются,—въ большинствѣ случаевъ будетъ сопровождаться соотвѣтствующими выгодами: въ настоящее время, какъ-бы то ни было, и проще и дешевле поставить предѣль- лымъ пан меньшимъ содержаніемъ каждой примѣси О.О8°/о, чѣмъ О.О5°/о или 0.06°/о;—болѣе высокая чистота состава вызываетъ и болѣе высокіе расходы по обработкѣ.При современныхъ процессахъ рѣдко можно добиться чистоты вышеуказанныхъ О.О8°/о; для болѣе высокой чистоты требуется болѣе тщательный выборъ матеріаловъ и болѣе тщательно выдѣлка,—а все это увеличиваетъ стоимость продукта. Авторъ считаетъ долгомъ оговориться при этомъ, что онъ вовсе не имѣетъ намѣренія выступать защитникомъ стали съ большимъ количествомъ вредныхъ примѣсей. Всѣ заводчики всѣми находящимися въ ихъ распоряженіи мѣрами стремятся обезпечить высокую чистоту и хорошія качества въ свеей "Стали п въ своемъ собственномъ интересѣ не допу

скаютъ, чтобы продуктъ ихъ даже приближался къ указанному имъ предѣлу, такъ какъ при этомъ уменьшается количество брака;—кромѣ того, ни одинъ, дорожащій репутаціей своей марки, заводчикъ не выпуститъ завѣдомо плохого матеріала. Итакъ, общая тенденція заключается въ стремленіи къ достиженію болѣе высокой чистоты стали; тѣмъ не менѣе слѣдовало-бы принимать находящіяся въ распоряженіи мѣры для улучшенія ея качествъ. Вообще можно сказать, что нынѣ обращающаяся въ продажѣ сталь есть очень хорошій матеріалъ и обыкновенно выдерживаетъ такую обработку и удовлетворяетъ такимъ испытаніямъ, какимъ, согласно крайнему убѣжденію автора, рѣшительно нельзя было подвергать сталь лѣтъ двадцать тому назадъ (за исключеніемъ развѣ рѣдкихъ исключеній) и какимъ желѣзо противостоять не можетъ ’), такъ что, еслибы всегда выбирали сталь такихъ качествъ, которыя соотвѣтствуютъ назначенію, то результаты получились бы еще лучше.Даже тамъ, гдѣ въ виду удобства содержанія склада, сталь одного и того-же качества употребляется для разныхъ назначеній, если-бы обращали больше вниманія на правильность обработки,—тѣмъ самымъ избѣгали бы многихъ непріятностей и съ успѣхомъ приспособляли бы одинъ п тотъ-же матеріалъ для болѣе широкаго круга приложеній. Отъ недостатка вниманія при обработкѣ происходятъ, напримѣръ, такія вещи, что сталь одной и той-же марки при прокаткѣ на одномъ заводѣ получается соотвѣтствующей извѣстной цѣли, а при прокаткѣ на другомъ,—она означенной цѣли уже не соотвѣтствуетъ; или одна и та же сталь, на одномъ и томъ заводѣ прокатанная, одного. покупателя удовлетворяетъ, а другого—нѣтъ. Равнымъ образомъ, нѣтъ сомнѣнія, что отъ вліянія, какое оказываетъ на сталь слѣдующая обработка, зависятъ такіе случаи, о которыхъ приходится слышать,—что мягкую сталь продаютъ за шведское желѣзо, выплавленное на древесномъ углѣ, или бессемеровская сталь сходитъ за тигельную къ полному удовлетворенію покупателя.Съ другой стороны, чья-бы ни была вина,—разъ сталь испорчена, это уже есть непріятность и можетъ повести къ разрыву хорошихъ отношеній между двумя дружественными фирмами. Никому не желательно напрасно тратить время,
’) Такіе недостатки, какъ—жилы, стоимость, неудовлетво

рительные результаты при испытаніи на изгибаніе, которые 
служатъ поводомъ къ забракованію стали, въ желѣзѣ терпятся 
и даже не считаются недостаткомъ.
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возбуждать жалобы,—поэтому можно надѣяться, что многіе съ охотой отнесутся съ большимъ вниманіемъ къ процессамъ обработки, которыя производятся у нихъ въ мастерскихъ, съ цѣлью убѣдиться, вельвя-ли какъ-нибудь измѣнить ее въ выгодѣ и улучшенію качествъ стали.Даже при нашихъ настоящихъ знаніяхъ условій обработки, вліяющихъ на качества стали, во многихъ случаяхъ .является возможность указанія средствъ для весьма значительнаго улучшенія качествъ стали въ окончательно отдѣланной вещи,—гораздо болѣе значительнаго, чѣмъ, какъ это полагаютъ,—можно достигнутъ измѣненіемъ состава.При обращеніи со сталью различныхъ марокъ и сортовъ, не слѣдуетъ забывать, что каждая марка и каждый сортъ имѣетъ свои характерныя особенности, опредѣленныя гораздо яснѣе, чѣмъ въ другихъ металлахъ,—наіір. мѣди или алюминія. Хотя колебанія съ составѣ на О.О2°/о—О.ОЗ°/о значенія при слабой обработкѣ не имѣютъ,—но чѣмъ обработка сильнѣе и суровѣе, тѣмъ важнѣе изучать эти характерныя особенности стали, чтобы въ соотвѣтствіи съ ними вести обработку въ виду полученія ваилучшихъ результатовъ.Напримѣръ, сталь состава:—
С & 8 № Мн04)9 нѣтъ 0.05 Об 7Ш)будетъ мягче и потребуетъ меньше нагрѣва, чѣмъ сталь состава:—
О 8І 8 ЗМ0.15 0.06 0.06 0.06 0.45.Такимъ образомъ, изъ того, что одинъ сортъ выдерживаетъ извѣстную обработку, а другой—нѣтъ, заключать, что невыдерживающій данной обработки сортъ никуда не годится, неправильно. Если одинъ способъ обработки оказывается хорошимъ, другой можетъ оказаться непримѣнимымъ.

О т д ѣ л ъ IV.
Строеніе стали и какъ вліяетъ на нее обработка при 

различныхъ температурахъ.Разсмотримъ теперь главныя измѣненія, которыя происходятъ въ стали,—и какъ они выражаются на ея свойствахъ,—-когда она переходитъ отъ жидкаго состоянія до твердаго,—и обратно. Это послужитъ намъ руководствомъ при примѣненіи научныхъ основаній къ болѣе мелкимъ подробностямъ обработки и въ случаяхъ, кромѣ перечисленныхъ ниже (но которые основаны на томъ-же); такимъ образомъ мы яснѣе увидимъ эти основанія въ ихъ практическихъ приложеніяхъ. При этомъ мы будемъ избѣгать, насколько возможно, употребленія научныхъ терминовъ, хотя для этого въ иныхъ мѣстахъ намъ придется, быть можетъ, пожертвовать точностью выраженій; цѣль наша состоитъ, словомъ, въ томъ, чтобы дать общее представленіе о томъ, что происходитъ въ различныхъ случаяхъ обработки 2).
Охлажденіе стали.

Плавленіе до критической температуры.—Когда
2) Стараясь представить въ послѣдовательномъ изложеніи 

основанія, имѣющія прямое отношеніе къ практическимъ пріе
мамъ, поскольку это необходимо для яснаго пониманія различ
ныхъ состояній и свойствъ металла, авторъ пользовался тѣми 
выводами большого числа знатоковъ стального дѣла, которые, по 
мнѣнію его, лучше и полнѣе выясняютъ вопросъ. Цитированіе 
всѣхъ безъ исключенія источниковъ испестрило-бы статью слиш
комъ большимъ количествомъ сносокъ. Нѣкоторыя изъ объясне
ній, надо ^замѣтить, но необходимости носятъ нѣсколько гипотети
ческій характеръ, но, по всему вѣроятію, въ существенномъ—они 
вполнѣ правильны. Термины ,.зерно, цементъ, связующее вещест
во“—просты и -удобопоняты, почему они и употребляются здѣсь, 
но лишь въ общемъ значеніи, безъ отношенія къ невыяснен
нымъ еще спорнымъ вопросамъ. „Цементъ“ не должно смѣшивать 
здѣсь съ углеродистымъ цементомъ, имѣющимъ составъ РезС. 

расплавленная сталь охлаждается, она кристаллизуется,—выдѣляются зерна чистаго желѣза ‘) и чѣмъ медленнѣе она охлаждается, тѣмъ зерна эти в: [ходятъ крупнѣе. Та часть расплавленной. массы. которая застываетъ послѣдней, содержитъ больше углерода и постороннихъ примѣсей и образуетъ, такъ сказать связующій зерна цементъ.Если какая-либо причина помѣшаетъ спокойному и правильному образованію зеренъ, -когда упомянутый цементъ еще такъ жидокъ или мягокъ, что зерна почти не имѣютъ ни малѣйшей связи, металлъ получается въ высшей степени красноломкимъ 2). При дальнѣйшемъ пониженіи температуры сталь пріобрѣтаетъ крѣпость, но остается пластичной и можетъ обрабатываться безъ значительныхъ усилій,—-цементъ, слѣдовательно, такъ мягокъ, что зерна, хотя п связны имъ до извѣстной степени, по но затвердѣли еіцс въ своихъ положеніяхъ одно относительно другого и могутъ еще передвигаться, не ломаясь. Если въ этомъ состояніи и прекратить обработку стали,—особенно, если охлажденіе будетъ медленное,—то, зерно получается крупное н грубое.Дѣйствительно, при этой температурѣ на величину и форму зеренъ обработка, не вліяетъ,—это вліяніе сказывается только при измѣненіи условій охлажденія: охлажденный вполнѣ матеріалъ не будетъ представлять волокнистаго строенія и не будетъ имѣть никакой твердости. Однако, чѣмъ крупнѣе зерно, тѣмъ меньшей связностью обладаетъ матеріалъ (вслѣдствіе большей величины поверхностей, по которымъ происходитъ раскалываніе) при испытаніи его внезапными ударами; матеріалъ получается слѣдовательно лишеннымъ вязкости, хрупкій.
Критическая температура.—Критическая температура есть температура равной твердости желѣзныхъ зеренъ и связующаго вещества, при которой и ниже которой,—при дальнѣйшемъ охлажденіи,—механическая обработка, измѣняя форму матеріала, начинаетъ замѣтно вліять па величину и форму зеренъ.При пониженіи температуры, наступаетъ моментъ, когда связующее вещество по твердости почти не отличается отъ зеренъ, такъ что послѣднія не могутъ уже свободно двигаться въ немъ. Если при этомъ примѣнена будетъ особенно сильная обработка, то начинаетъ измѣняться форма всѣхъ составныхъ частей: зерна ломаются, переплетаются между собою, матеріалъ пріобрѣтаетъ вязкость, составляющіе его элементы входятъ одинъ въ другой. Волокнистое строеніе становится ясно замѣтнымъ, начинаетъ сообщаться извѣстная жесткость, т.-е. всѣ тѣ свойства, которыя мало замѣтны при медленномъ охлажденіи.Это и называется критической температурой 3). Для мягкой стали эта температура равна приблизительно 1000° Ц., т. е. оранжевому или ярко-красному каленію, а для сортовъ стали, богатыхъ углеродомъ,—ниже 4).Ниже этой температуры и съ темнокраснаго каленія зерна становятся мельче и тоньше и болѣе переплетаются между собою; такимъ образомъ, чѣмъ ниже (до извѣстнаго предѣла) температура, при которой производится обработка, тѣмъ болѣе увеличивается вязкость матеріала. Въ то же время, по мѣрѣ пониженія температуры, связующее вещество все тверже, и зерна крѣпче связываются имъ между собою: тѣмъ болѣе

Ц Эти зерна имѣють такую форму, что когда имъ ничто не 
мѣшаетъ при образованіи, то они складываются плотно одно къ 
другому, такъ что требуется лить незначительное количество 
связующаго вещества.

2) Слѣдуетъ замѣтить, какъ легко раздѣляется сталь, выплесну
тая ковшомъ, если ударять ее .полоской, секунду спустя послѣ 
выплескиванія; но немедлнно-же послѣ того она становится вяз
кой и раздѣлить ее уже очень трудно.

Ц Черновъ, Бринелль и др.
4) Въ настоящее время, повидимому, пѣтъ возможности пра

вильно измѣрять температуру въ градусахъ стоградуснаго термо
метра. Пирометрически сдѣлать этого также нельзя, такъ какъ 
нельзя въ моментъ прекращенія работы вставить въ болванку 
или полосу термо-электрическую пару. Слѣдовательно, единствен
нымъ средствомъ опредѣленія температуры остается глазъ.
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ломаются они при обработкѣ и тѣмъ болѣе требуютъ силы для своего перемѣщенія, волокнистость становится яснѣе опредѣленной, и масса металла въ мѣстахъ, уже растянутыхъ или находящихся въ натяженіи отъ неравномѣрныхъ воздѣйствіи, происходящихъ вслѣдствіе, нарушенія строенія обработкой, становится жестче.Чѣмъ выше температура, при которой оканчивается обработка, т. е. чѣмъ болѣе приближается опа къ критической, не превосходя, одиа::о, послѣдней, тѣмъ напряженія, происходящія отъ обработки, слабѣе, но тѣмъ долѣе остываетъ масса матеріала. Отъ Этого-ли или оть величины массы, или отъ иной причины, но если охлажденіе будетъ замедлено, упомянутыя напряженія постепенно распредѣляются и затѣмъ значительно уменьшаются или совсѣмъ уравновѣшиваются, уничтожаются, такъ что окончательная жесткость получится, слѣдовательно, меньше Если температура, при которой окончится обработка, будетъ ниже, описанное сейчасъ умягченіе (уравновѣшиваніе) произойдетъ, разумѣется, въ меньшей степени. Такимъ образомъ, чѣмъ выше (до извѣстнаго предѣла) температура, при которой оканчивается обработка, тѣмъ мягче выходитъ матеріалъ, хотя, быть можетъ, не столь вязкій, такъ какъ, если зерно образуется слишкомъ крупное, то вязкость будеть отсутствовать, отсюда ясно, что идаельной температурой для окончанія обработки будеть та, при которой оба эти противоположныя (-гремленія надлежащимъ образомъ урав- вѣшяваются.

Ниже температуры краснаго каленія.—Но мѣрѣ продолженія обработки мягкость и пластичность связующаго матеріала относительно выкристаллизовавшихся зеренъ быстро уменьшается и, наконецъ, и та и другая составныя части становятся одинаково твердыми.
Температура спито каленія: состояніе нанменъ- 

шей пмстичности.—Температура эта лежитъ между 300 и 317° Ц.—Зерна соединены между собою такъ крѣпко, что, если приложено будетъ усиліе для измѣненія формы матеріала, (иосре іством ь обработки или посредствомъ сильнаго расширенія или сжатія внезапнымъ или мѣстнымъ охлажденіемъ). то это усиліе не будетъ въ состояніи проникнуть въ массу матеріала: вызовется внутреннее напряженіе, соотвѣтственно приложенному усилію, которое и поведетъ къ началу разрыва, при этомъ часто случается разрывъ между многими зернами или разрывъ самихъ зеренъ ’); причемъ тѣ мѣста, которыя находились ближе къ источнику тепла, иногда совершенно отдѣляются отъ остальной массы.Такимъ образомъ, хотя медленію возрастающее напряженіе производитъ часто равновѣсіе въ массѣ металла и дозволяетъ сгибать его безъ разрыва, подъ вліяніемъ внезапнаго усилія или вибрацій всегда является опасность разрыва. Самая температура, наконецъ, съ которой сталь при синемъ нагрѣвѣ начинаетъ охлаждаться, такъ низка, что едва-ли можно предположить, чтобы всѣ эти напряженія могли уравновѣситься.Рѣзкое охлажденіе, разумѣется, во всѣхъ случаяхъ усиливаетъ эти напряженія 2); но если сталь рѣзко охлаждается при температурѣ, близкой къ критической, тогда напряженія, вызванныя обработкой, 'гакъ ничтожны, то хотя рѣзкое охлажденіе и закрѣпляетъ ихъ, тѣмъ не менѣе, въ мягкой стали общая степень жестокости получится гораздо меньше, чѣмъ въ томъ случаѣ, когда обработку стали заканчиваютъ при бѣлѣе низкой температурѣ 3) и затѣмъ медленно охлаждаютъ.
д) Въ тѣхъ мѣстахъ, которыя подверглись натяженію, превос

ходящему предѣлъ ихъ упругости.
2) Какъ закрѣпляя существующія натяженія, такъ и вызывая 

новыя, возникающія вслѣдствіе внезапнаго сокращенія.
3) Иногда стальныя болванки дѣлались столь хрупкими отъ 

прокатыванія при слишкомъ низкой температурѣ или отъ 
рѣзкаго охлажденія при синемъ каленіи, что они ломались при 
хо.іо.шом ь рѣзаніи. Посл ѣ вторичнаго нагрѣва до вишнево-краснаго 
каленія и рѣзкаго охлажденія въ водѣ они рѣзались весьма легко. 
При прокаткѣ въ листѣ онѣ давали матеріалъ совершенно мягкій, 
выдерживавшій самыя сильныя испытанія на сгибаніе.

Ниже температуры синяго каленія.—Когда, температура, при которой производится обработка, опустится ниже соломенножелтаго каленія (250°G) и до полнаго охлажденія, т. е. до средней температуры внутри помѣщеній (напр. 15°С), сталь остается болѣе пластичной, чѣмъ при температурѣ синяго каленія, хотя, достаточно сильная обработка, производитъ въ общемъ одинаковое дѣйствіе. При болѣе низкихъ температурахъ, напримѣръ, ниже 0, сталь вновь становится жестче."Изъ предыдущаго мы видимъ, что вязкость стали зависитъ оть цѣпкости зеренъ и чѣмъ сильнѣе эта цѣпкость, тѣнь выше вязкость. Недостатокъ цѣпкости при температурѣ, выкристаллизовыванія и ниже—до температуры краснаго каленія, называется красноломкостью. Недостатокъ цѣпкости въ холодномъ состояніи (при средней температурѣ 15° С)—называется холодноломкостью. Мягкость стали есть способность зеренъ мѣнять свои относительныя положенія одного относительно другого, жесткостью-же называется отсутствіе этого свойства,—когда въ занимаемыхъ ими положеніяхъ зерна, закрѣплены.
Вторичное нагрѣваніе.Когда матеріалъ при обработкѣ охладился ниже критической температуры, строеніе его потеряло свою правильность, образовались внутреннія натяженія,—его подвергаютъ нагрѣванію. Но мѣрѣ, того какъ температура возвышается описанныя явленія почти повторяются въ обратномъ порядкѣ, если при этомъ не встрѣчается внѣшняго воздѣйствія. Перейдя температуру синяго каленія, зерна и цементъ, ихъ связывающій, умягчаются и начинаютъ уступать внутреннимъ, существующимъ въ массѣ стали натяженіямъ, ')—послѣднія получаютъ возможность придти въ равновѣсіе; такимъ образомъ, хотя масса стали н сохраняетъ приданную ей форму, внутреннее строеніе ея измѣняется, внутреннія натяженія распредѣляются иначе, частью уравновѣшиваются, уничтожаются и матеріалъ теряетъ свою жесткость и вновь становится мш- кимъ и вязкимъ. Эхо и есть именно дѣйствіе отжига 5).Отжигъ оказываетъ двоякое дѣйствіе:1) Устраняетъ жесткость. Эго достигается или тѣмъ, что сталь нагрѣвается до довольно высокой температуры, напримѣръ, 950—1000®, или нагрѣвомъ только до температуры «W», т. е. 730—800°;2) Дѣлаетъ сталь мелко-зернистой, для чего вторичное нагрѣваніе должно вести только до температуры ..W^ пли немного выше.Но, подобно тому какъ цементъ при охлажденіи ниже краснаго каленія становится тверже зеренъ—то же самое, въ обратномъ порядкѣ, замѣчается и при нагрѣваніи. При температурахъ ниже краснаго каленія зерна мягче связующаго ихъ цемента: слѣдовательно, если нагрѣваніе будеть произведено очень быстро, зерна размягчатся быстрѣе, чѣмъ цементъ, и потому на и ихъ произведутъ свое дѣйствіе, какъ существующія въ металлѣ напряженія, такъ и напряженія, возникшія вновь при быстромъ нагрѣвѣ. Зерна этими напряженіями будутъ разорваны; они потеряютъ свою болѣе или менѣе правильную форму, перепутаются между собою, будутъ надломлены. Тоже относится и къ крупнымъ зернамъ матеріала, обработка, котораго закончена при слишкомъ высокой температурѣ. Это очень важное обстоятельство, такъ какъ, если матеріалъ предрасположенъ къ хрупкости,—будетъ-ли она происходить отъ обработки при слишкомъ высокой или при слишкомъ низкой температурѣ,—при быстромъ нагрѣвѣ мате- ріалу, такимъ образомъ, возвращаются его хорошія качества. При болѣе медленномъ нагрѣвѣ внутреннія натяженія дѣй-

4) Температура, при которой это наступаетъ весьма быст
ро, обозначается Бриннеллемъ „V“ но, какъ упоминается далѣе. 
—доказано, при медленномъ нагрѣвѣ оно наступаетъ ранѣе.

5) Разумѣется, подобная обработка не можетъ уничтожить 
уже существующаго разрыва, хотя, безъ сомнѣнія, дальнѣйшая 
обработка при высокой температурѣ можетъ произвести сварива
ніе краевъ разрыва.
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ствуютъ не столь энергично, и, хотя при этомъ и достигается до нѣкоторой степени ослабленіе твердости стали, но измѣненіе формы зеренъ происходитъ не столь замѣтно. Отсюда ясна важность для полученія наибольшаго умягчающаго дѣйствія именно быстраго нагрѣва.Когда при вторичномъ нагрѣваніи температура вновь поднимается выше критической, цементъ вновь становится мягче, чѣмъ зерна и послѣднія, слѣдуя законамъ взаимнаго притяженія, стремятся соединиться въ болѣе крупныя съ болѣе толстыми прислонками между ними цемента, такъ же точно, какъ и въ томъ случаѣ, когда сталь не получаетъ достаточной обработки при температурѣ ниже критической. Чѣмъ выше температура, тѣмъ въ большей степени происходитъ указанное явленіе и чѣмъ медленнѣе охлажденіе, тѣмъ замѣтнѣе его дѣйствіе, когда сталь остынетъ вполнѣ. Это увеличеніе размѣровъ зеренъ всегда можетъ имѣть мѣсто и при болѣе низкихъ температурахъ, по при температурѣ синяго каленія или близъ нея, цементъ такъ твердъ и представляетъ столь значительное сопротивленіе всякаго рода внутреннему перемѣщенію частицъ, что возрастанія зеренъ произойти никакого не можетъ. Что-же касается до температуръ значительно ниже критической,—темно-красныхъ—то возрастаніе зеренъ возможно лишь при томъ условіи, что при этихъ температурахъ сталь остается достаточно продолжительное время 1). Такимъ образомъ, закаливаніе тѣмъ или другимъ путемъ, если оно будетъ продолжаться слишкомъ долго, можетъ оказаться вреднымъ.Ослабленіе стали надъ дѣйствіемъ перемѣнныхъ нагрузокъ и возстановленіе ея прочности относится къ той же категоріи явленій: это есть проявленія того же закона при еще болѣе низкихъ температурахъ, но такъ какъ и то и другое не относится, строго говоря, къ обработкѣ, то мы и не будемъ здѣсь разсуждать объ этомъ. Изломъ отъ вибрацій, предполагаемый ростъ зерна и получающаяся въ результатѣ хрупкость и измѣненіе характера стали (внутреннее натяженіе или начинающійся изломъ) можно разсматривать въ качествѣ обработки лишь въ томъ смыслѣ, что это есть причина, способствующая развитію таящихся въ стали недостатковъ; по всему вѣроятію, это происходитъ тоуда, когда крупное зерно въ сдали уже существуетъ и изломъ происходитъ отъ увеличенія въ цементѣ трещинъ подъ вліяніемъ вибрацій.Когда температура поднимается значительно выше критической и приближается къ температурѣ выкристаллизаціи желѣза или къ температурѣ плавленія, цементъ опять становится слишкомъ мягкимъ, перестаетъ крѣпко связывать зерна, и вновь достигается состояніе красноломкости. Такимъ образомъ, мы видимъ отсюда одну причину,—почему перегрѣваніе производитъ красноломкость. Другая заключается въ томъ, что углеродъ выгораетъ изъ незначительнаго количества карбида желѣза) находящагося въ цементѣ, отъ чего цементъ теряетъ свои свя- зующія- свойства. Если перегрѣваніе продолжать, то не только можетъ выгорѣть весь углеродъ, по вмѣсто него образуется пленка желѣзнаго окисла, которая еще болѣе ослабитъ сцѣпленіе зеренъ. Изъ сказаннаго легко понять, почему присутствіе небольшого избытка углерода, напр. увеличеніе содержанія его до 0, 1°|о—0,15°|о (а также и кремнія, марганца, а, быть можетъ, и даже фосфора) дѣлаетъ сталь способной долѣе выдерживить дѣйствіе жара, т. е. нагрѣванія въ теченіе болѣе продолжительнаго времени или до болѣе высокой температуры, -лишь-бы не выше температуры красноломкости, не теряя сцѣпленія отъ выгоранія углерода во время и послѣ обработки, при этомъ для выгоранія показанныхъ количествъ углерда требуется больше времени, чѣмъ для выгоранія 0.05°|о—0.07°|о.

*) Стедъ прослѣдилъ сталь въ ятомъ отношеніи, держа ее 
при температурѣ темнокраснаго каленія—отъ 600° до 750" С,- 
вь теченіе 48 часовъ. (Brittleness in Soft Steel produced dy 
Annealing) стр. 9 n 33.

Но въ. то же время если температура нагрѣва переходитъ за температуру красноломкости,—образуется слишкомъ много цемента, сталь получается слишкомъ мягкая, зерна лежать въ слишкомъ большомъ количествѣ мягкой массы и не могутъ въ достаточной степени подвергнуться обработкѣ; отсюда заключаемъ, что чѣмъ выше содержаніе въ стали углерода, тѣмъ при болѣе низкой температурѣ надлежитъ обрабатывать ее, такъ какъ при этомъ гораздо сильнѣе воздѣйствіе на зерна. Равнымъ образомъ, сталь съ малымъ содержаніемъ углерода или безъ него (желѣзо), содержитъ такъ мало цемента, что не теряетъ своей связности при тѣхъ температурахъ, при которыхъ сталь съ высокимъ содержаніемъ углерода теряетъ ее; слѣдовательно она можетъ обрабатываться при болѣе высокихъ температурахъ, не распадаясь на куски, хотя лучше не доводить ее до таковыхъ, если не требуется особо мягкаго матеріала.
(Продолженіе слѣдуетъ).

Новая мартеновская фабрика Американской К-іи 
Стального Литья въ Алльянсѣ, Охайо.Грандіозное развитіе металлической промышленности и усиленное строительство въ Сѣверо-Американскихъ Штатахъ за послѣдніе три года, а параллельно имъ и громадный спросъ на желѣзо и сталь, вызвали, между прочимъ, значительныя расширенія существовавшихъ и постройку новыхъ мартеновскихъ фабрикъ на большинствѣ крупныхъ американскихъ заводовъ. Во А» As 12 и 13 Stahl und Eisen за прошлый годъ помѣщено описаніе главнѣйшихъ изъ этихъ болѣе новыхъ фабрикъ, а въ А» 2 за текущій годъ имѣется иллюстрированный фотографіями переводъ, помѣщеннаго въ А» 1 Iron Age за 1903 г., описанія законченной въ прошломъ году фабрики завода Duguesne Е-ніи Еарнеджи. Эти двѣ статьи, изъ (олѣе новыхъ, даютъ достаточно ясное представленіе объ общихъ принципахъ планировки американскихъ мартеновскихъ фабрикъ, грандіозности вспомогательныхъ устройствъ, имѣющихъ цѣлью возможное уменьшеніе затраты человѣческаго труда, быстроту и надежность всѣхъ необходимыхъ операцій; бѣдно освѣщеннымъ остается вопросъ объ руководящихъ принципахъ опредѣленія размѣровъ и конструкціи самой мартеновской печи.Въ Iron Age отъ 25/ІХ 1902 г. имѣется какъ разъ статья, которая можетъ отчасти заполнить этотъ пробѣлъ, давая достаточно .хорошій чертежъ печи (если, конечно, примириться съ чисто чертежной его неудовлетворительностьюг въ видѣ полнаго несоблюденія пунктира, для большого числа перекрытыхъ линій, въ особенности въ арматурѣ) и въ заключеніе—цѣлый рядъ основныхъ положеній для проектированія и конструкціи мартеновскихъ печей. Приводимыя въ ней данныя тѣмъ болѣе интересны, что въ виду спеціальнаго назначенія—для изготовленія стального литья—печамъ была придана небольшая для американскихъ, но уже не исключительная для нашихъ условій, емкость въ 20—25 тоннъ.Старая мартеновская фабрика въ Алльянсѣ, на одномъ изъ трехъ сталедѣлательныхъ заводовъ вышеназванной К-ніи, при сравненіи даже съ относительно новыми требованіями техники, нельзя по признать невозможной. Три 15-ти и одна 10-ти тонная лечи, вмѣстѣ съ вплотную стоящими генераторами, помѣщались въ низкомъ и узкомъ, въ 55' шириною, зданіи, перекрытомъ деревянной крышей. Одна стѣна зданія кирпичная, за которой помѣщались склады и мельница для формовочной земли, другая открытая въ сосѣднюю литейную. Загрузка печей вручную. Ради возможности производить ра-
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боту па площадкѣ,, пришлось устроить усиленную нагнета
тельную вентиляцію. Печи стараго типа были съ короткимъ по
домъ и пролетами и узкими регенераторами, вслѣдствіе чего газъ 
успѣвалъ прейти печь не сгорѣвъ; кромѣ того короткіе про
леты сказались ъъ томъ, что газъ проходилъ па разстояніи 
не ближе 8" надъ уровнемъ ванны; псѣ эти причины вызы
вали чрезмѣрный расходъ горючаго. Шлаковиковъ не было, 
поэтому и безъ того узкіе регенераторы засаживало очень 
быстро, вызывая постоянные остановы для очистки. Клапана 
мотыльковые. Генераторы старые безъ водяныхъ затворовъ и 
съ ручной загрузкой.

Постройка новой фабрики по чертежамъ завода была 
поручена, какъ то обыкновенно принято въ Америкѣ, под
рядчику, въ данномъ случаѣ Промышленной К-нін Питеръ и 
Конлей. Приложенный чертежъ представляетъ намъ разрѣзъ 
новой мартеновской фабрики, проектированной на 5 печей въ 
одинъ рядъ, па разстояніи 50' центръ отъ центра: ширина 
зданія печей 70'. при высотѣ—въ конькѣ 40'; подъ печами, 
загрузочной площадкой, и путемъ и складочнымъ мѣстомъ для 
матеріаловъ ходитъ 10-ти тонный электрическій кранъ, про
легъ котораго, слѣдовательно, простирается черезъ все зданіе. 
Загрузка печей производится садочной машиной, причемъ то
ковые провода для питанія моторовъ послѣдней, проложены 
подъ рабочей площадкой, чтобы не стѣснять подачу совковъ 
съ шихтой съ матеріальнаго пути или складочнаго мѣста на 
вспомогательный вагонъ между печью и садочной машиной. 
Генераторы расположены въ отдѣльномъ зданіи, футахъ въ 
40 отъ главнаго корпуса, чтобы дать мѣсто для вытяжныхъ 
трубъ, газовыхъ борововъ, еще одного рельсоваго- пути и 
расширить мѣсто для свалки матеріаловъ. Генераторы, по 
два на каждую печь, цилиндрическіе, въ 10', комбинація 
типовъ Дёффа н Макъ-Кошшля; конструкція эта оказалась 
весьма удачной по опыту завода Sharon Steel Су. При каж
дой мартеновской печи своя желѣзная, футерованная до са
маго верха кирпичомъ въ 4’/д", труба, въ 5' при высотѣ въ 
100'.

Какъ видно изъ чертежа между рабочей площадкой и 
стѣной достаточно мѣста—-24'—для укладки двойного пути, 
что при длинѣ его внутри зданія 270', дало бы возможность 
одновременно поставить 14—16 вагоновъ съ матеріалами. 
Помощью проходящаго надъ ними крапа разгрузка вагоновъ 
можетъ производиться прямо въ загрузите совки. Для свалки 
временно не нужнаго матеріала имѣется достаточно мѣста 
между путями и рядомъ со зданіемъ снаружи. (На. чертежѣ, 
между прочимъ, внутри зданія показавъ всего одинъ путь).

Зданіе мартеновской фабрики, металлическое съ желѣз
ными стропилами и обрѣшеткой, перекрыто сосною и твердымъ 
зеленоватымъ шиферомъ. Стѣны покрыты желѣзомъ отъ на
вѣса крыши внизъ, до высоты 10' надъ рабочей площадкой, 
или 24' отъ уровня земли, чѣмъ обезпечивается хорошая 
вентиляція. Генераторное зданіе, тоже металлическое, покрыто 
волнистымъ желѣзомъ, причемъ крыша и стѣны болѣе или 
менѣе открыты ввидахъ вентиляціи. Черезъ зданіе проложенъ 
рельсовый путь для доставки угля, который вручную пере
кидывается изъ вагоновъ на площадку и дальше въ генера
торы; по уже при планировкѣ зданія имѣлось въ виду устроить 
механическую разгрузку вагоновъ и питаніе генераторовъ, 
что и будетъ, вѣроятно, приведено въ исполненіе въ ближай
шемъ будущемъ.

Поминальная нагрузка печи 20 тоннъ, по ванна ея мо- 
жетъ свободно вмѣстить завалку до 25 тоннъ. Длина пода 
21' при 9' 8" ширины; разстояніе замка свода отъ верха 
металлическаго основанія пода- -8' 7". Ширина пороговъ 5' 
41/гк, вдвое больше, чѣмъ на любой изъ мартеновскихъ печей 
другихъ заводовъ Ам. К-ніи Стального Литья (American 
Steel Casting Су), по строители рекомендовали сдѣлать ихъ 
еще значительно длиннѣе, отъ 7 до 8', чтобы дать воздуху и 
газу болѣе выраженное и цѣлесообразное направленіе. Газъ 

изъ регенератора поднимается по двумъ вертикальнымъ про
ходамъ, а воздухъ по тремъ; всѣ эти проходы сѣченіемъ— 
1372"Х27". Каждый изъ обоихъ, газовыхъ каналовъ входитъ 
въ свой пролетъ—ІЗ1^"? 15", длиною 7' 3", которому, при 
толщинѣ порога въ 5' 47з", придано пониженіе къ воду въ 
1' 9". Три воздушныхъ канала входятъ въ общую камеру 
шириною 10', при высотѣ въ 15"; длина воздушной щели, 
по которой воздухъ поступаетъ въ печь, выходитъ равной 
толщинѣ порога. Коковымъ стѣнкамъ воздушной щели тоже 
придавъ уклонъ къ серединѣ, вслѣдствіе чего усиливается но 
направленію къ ваннѣ скорость воздушной струи, чѣмъ въ 
свою очередь увеличивается, благодаря болѣе совершенному 
смѣшенію газа съ воздухомъ, термическое дѣйствіе печи и 
предупреждается сжиганіе свода. Арматура состоитъ изъ спарен
ныхъ коробчатыхъ стоекъ, стянутыхъ 2 дюймовыми круглы
ми связями. Подъ •основанъ на рядѣ, уложенныхъ на разсто
яніи фч" другъ отъ друга (въ видахъ свободнаго расширенія 
при нагрѣвѣ) па кромки полокъ, брусьевъ 12" коробчатаго 
профиля, основаніемъ для которыхъ служитъ 12" двутавро
выя балки.

На передней садочной стѣнкѣ печи имѣется три окна; 
па задней оконъ нѣть. Заслонки поднимаются гидравлической 
силой.

Рабочая площадка очень прочной конструкціи, такъ какъ 
на покрытіе взято листовое желѣзо въ */»" толщиной.

Регенераторы слѣдующаго размѣра: ширина воздушна
го—9' 1", газоваго 8' 1" (по чертежу Выходитъ всего около 
6'; принимая во вниманіе указанный ниже объемъ насадки 
на тонну выплавки—90 куб. футъ, получаемъ ширину какъ 
разъ около 6'); общая длина камеръ—і 2' 10", при высотѣ 
отъ дна до замка сводовъ—13' 1"; высота насадки 10', что 
даетъ объемъ ея въ парѣ регенераторовъ около 90 куб. футъ 
на топну. Объемъ насадки нѣсколько уменьшается сложенными 
въ верхней части регенеративной камеры шлаковиками. По
добная ихъ конструкція является лишь полумѣрой, очень сла
бо предохраняющей рѣшетку отъ быстраго затягиванія про
ходовъ шлакомъ. Въ данномъ случаѣ и строители склонны 
считать за лучшее вынести регенераторы изъ подъ печи, что 
дало-бы возможность сбавить ихъ длину, увеличивъ высоту, 
чѣмъ, конечно, въ значительной степени улучшилось бы ихъ 
термическое дѣйствіе, свободное мѣсто подъ печью позволило 
бы въ свою очередь продолжить книзу вертикальные газовые 
и воздушные проходы, образовавъ такимъ образомъ достаточ
но емкіе и энергично дѣйствующіе, вслѣдствіе рѣзкаго пере
лома направленія, шлаковики.

Размѣры отдѣльныхъ стѣнокъ и родъ употребляемаго 
па ихъ дѣло кирпича достаточно ясно опредѣляются изъ чер
тежа печи, если принять высоту двутавровой балки, служа
щей поперечной опорой пода, за футъ; сортъ кирпича пока
занъ разной штриховкой. (Масштабъ чертежа дробный, около 
І’/з' въ дюймѣ, что объясняется фототипнымъ воспроизведе
ніемъ его съ оригинала, руководствуясь лишь цѣлью подо
гнать размѣръ чертежа къ формату журнала).

При газовыхъ и воздушныхъ регенераторахъ поставлены 
перекидные аппараты Фортера съ проходомъ въ 27", какъ 
всегда на водяномъ затворѣ.

Въ одномъ изъ ближайшихъ № «Ур. Горн. 06.» будетъ 
помѣщено описаніе новѣйшаго переводящаго газъ п воздухъ 
устройства Фортера и для сравненія также и чертежъ выше
упомянутаго клапана Фортера, который справедливо считается 
однимъ изъ лучшихъ, если не наилучшимъ изъ существую
щихъ.

Для завершенія описанія новой мартеновской фабрики 
завода Алльянсъ приведемъ нѣсколько деталей, касающихся, 
баттареи генераторовъ. Какъ уже сказано діаметръ ихъ 10', 
считая его внутри желѣзнаго кожуха; высота отъ дна ниж
няго корыта до верха охлаждаемой водой покрышки—14' 
ІІРМ; нижнее корыто представляетъ водяной затворъ въ
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4*М. Засыпка угля центральная. Дутье доставляется паро
струйными вентиляторами Иновъ-Эвансъ; діаметръ паровой труб
ки 1". Воздухъ поступаетъ въ генераторъ центрально, сквозь щели 
конической наборной колосниковой рѣшетки; рѣшетка состав
ляется изъ чугунныхъ, накладываемыхъ другъ па друга, ко
нецъ, оставляющими между собой прозоръ въ 7«". Газъ вы
ходитъ черезъ окно вверху генератора и пройдя тарелочный 
запорный клапанъ поступаетъ въ общій газовый боронъ.

Къ преимуществамъ этихъ генераторовъ слѣдуетъ от
нести: 1) охлаждаемую водой покрышку, вслѣдствіе чего шу- 
рали не страдаютъ отъ жару; 2) водяной затворъ въ нижней 
части генератора: 3) возможность убирать золу откуда, удоб
нѣе, кругомъ всего поддона; 4) коническую колосниковую рѣ
шетку, очень равномѣрно'распредѣляющую дутье/чѣмъ вызы
вается болѣе совершенная и быстрая газификація; 5) запорный 
клапанъ на каждомъ генераторѣ, что Даетъ возможность 
уединять любой генераторъ для ремонта н чистки отъ общаго 
борова, безъ какой либо утечки газа.

Постройка вышеописанной фабрики послужила поводомъ 
инженерамъ-строителямъ изложить свои взгляды на основные 
принципы, которые должны быть принимаемы въ руководство 
при проектированіи мартеновскихъ печей.

Они ставятъ слѣдующія положенія:
1) Площадь пода должна отвѣчать 9 кв. футамъ па 

тонну выпускаемой въ одну плавку стали. (Ледебуръ для ос
новныхъ печей приводитъ при садкѣ свыше 15 тоннъ, 0.8 
кв. метр. на тонну завалки, т. е. тоже около 9 кв. футъ, 
если не принимать во вниманіе нормальный угаръ въ зависи
мости отъ шихты).

2) Ширина пода не должна замѣтно превышать 15', такъ 
какъ на большее разстояніе трудно забрасывать магнезитъ 
или доломитъ при заправкѣ пода и затруднительно поддержи
вать сводъ съ пролетомъ больше приведенной цифры. (Для 
европейскихъ условій—принимая нѣмецкія за средній обра
зецъ—ширина пода колеблется въ предѣлахъ 2.5- -3 .4, т. е. 
8'—10', если не примѣняются садочныя машины, или рабо
та на жидкомъ чугунѣ, когда ширина допускается нѣсколько 
большая, напр. въ Донавитцѣ новыя 30-ти тонныя печи 
имѣютъ подъ шириною 3.35 м (11), при длинѣ въ 8.22 м 
(27).

3) Газовые и воздушные пролеты должны быть доста
точно длинны, чтобы придать воздуху и газу ясно выражен
ное направленіе, способствующее болѣе проникновенному ихъ 
смѣшенію; оконъ по одному для газа и для воздуха; послѣд
нее должно давать расширенную надъ всей ванной струю 
воздуха, при двухъ верти кальныхъ изъ регенератора къ его 
пролету проходахъ. (За послѣднее время, слѣдуя примѣру 
Шёнвельдера, небезызвѣстнаго и у насъ по Александровскому 
заводу Брянскаго Общества, стали преимущественно строить 
печи на 2 газовыхъ и 2 выше и всторону расположенныхъ 
воздушныхъ окна; иногда послѣднія замѣняются общей щелью, 
часто перегороженной стѣнкой для поддержанія сводика. Го
ловныя части очень длинныя—длина воздушныхъ пролетовъ 
1.575—2.380 м (отъ 5' 2" до 7' 10"), а газовыхъ, значи
тельно болѣе пологихъ и сильнѣе разгарающихъ, какъ ближе 
расположенныхъ къ поверхности ванны—2.850—4.200 (отъ 
9' 4" до 13' 9"!).

4) Если только возможно, объемъ регенераторовъ дол
женъ быть не менѣе 90 куб. футъ на тонну выплавляемой стали, 
распредѣляя двѣ трети на воздушный и одну треть на газо
вый регенераторъ. Высота регенеративныхъ камеръ должна 
быть по возможности большая, такъ какъ въ зависимости отъ 
этого размѣра опредѣляется полезное дѣйствіе регенератора. 
(Для европейскихъ условій обычный полезный объемъ пары 
регенераторовъ отъ 1.5 до 2 м3 за тонну выплавки, т. с. 
всего отъ 53 до 70 куб. футъ, но имѣются уже случаи, гдѣ 
насадка доведена до 3 м3 или 106 куб. футъ. Чаще оба ре- 
генератора одного разиѣра, лишь иногда воздушная камера 

дѣлается незначительно больше газовой. Вслѣдствіе, глав
нымъ образомъ, общепринятаго расположенія подъ печью об
щая высота регенераторовъ ограничивается предѣломъ въ 5 м 
нѣсколько болѣе 16').

5) Регенераторы слѣдуетъ ставить подъ рабочей пло
щадкой, а не подъ печью. (Въ Европѣ не прививается).

6) Всѣ проходы, кромѣ пролетовъ, ведущихъ изъ вер- 
тикальных'ь каналовъ въ печь, нужно дѣлать возможно боль
шаго сѣченія, чтобы избѣжать ихъ затяжку или разгаръ отъ 
дѣйствія раскаленныхъ газовъ.

7) Газовые пролеты должны быть узкими и идти съ 
уклономъ къ ваннѣ, расширяясь передъ входомъ въ печное 
пространство. Верхній воздушный пролетъ долженъ слабо по
нижаться, чтобы газъ стлался по поверхности ванны. (Въ 
Европѣ газовымъ пролетамъ придается уклонъ въ 10—20°, 
воздушнымъ обыкновенно болѣе крутой отъ 35 до 48°; это 
при четырехъ, расположенныхъ въ два ряда, окнахъ. При 
трехъ, изъ которыхъ верхнее въ видѣ воздушной щели, уклоны 
пролетовъ чаще нѣсколько положе: для газоваго цифра укло
на, спускается до 6°, а для воздушнаго до 25°. Сѣченія всѣхъ 
проходовъ ’расчитываются, задаваясь на основаніи опыта вре
менемъ плавки, расходомъ угля, составомъ газа, считая нор
мальной температурой выходящихъ газовъ 300° и ограничи
ваясь скоростью теченія не свыше 3 -4 м въ секунду. 
Для входа нагрѣтаго воздуха и газа изъ пролетовъ въ печь 
принимаютъ значительно большія скорости—до 15 м).

8) Заднюю стѣнку вертикальныхъ проходовъ слѣдуетъ 
дѣлать въ видѣ фальшивой арки, чтобы ихъ можно было легко 
поправить, не повреждая другихъ частей печи, вслучаѣ затя
гиванія шлакомъ и оплывающимъ кирпичемъ.

9) Арматуру печи слѣдуетъ дѣлать весьма прочной, 
употребляя для этого, гдѣ только возможно, толстостѣнные 
спеціальные стальные крупносортные профили. Всѣ пяты сво
диковъ должны быть стянуты связями. Въ особенности же 
важна соотвѣтствующимъ образомъ приспособленная арматура 
для: головныхъ газовыхъ частей печей, такъ какъ при недо
статочности связи расширяющійся кирпичъ вызываетъ расши
реніе сводиковъ и столбиковъ; частичное смѣшеніе! воздуха 
съ газомъ будетъ происходить еще до входа ихъ въ печь, 
сопровождаясь преждевременно быстрымъ разгаромъ столби
ковъ.

10) Въ регенераторахъ слѣдуетъ связывать углы и по
перечныя стѣнки, а также и пяты, и фасы сводиковъ.

11) Трубу слѣдуетъ дѣлать съ запасомъ широкой, что
бы можно было регулировать силу тяги дѣйствіемъ заслонки.

12) Ни одна часть печи не должна находиться ниже 
уровня возможнаго проникновенія подпочвенной воды.

13) Фундаментъ долженъ быть наилучшаго качества, 
преимущественно изъ крѣпкаго краснаго кирпича на цементѣ, 
пли бетонный.

14) Всѣ подземные борова, если они только не защи
щены глиной, должны быть облицованы красными кирпичемъ.

15) Въ основныхъ мартеновскихъ печахъ самое дно 
пода можетъ быть сложено или изъ огнеупорнаго, пли изъ 
магнезитоваго кирпича. Огнеупорнымъ кирпичемъ въ окру
жающихъ ванну стѣнкахъ можно замѣнить магнезитовый отъ 
донныхъ брусьевъ или плитъ до уровня дна будущей ванны. 
Магнезитовый кирпичъ долженъ примѣняться для кладки кру
гомъ всей ванны отъ низа до верхней ея кромки. На боко
выя стѣнки и свода слѣдуетъ брать динасъ № 1. Этотъ 
сортъ кирпича слѣдуетъ употреблять вездѣ, гдѣ царитъ очень 
высокая, но ровная температура.

16) Динасъ не слѣдуетъ употреблять въ такихъ мѣ
стахъ, какъ напр. регенераторы, гдѣ опь вслѣдствіе постоян
наго измѣненія температуры будетъ сильно раскрашиваться.

17) Хромистый кирпичъ можно употреблять лишь на 
выстилку йода, гдѣ онъ хорошъ, такъ какъ неплавокъ при 
высокой температурѣ и хорошо сохраняетъ тепло, но изъ не-
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го нельзя возводить стѣнокъ, такъ какъ этого сорта кирпичи 
не даютъ связи ни между собой, ни съ кирпичами изъ ка
кого либо другого матеріала. Это прекрасный кирпичъ для 
возведенія заднихъ стѣнокъ вертикальныхъ проходовъ, такъ 
какъ очень трудно поддается разъѣдающему дѣйствію шлака, 
«если бы только имѣлась возможность закрѣпить его на мѣстѣ. 
(Средствомъ для этого можетъ служить вываренные деготь 
или газовая смола, которые примѣняются при дѣлѣ стѣнъ и 
подовъ изъ хромистаго желѣзняка).

18) Такъ какъ перекидные клапана при мартеновскихъ 
печахъ доставляютъ печнымъ рабочимъ зачастую много хлопотъ, 
то слѣдуетъ конструировать ихъ такъ, чтобы они давали воз
можность дѣлать перекидку быстро и безъ утечки, потому 
что утечка газа въ вытяжную трубу представляетъ собой пря
мую потерю. Всѣ части перекидного аппарата должны быть 
по возможности защищены и построены съ расчетомъ на воз
можность легкаго исправленія. (Какъ уже сказано выше, наи- 
•болѣе удовлетворительнымъ въ этомъ отношеніи является ап
паратъ Фортера, въ особенности въ послѣдней его формѣ, гдѣ 
перекидка производится водой).

1!*) Заслонки и оконныя рамы печей слѣдуетъ снаб
жать водянымъ охлажденіемъ. Водяное охлажденіе рамъ уве
личиваетъ срокъ службы послѣднихъ. Водяное охлажденіе за
слонокъ облегчаетъ плавильщику наблюденіе за ходомъ плав
ки: ему не приходится защищать лицо отъ жара и потэому 
онъ легче и свободнѣе можетъ отдаться уходу за печью. Стои
мость содержанія этихъ заслонокъ больше нежели простыхъ 
безъ охлажденія, но экономія въ расходахъ лоремонту болѣе 
чѣмъ покрываетъ перерасходъ но эксплоатаціи.

П. С.

О магнезитѣ *)•
Въ своемъ отвѣтѣ на мою замѣтку о магнезитѣ въ 

Лі 50 «Уральскаго Горнаго Обозрѣнія» г. Шуппе допустилъ 
большую ошибку, на которую я долженъ сдѣлать соотвѣт
ствующую поправку.

Изъ моихъ словъ, что «каждый слой магнезита зашла
ковывался молотымъ основнымъ шлакомъ», никакъ нельзя 
заключать, что у меня въ печи былъ какой-то слоеный 
подъ.—Всякая новая наварная подина, кислая или основная, 
при наваркѣ ея шлакуется, причемъ можно поступать двояко: 
или 1) составлять смѣсь изъ огнеупорнаго матеріала и шла
кующаго вещества, и засыпать ее слоями, или 2) засыпать 
слой огнеупорнаго матеріала, затѣмъ сверху забросить шла
кующее вещество, а при заваркѣ па жару расплавить послѣд
нее, и пропитать имъ нижележащій слой.—Никогда шлакую
щее вещество не останется въ видѣ слоя на поду, а всегда 
будетъ впитываться въ него; если же и останется избытокъ, 
что мало вѣроятно при надлежащей работѣ, то послѣдній 
всегда сбѣжитъ къ выпуску, и новая порція завариваемаго 
матеріала забрасывается на сухой подъ.—При опытѣ съ 
магнезитомъ были испробованы оба способа наварки и кромѣ 
того, какъ это и сказано въ моей замѣткѣ, былъ произведенъ 
опытъ съ наполненіемъ всей ванны шлакомъ.

Но картинное описаніе порчи пода, которое приведено 
г. Шуппе въ доказательство моей способности изготовлять

*) Желая быть вполнѣ безпристрастной, редакція «Ур. Гори. 
Обозр.» печатаетъ, вслѣдствіе настойчиваго желанія г. Темни
кова, его возраженіе на вторую замѣтку г. Шуппе о магнезитѣ, 
помѣщенную въ № 50 «Ур. Горв. Обозр.». Съ своей стороны ре
дакція полагаетъ, что вопросъ этотъ былъ достаточно выясненъ 
примѣчаніемъ редакціи къ первому письму г. Шуппе. Дальнѣй
шей полемики по этому вопросу редакція не можетъ помѣщать 
на страницахъ «Ур^Торн. 06.>. Ред. 

пода, которыхъ никто не дѣлаетъ, могло бы бить согласно 
съ дѣйствительностью, но только при работѣ на старой по
динѣ. т. е. при заправкахъ ея между плавками. Послѣ вы
пуска металла въ ямкахъ и неровностяхъ пода остается 
шлакъ, который слѣдуетъ счищать, тѣмъ болѣе, что онъ уже 
не можетъ впитываться въ насыщенную до отказа подину, 
или сбѣгать дочиста вслѣдствіе неровностей пода. При не
правильной или неаккуратной работѣ такая подина можетъ 
становиться слоеватой и для этого вовсе не нужно работать 
именно съ магнезитомъ, а можно имѣть плохіе результаты и 
съ кварцемъ, и съ доломитомъ и т. и.—Новый подъ и ста
рый слѣдуетъ строго различать, съ чѣмъ, конечно, всякій 
понимающій дѣло согласится; а потому неумѣренная критика 
г. Шуппе, со всѣми ея выводами, основанная па смѣшеніи 
двухъ понятій, малодоказательна.

Что причина несварки пода или, правильнѣе выражаясь, 
разъѣданія его металлической ванной, лежала именно въ пло
хомъ качествѣ магнезита, подтверждается аналогичными слу
чаями съ хромистой рудой, на которой я работалъ много 
лѣтъ: если руда хорошая, окиси хрома содержитъ около 
40—45°/о, то подъ стоитъ удовлетворительно, если же взять 
плохую руду съ 25—30% Сгз Оз да еще съ 10°/о ёі Оз, 
то подина всплываетъ еще хуже, чѣмъ съ нашимъ магнези
томъ. Тоже повторяется съ плохимъ по составу или недожже- 
нымъ доломитомъ.

Поэтому, мнѣ кажется, г. Шуппе пошелъ нѣсколько 
дальше, чѣмъ слѣдуетъ, говоря, что нашъ опытъ съ магне
зитомъ былъ бы также неудаченъ даже въ случаѣ «идеаль
но-чистаго» матеріала. Во всякомъ случаѣ я остаюсь при 
томъ, что вся неудача работы, несмотря на ея безконечныя 
варіаціи, зависѣла отъ плохого состава посланнаго магнезита, 
съ содержаніемъ М^О до 64% и 8і0з до 10°/о, какъ по
казали позднѣйшія генеральныя пробы оставшагося матеріала. 
Почему былъ посланъ такой магнезитъ, это меня не касается, 
можетъ быть уголъ одного изъ забоевъ былъ малопроцентенъ, 
можетъ быть не было достаточной сортировки и пробъ от
пускаемаго матеріала.

Сознаюсь и я въ своей винѣ; я сдѣлалъ «огромную» 
ошибку, что не взялъ генеральной пробы посланнаго магне
зита; имѣя анализъ, я забраковалъ бы его безусловно, не 
испытывая надѣлѣ, и страницы «Уральскаго Горнаго Обозрѣ
нія» были бы избавлены отъ нашей полемики.

Заканчивая безусловно послѣднюю, я также дѣлаю три 
заключенія.

1) Плохіе результаты работы съ магнезитомъ въ 
Мотовилихѣ зависѣли отъ плохого состава магнезита (до 
11% 8і02 и 20% (А1Ее)2 Оз).

2) Такъ дѣлать наварные пода, какъ это было сдѣлано 
у насъ, вполнѣ возможно, и такъ ихъ и дѣлаютъ.

3) «Малопроцентпый» магнезитъ мало пригоденъ для 
работы въ мартеновскихъ исчахъ; выводъ этотъ впрочемъ и 
не нуждается въ особыхъ доказательствахъ, такъ какъ онъ 
общеизвѣстенъ.

Наконецъ, долженъ сказать, что печатая свою замѣтку 
о магнезитѣ, я былъ далекъ отъ желанія повредить весьма 
симпатичному, и въ тоже время очень важному, дѣлу распро
страненія уральскаго магнезита; и по моему искреннему 
убѣжденію я принесъ ему только пользу, такъ какъ, по 
словамъ г. Шуппе, въ настоящее время производится тща- 
тельная сортировка магнезита и берутся ежедневныя гене
ральныя пробы отпускаемаго матеріала.

Ив. Темниковъ.
Мотовилиха

19 февраля 1903 г.
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Матеріалы по вопросу о дѣятельности земствъ 
по снабженію населенія кровельнымъ и листо
вымъ желѣзомъ и сельскохозяйственными маши

нами и орудіями.
(Продолженіе г).

Таврическая губернія.
(Окончаніе).

3. Ялтинское земство. Ялтинская уѣздная земская 
управа сообщила, что въ виду преобладанія въ сельскихъ 
постройкахъ Ялтинскаго уѣзда добываемаго вблизи огнестой
каго дешеваго кровельнаго матеріала -черепицы, организація 
отпуска населенію кровельнаго желѣза, по мнѣнію управы, 
не оправдывалась бы необходимостью.

Снабженіе населенія сельскохозяйственными орудіями 
начато въ очень скромныхъ размѣрахъ съ 1900 года и на
ходится пока еще «въ періодѣ зарожденія».

Оборотный капиталъ по продажѣ орудій вначалѣ рав
нялся 550 руб., затѣмъ былъ увеличенъ до 1000 руб., кро
мѣ того, уѣздное собраніе постановило ходатайствовать объ 
отпускѣ изъ продовольственнаго капитала безъ процентовъ 
ссуды въ размѣрѣ 3.000 руб. для организаціи отпуска насе
ленію на льготныхъ условіяхъ сельскохозяйственныхъ орудій.

На первыхъ порахъ покупались только плуги и бороны 
у фирмы И. Гена; затѣмъ въ виду требованій со стороны 
населенія на сортировки и вѣялки, были выписаны послѣднія. 
Орудія пріобрѣтались у И. Гена, Бр. Донскихъ и Эккерта. 
Почти всѣ купленныя орудія были распроданы.

Денежная сторона операцій за 1900 годъ опредѣляется 
слѣдующими цифрами: израсходовано 1.339 руб. 70 к., въ 
томъ числѣ уплачено Гену за орудія 1.126 руб. 05 кои.; 
прихода было 1.204 руб. І9 коп., убытокъ 135 руб. 51 кои. 
Изъ общей суммы прихода получено платежей па 718 руб. 
53 коп., оставалось орудій на сумму 40 руб. 65 коп. и 
долга за поселянами 445 руб. 01 коп.

Платежи населеніемъ вносятся очень аккуратно.
Условія отпуска орудій были установлены слѣдующія: 

при продажѣ за паличныя цѣпа 15°/о ниже противъ стоимо
сти орудій по прейсъ-курангу, но съ прибавкой стоимости 
провоза отъ Севастополя до Байдаръ (мѣсто склада), затѣмъ 
было рѣшено при покупкѣ за наличный разсчетъ дѣлать уступ
ку съ оптовой цѣны отъ 5 до 10%. При продажѣ въ раз
срочку скидка въ 12% и прибавка стоимости провоза; при 
отпускѣ уплачивается 20% всей стоимости, второй платежъ 
въ такомъ же размѣрѣ не позже ноября даннаго года, третій 
и четвертый въ размѣрѣ каждый по 30% въ ноябрѣ бли
жайшаго и слѣдующаго за нимъ года, къ послѣднему плате
жу причитывается стоимость провоза. Впослѣдствіи было 
постановлено въ разсрочку до трехъ лѣтъ отпускать по заго
товительной цѣпѣ. Товаръ выдается въ кредитъ йодъ особую 
росписку покупателя, иногда требуется поручительная на 
роспискѣ подпись отъ благонадежнаго лица. Запасныя части 
къ орудіямъ отпускаются только за паличный разсчетъ. За 
наличный разсчетъ принимается и выписка орудій на ком- 
мисію.

Фирма Гена отпускаетъ орудія па слѣдующихъ усло
віяхъ: при заказѣ свыше 300 руб. скидка 10% съ цѣны 
прейсъ-куранта, 500 руб.—15% и 1000 руб.—2О°/о, 
разсчетъ немедленно по полученіи товара.

Желая пускать въ продажу плуги только одобренныхъ 
марокъ, наиболѣе подходящіе къ мѣстнымъ условіямъ, уѣзд
ная управа производила испытанія плуговъ при посредствѣ 
спеціалистовъ. При испытаніи оказалось, что нлугп Эккерта

У) См. А? 9 <Ур. Гор. 06.».

марки С. В. № 1 на цѣлинной крайне сухой почвѣ при 
очень неблагопріятныхъ условіяхъ работы, глубинѣ пахоты 
до 4 вершковъ и ширинѣ пласта до 7 вершковъ, работаютъ, 
очень удовлетворительно: пластъ отваливается хорошо, борозда 
довольно чистая; по мнѣнію татаръ, плугъ тяжелъ, но если 
бы почва была въ надлежащей мѣрѣ влажна, безъ сомнѣнія 
плугъ шелъ бы легче и работа его была бы безупречна; при 
испытаніи же почва была очень суха, и тверда, и послѣ 
2—3 оборотовъ работающія части плуга сильно нагрѣвались: 
къ неблагопріятнымъ условіямъ слѣдуетъ также отнести 
первобытную запряжку, такъ что 4 пары половъ малорослыхъ 
и малосильныхъ тянули плугъ съ трудомъ.

Плуги Бр. Донскихъ оказались для мѣстныхъ почвъ 
непригодными. Плуги Гена хотя и обнаружили на практикѣ 
нѣкоторые несущественные недостатки, тѣмъ не менѣе при
годны для южныхъ почвъ, обладаютъ несложной конструкціей, 
и охотно раскупаются населеніемъ.

«Судя но сочувствію со стороны населенія и результа
тамъ прошедшаго опыта»', уѣздная управа полагаетъ, что 
«дѣлу этому предстоитъ будущность».

Въ уѣздѣ функціонируетъ Общество сельскихъ хозяевъ,, 
винодѣловъ и садоводовъ Ялтинскаго уѣзда, Совѣтъ котораго 
имѣетъ пребываніе въ Ялтѣ.

(Продолженіе слѣдуетъ).

ТОШВО-ЭКОНОМЧЕСКІЯ ИЗВѢСТІЯ.
-ф- Пермская казенная палата наложила штрафъ на одна 

изъ заводоуправленій Урала, за то, что бухгалтеръ и кассиръ 
одного изъ заводовъ не выбрали приказчичьих ъ свидѣтельствъ 
1 разряда, указывая, это инструкція по примѣненію положенія о 
государственномъ налогѣ того требуетъ.

-ф- Въ смѣтѣ расходовъ по Горному Департаменту па 
1903 г., достигающихъ 17.774.308 р., главныя цифры при
надлежатъ кредитамъ по операціи казенныхъ горныхъ заво
довъ—11.786.300 р. вмѣсто 10.711.190 р. предшествовав
шаго года (въ эту же сумму входитъ 180.000 руб. на разра
ботку Сучанской каменноугольной копи на Дальнемъ Востокѣ),, 
а затѣмъ строительнымъ расходамъ—1.923.850 руб. вмѣсто 
1.521.976 руб. по смѣтѣ 1902 г. На ряду съ этимъ про
изошло уменьшеніе ассигнованій сравнительно съ 1902 го
домъ но другимъ статьямъ смѣты и такимъ образомъ полу
чилось въ общемъ итогѣ увеличеніе кредитовъ на текущій 
годъ на 1.228.089 руб. Помимо двухъ же названныхъ рас
ходовъ, въ число ассигнованій по разсматриваемой смѣтѣ 
входятъ кредиты: на ученыя и учебныя учрежденія - 497.467 
р., па содержаніе центральныхъ и мѣстныхъ учрежденій по 
горной части—2.013.752 руб., на командировки—333.807 
руб. и пр.

«Изв. Мин. Землед. и Госуд. Им.»

Ф- По окончаніи занятій на минувшемъ Съѣздѣ золото
промышленниковъ въ Купівѣ, члены Съѣзда, чрезъ своего пред
сѣдателя пЬслали статсъ секретарю А. С. Ермолову слѣдую
щую телеграмму. «Петербургъ Его Высокопревосходительству 
Министру Земледѣлія и «Государственныхъ Имуществъ. Мѣст
ный Съѣздъ золото и платинопромыіпленнпковъ Пермской гу
берніи въ Кушкинскомъ заводѣ, закончивши свои засѣданія и. 
движимый признательностью Вашему Высокопревосходительству 
за постоянное и справедливое содѣйствіе къ нуждамъ мѣ
стной промышленности считаемъ долгомъ выразить Вашему
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Высокопревосходительству искреннюю и глубокую признатель
ность».

На телеграмму эту послѣдовалъ отвѣтъ: «Кушва. Предсѣда
телю Съѣзда золотопромышленниковъ Деви. Передайте участво
вавшимъ въ Съѣздѣ ною благодарность и пожеланіе плодотвор
ныхъ результатовъ ихъ совмѣстной работы. Министръ Зем
ледѣлія Ермоловъ».

Ф- Новый Уставъ О золотопромышленности прошелъ 
черезъ государственный совѣтъ и вскорѣ подлежитъ распубли- 
кованію. Въ новомъ уставѣ особенно интересны тѣ статьи, 
которыя устанавливаютъ предѣлы отвѣтственности казны за 
необстоятельныя, неосмотрительныя, небрежныя и прямо не
правильныя дѣйствія отводчика и горнаго инженера, въ томъ 
случаѣ, если при этомъ были нарушены права первыхъ от
крывателей или если работы по развѣдкѣ всей площади и по 
добычѣ руды были задержаны и пріостановлены, вслѣдствіе 
чего предприниматели потерпѣли убытокъ. Новымъ уставомъ 
также будутъ расширены права административныхъ учрежде
ніи и лицъ относительно признанія неправильныхъ отводовъ 
недѣйствительными.

-ф- При министерствѣ земледѣлія и государственныхъ 
имуществъ образована особая коммисія, йодъ предсѣдатель
ствомъ товарища министра гофмейстера Стевена, съ цѣлью вы
работки Мѣръ для упорядоченія дѣла страхованія промыш
ленными предпріятіями горныхъ областей Имперіи рабочихъ 
въ частныхъ страховыхъ обществахъ. Въ составъ названной 
еоммисіи входятъ слѣдующія лица: отъ министерства внут
реннихъ дѣлъ: дѣйств. ст. сов, Остроградскій и замѣстителемъ 
къ нему надв. сов. Уймутъ; отъ министерства финансовъ: 
кол. сов. Савичъ и инженеръ-технологъ Литвиновъ-Фалинскій; 
отъ министерства юстиціи: дѣйств. ст. сов. баронъ Нолькенъ. Отъ 
торнаго вѣдомства: тайн. сов. Денисовъ, тайн. сов. Штофъ, 
тайн. сов. Бертенсонъ, дѣйств. ст. сов. Васильевъ, ст. сов. Тиг
рановъ, ст. сов. Сорокинъ, дѣйств. ст. сов. Дмитріевскій, надв. 
сов. Хованскій и ст. сов. Хомиискій.

-ф- Въ министерствѣ финансовъ, подъ предсѣдательствомъ 
товарища министра финансовъ В. М. Тимирязева, состоялось 
совѣщаніе представителей заводовъ всѣхъ районовъ Россіи 
по вопросу объ организаціи общеимперской статистики про
изводства металлургическихъ и желѣзодѣлательныхъ за
водовъ. Со стороны отдѣльныхъ районовъ высказаны были 
сомнѣнія, окажется ли возможной организація статистики пу
темъ непосредственнаго опроса заводовъ «Торг. Пром. Газетой» 
и не лучше ли было бы вести статистику порайонно. Послѣ 
долгихъ преній совѣщаніе признало нужнымъ поручить особой 
коммисіи, подъ предсѣдательствомъ горнаго инженера А. А. 
Ауэрбаха, выработать упрощенную форму бланковъ, для 
представленія заводами свѣдѣній по четвертямъ года и 
ограничиться пока только статистикой производства, отложивъ 
вопросъ о статистикѣ потребленія до того времени, когда за
воды освоятся съ правильнымъ представленіемъ свѣдѣній по 
статиста кѣ п роизводства.

-ф- По поводу возникшихъ въ печати толковъ о пере
смотрѣ «положенія о государственномъ промысловомъ налогѣ» 
столичныя газеты сообщаютъ слѣдующее:

(іогласно статьи З-й этого «положенія», черезъ каждыя 
пять лѣтъ должны -подлежать пересмотру въ заключительномъ 
порядкѣ расписанія о раздѣленіи имперіи на классныя мѣст
ности, а торговыхъ и промысловыхъ предпріятій и личныхъ 
промысловыхъ занятій—па разряды по обложенію основнымъ 
промысловымъ налогомъ, а равно вѣдомости объ окладахъ се
го налога. Въ , концѣ 1903 года оканчивается пятилѣтній 
срокъ; поэтому ѣъ теченіи настоящаго года указанныя вѣдо
мости и расписанія должны быть пересмотрѣны,—это и состав
ляетъ ближайшую задачу министерства финансовъ. Но такъ 
какъ четырехлѣтій опытъ примѣненія «положенія» и инст

рукцій о промысловомъ налогѣ указалъ на нѣкоторые част
ные недостатки постановленія по этому предмету, то мини
стерство финансовъ, пользуясь обязательнымъ пересмотромч. 
расписаній и вѣдомостей, признало полезнымъ поручить казен
нымъ палатамъ отсудить на мѣстныхъ съѣздахъ податныхъ 
инспекторовъ замѣченные недостатки и представить сообра
женія о желательныхъ измѣненіяхъ и дополненіяхъ нѣкото
рыхъ статей «положенія» и инструкцій о промысловомъ на
логѣ, безъ нарушенія, впрочемъ, коренныхъ основъ и систе
мы сего налога. Матеріалы по этому предмету въ настоящее 
время поступили уже отъ большинства казенныхъ палатъ. 
Въ отдѣлѣ торговли (по промысловому налогу) матеріалы эти 
должны подвергнуться предварительной разработкѣ, изъ нихъ 
долженъ быть составленъ надлежащій сводъ, а затѣмъ выра
ботаны предположенія о необходимыхъ измѣненіяхъ и допол
неніяхъ какъ для указанныхъ выше расписанія и вѣдомостей, 
такъ и для нѣкоторыхъ статей «положенія» и инструкціи. 
Затѣмъ предположенія эти будутъ подлежать обсужденію въ 
особомъ по промысловому налогу присутствіи, при участіи 
представителей подлежащихъ вѣдомствъ, а также нѣкоторыхъ 
чиновъ мѣстныхъ податнбіхъ учрежденій.

Ф- Черезъ совѣтъ съѣзда металлозаводчиковъ сѣвернаго 
и прибалтійскаго районовъ представлена докладная записка 
товарищу министра финансовч. В. И. Тимирязеву о необходи
мости измѣненія положенія о казенныхъ подрядахъ и по
ставкахъ. Записка подписана представителями наиболѣе круп
ныхъ заводовъ и предпріятія всѣхъ районовъ Россіи, обладаю
щихъ общей суммой основнаго капитала свыше 220 милліо
новъ рублей и дающихъ ежедневную работу 175 тые. ра
бочимъ.

Ф- Забайкальскіе золотопромышленники ходатайствовали 
о примѣненіи къ нимъ, взамѣнъ нынѣ дѣйствующихъ поста
новленій, закона 12 марта 1901 года, а) о распространеніи 
па промышленныя предпріятія, добывающія золото и платину, 
положенія о государственномъ промысловомъ налогѣ и б) о 
свободномъ обращеніи шлиховаго золота; и. д. управляющаго 
Кабинетомъ приказалъ объявить имъ, что согласно послѣдовав
шаго высочайшаго соизволенія на предоставленіе золотопро
мышленникамъ Нерчинскаго округа, а также Баргузинскаго 
и другихъ округовъ Забай .альской области, гдѣ подать съ зо
лота поступаетъ въ пользу кабинета, нѣкоторыхъ облегченій 
въ отношеніи размѣровъ означенной подати; постановленія о 
семъ вошли въ имѣющій быть разсмотрѣннымъ въ ближай
шемъ времени законодательнымъ порядкомъ проектъ устава о 
частной золотопромышленности. На основаніи сего, а также 
принимая въ соображеніе, что нынѣ, по краткости времени 
дѣйствія закона о свободномъ обращеніи шлиховаго золота въ 
имперіи, не представляется возможнымъ судить, какъ отра
зится означенное свободное обращеніе золота на интересахъ 
Кабинета Его Величества, ходатайство,—по словамъ «Вост. 
06.»,—является въ настоящее время преждевременнымъ и 
не можетъ подлежать удовлетворенію.

-ф~ .Утвержденные министерствомъ финансовъ правила о 
выдачѣ изъ Государственнаго байка ССУДЪ ПОДЪ залогъ 
вновь построенныхъ металлическихъ СУДОВЪ распространены 
также и на привислинскій судоходный рѣчной округъ; ссуды 
уполномочены выдавать варшавская контора Государственна
го банка и отдѣленія банка въ Ломжѣ, Люблинѣ и Плоцкѣ.

-Ф- Горный департаментъ командировалъ ассистента гор
наго института Императрицы Екатерины II по каѳедрѣ химіи 
инжен. Жемчужнаго заграницу для ознакомленія съ устрой
ствомъ химическихъ лабораторій И постановкой преподава
нія химіи и пробирнаго искусства въ горныхъ академіяхъ и 
университетахъ Германіи и Франціи.

-ф- Въ непродолжительномъ времени въ Петербургѣ от-
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кроется большой складъ кустарныхъ издѣлій кустарей туль
ской губерніи. На складѣ будутъ только желѣзныя и мѣдныя 
издѣлія. Этотъ складъ въ дальнѣйшемъ своемъ развитіи от
кроетъ отдѣленія въ Парижѣ и Лондонѣ.

Общество рязанскаго машиностроительнаго, ко
тельнаго и чугунолитейнаго завода заключило 4 опера
ціонный 1907а г. прибылью всего въ 210 р. При основномъ 
капиталѣ въ 1 милл. р. общество имѣетъ еще неликвидиро
ванныхъ убытковъ отъ заказовъ прежнихь лѣтъ на 377 тыс. 
руб.

Ф- Состоявшимся общимъ собраніемъ акціонеровъ сѣвер
наго общества трубопрокатныхъ и механическихъ заво
довъ утвержденъ отчетъ за ІЭО1^ г., причемъ весь образую
щійся въ суммѣ около 15 т. р. остатокъ прибыли обращенъ 
на погашеніе стоимости имущества.

-Ф- Состоявшееся 31-го января общее собраніе акціоне
ровъ Общества Мальцовскихъ заводовъ утвердило смѣту 
по новымъ постройкамъ и капитальнымъ работамъ на 1903 
г., исчисленную, со включеніемъ перенесеннаго отъ предыду
щаго года остатка въ 40 т. р.. въ суммѣ 253576 р. Среди 
наиболѣе крупныхъ затратъ, предположенныхъ по смѣтѣ, за
служиваютъ упоминанія слѣдующія: пріобрѣтеніе новыхъ, стан
ковъ на 14800 р., что дастъ возможность изготовлять вагоны 
въ дневную смѣну, постройка новой домны па 106400 р., 
что дастъ возможность удешевить выплавку чугуна па 10 к. 
въ пудѣ, и постройка стекловарной мечи (бассейна па 53871 
р.), для устраненія дорого стоющаго производства полубѣлаго 
стекла на горшечныхъ печахъ, и увеличенія общей его вы
работки. Предполагается также перестройка дома въ Харько
вѣ па 9 т. р., для сосредоточенія всѣхъ торговыхъ оборотовъ 
въ Харьковѣ въ одномъ помѣщеніи.

-Ф- Недавно основался новый синдикатъ, съ присоеди
неніемъ германскихъ и австрійскихъ заводовъ, на КОВаіІНЫЯ 
И прокатныя Сѣнныя, навозныя и т. и. ВИЛЫ для ручной 
работы; этотъ синдикатъ составился изъ нижеслѣдующихъ 
фирмъ: 1) «Контора вилъ» общество съ ограниченной отвѣт
ственностью, въ Гагенѣ (Вестфалія), включающая всѣ герман
скіе заводы; 2) заводъ елѣзныхъ и стальныхъ товаровъ М. 
Шмидтъ и с-я, Вильгельмсбургъ (Нижняя Австрія), включаю
щій и всѣ австрійско-венгерскіе заводы: 3) три русскихъ за
вода: общество металлическихъ заводовъ В. Гантке въ Вар
шавѣ, акціонерное общество либавскаго желѣзодѣлательнаго и 
сталелитейнаго заводовъ, бывшихъ Бекеръ и К°, въ Либавѣ, 
Карлъ Шпигель въ С.-Петербургѣ.

-ф- Ст момента расторженія синдиката цементныхъ за
водовъ цѣны цемента въ здѣшнемъ Краѣ, по словамъ вар
шавскихъ газетъ, сразу и довольно сильно понизились. Кон- 
курренція идетъ самая ожесточенная, такъ что даже увели
ченіе спроса едва ли отразится на повышеніи цѣнъ.

-ф- Въ настоящемъ году рельсопрокатнымъ заводомъ от
казано въ выдачѣ заказовъ па рельсовыя скрѣпленія, изготов
леніе которыхъ отдано другимъ заводамъ, не работающимъ 
рельсы, въ видѣ компенсаціи, еще ранѣе имъ обѣщанной. Въ 
числѣ заводовъ, получившихъ заказы на скрѣпленія, находится 
не мало и такихъ, которые до сего времени не изготовляли 
этихъ предметовъ.

Сѣть русскихъ желѣзныхъ дорогъ для постепенной смѣны 
рельсовъ па болѣе тяжелые, что вызывается усиленіемъ грузо
ваго движенія, подраздѣлена на четыре разряда. Къ 1 отнесе
ны дороги, гдѣ рельсы впредь будутъ укладываться 32-фунто
вые (въ 1 погонномъ футѣ), ко II—28 фунт., къ Ш—247s 
фунт. и къ IV—227? фунтовые. Такимъ образомъ вѣсъ потреб
ныхъ для смѣны рельсъ долженъ будетъ съ теченіемъ времени 
увеличиться и рельсопрокатные заводы получаютъ новую рабо
ту. Укладка 32 и 28 фунтовыхъ рельсъ дастъ возможность 

усилить грузоподъемность подвижного состава, такъ что, надо 
думать, желѣзнодорожное вѣдомство озаботится введеніемъ ва
гоновъ большой нагрузки, что съ каждымъ днемъ становится 
необходимѣе.

Свѣдѣнія о неподачѣ вагоновъ подъ горнозаводскіе грузы.
По свѣдѣніямъ, доставленнымъ заводоуправленіями, Пермскою 

и Самаро-Златоустовской желѣзными дорогами не подано подъ 
горнозаводскіе грузы за время съ 24 февраля по 4 марта 
слѣдующее количество вагоновъ.

с,.
отправленія. |

Родь груза и 

количество.

Ео
ли

ч.
 не

по
д.

 
І ваго

но
въ

.

Въ какомъ 

сообщеніи.

Причина отказа 
въ подачѣ ваго
новъ по указанію- 

начальника 
станціи.

Ст. Н.-Тагилъ Рельсы 25,200

Уголь каменный

36 На Левшипо За неимѣніемъ 
платформъ на 
ст. Н.-Тагилъ.

Ст. Луньевка 2440 п.

Уголь древесный

4 Мѣстномъ За неимѣніемъ 
вагоновъ.

За неимѣніемъ
Ст. Вижай 1920 и.

Уголь каменный

6 Тоже. порожнихъ кры
тыхъ вагоновъ.

Ст. Кизелъ. 65,100 п. 93 На ст. Перм. 
жел. дор-

Вслѣдствіе не
высылки ваго-

Ст. Вакалъ Руда желѣзная
104.250 п.

139 Тоже. новъ съ распо
рядительной 

ст. Бердяушъ.

СВѢДѢНІЕ
о количествѣ шлихового золота, представленнаго къ сплаву 

въ Екатеринбургскую золотосплавочную
за февраль мѣсяцъ 1903 г.

Названіе горныхъ 
округовъ.

Въ 1902 г. Въ 1903 г.

За февраль । Съ 1 января За февраль Съ 1 января

II. ф. 3. Д. п. ф. 3. Д- и. ф. 3. д. и. ф. 3. д.

Отъ учреж. Ми п. 
финансовъ .

Чердынскаго . . 

Пермскаго . . . 

Сѣверо-Верхот. 

Южно-Верхотур.

Сѣверо-Екатср. 

Западно-Екатер. 

Южно-Екагерин. 

Уфимскаго . . . 

Міасскаго . . . 

Верхпе-Уральек.

1

4

3

4

11

2

35

9

17

22

11

4

36

13

46

88

56

7

84

87

6

10

71

6

2

12

7

2

7

24

7

34

22

4

2

33

20

4

36

22

22

48

90

67

43

34

11

80

42

63

21

12

66

57

69

29

74

3

2

3

4

3

8

28

17

23

2

20

34

21

81

87

66

57

5

35

66

38

36

84

19

ю

3

92

46

4

5

7

1

7

12

17

•

8

29

3

12

14

29

19

72

81

14

87

16

38

2

44

1

_

44

36

81

61

60

75

75

7Т

75



№ 10. УРАЛЬСКОЕ ГОРНОЕ ОБОЗРѢНІЕ. 11.

■Оренбургскаго . — 29 31 71 3 14 31 6 1 21 33 35 9 1 4 3 59

Вольно-приносит. — — — — — — 2 18 31 86 3 37 46 19

Всего . 28 9 88 47 68 13 68 55 22 37 24
■
11 69 9 26 82

Извлеченіе изъ отчета Южно-Уральскаго метал
лургическаго общества.

(Арендаторъ заводовъ кн. Бѣлосельскаго)
(Правленіе въ Льежѣ, въ Бельгіи, главное представительство 
въ С.-Петербургѣ, заводы въ Усть-Катавѣ, Катавъ-Иваповскѣ 

и Юрюзани, Уфимской губ.)

За 4-Й операціонный 190/2 годъ.
(съ 31 мая (13 іюня) 1901 г. 31 мая (13 іюня) 1902 г.).

Счетъ прибылей и убытковъ.
Д Е Б Е Т Ъ.

Общіе накладные расходы (косвенные)..................... 136,861 65
Чистая прибыль къ обращенію на погашеніе . . . 81,159 99

¥18,021 64
К Р Е Д И Т Ъ.

Доходъ съ усть-катавскаго и катавскихъ заводовъ . 218,021 64

Балансъ къ .Зі мая (13 іюня) 1902 г.
А К Т И В Ъ.

Расходы по первоначальной организаціи предпріятія
общества:
предварительное изученіе дѣла, учрежденіе и приз
наніе общества въ Россіи, купчія на недвижи
мость ................................................................................ 174,351 05

('обетвеиность общества:
находящіеся въ усть-катавскомъ за
водѣ—земля, зданія, подъѣздной путь, 
прокатныя устройства, вагонная фаб
рика, кузнечная, литейная и другія

разныя привилегіи и концессіи . . 103.360 59
инвентарь конторъ въ Льежѣ п въ
С.-Петербургѣ...................................... 2,367 85

- 2.661,310 13
Сооруженія и расходы па заводахъ князя

Бѣлосельскаго -Бѣлозерскаго: произ
ведено новыхъ построекъ на . . . 527,840 60
заключеніе аренднаго доювора . . . 82,361 68

------------------ 610,202 28
Всего первоначальная стоимость недвижимости . . 3.445,863 46 
За вычетомъ погашеній, произведенныхъ въ преды

дущіе годы...................................................................  90,942 85
Теперешняя стоимость недвижимости......................... 3.354,920 61
Магазины сырыхъ матеріаловъ, запасныхъ частей, 

полуфабрикатовъ и оконченныхъ издѣлій........ 2.462,680 44
Неоконченныя издѣлія................................................... 459,476 92
Залоги, внесенные въ казенныя учрежденія .... 13,092 59
Авансы служащимъ и рабочимъ.................................. 8,690 93
Дебиторы разные и управленіе жел. дор.................. 1.277,559 39
Процентныя бумаги........................................................... 3.530 90
Векселя къ полученію....................................................... 1,049 96
Касса..................................................................................... 50.912 35
Банкиры................................................................................ 1,255 30
Аренда заводовъ ки. Бѣлосельскаго-Бѣлозерскаго . (къ свѣдѣнію)
Депозиты членовъ правленія и ревизіонной номмисіи 203,703 71 

¥.836.873 10
IIА С С И В Ъ.

Капиталъ (17,500 акцій по 500 франковъ) . , . . 3.240,740 97
Векселя къ уплатѣ . .................................................... 765,905 38
Кредиторы разные........................................................... 601,63 7 03

Банкиры: 
текущіе счета ........................ 734,112 72
ссуды подъ залогъ металловъ . . . 492,985 —
срочныя ссуды...................................... 1.572,222 24

------------------ - 2.799,320 96
Вкладчики............................................................................ 100,013 75
Неуплаченные налоги......................................................... 41,493 54
Штрафной капиталъ............................   2,927 77
Стоимость заводовъ Бѣлосельскаго по прекращеніи 

аренды......................................................................... (къ свѣдѣнію)
Депозиты членовъ правленія и ревизіонной коммисіи 203,703 71
Остатокъ къ погашенію................................................... 81,159 99

7.836,873 10
Постановленіемъ общаго собранія акціонеровъ, отъ 5 (18) 

декабря 1902 года балансъ и счетъ прибылей и убытковъ утвер
ждены.

Такъ какъ дивидендъ за 4-й операціонный годъ не будетъ 
выданъ, то купонъ за № 4 за ІЭО’/з операціонный годъ слѣдуетъ 
считать недѣйствительнымъ.

Результаты метеорологическихъ и магнитныхъ на
блюденій Екатеринбургской Обсерваторіи 
за февраль мѣсяцъ 1903 г. (нов. стылЗ.

Среднее Наибольшее.
Давленіе воздуха . . 726.5 740,4
Температура воздуха 0°С. 9,5 1,1

Количество осадковъ, выпавшихъ: за мѣсяцъ 
съ 1 янв.

Магнитное склоненіе (восточное).

Наименып- 
704,0 
24,9

12,9 м.м.
34,9 м.м.

Число 
мѣся

ца.
Суточн. 
среднее. Наибол. Напмен.

ЧИСЛО 
імѣся- 
' ца.

Суточн. 
среднее. Наибол. Наимен.

1 10° 16' 10°18' 10°15' 18 10°16' 10°18' 10°15'

2 10 16 10 17 10 15 19 10 16 10 18 10 15

3 10 16 10 17 10 14 20 10 16 10 17 10 14

4 10 16 10 17 10 15 21 10 16 10 17 10 14

5 10 16 10 18 10 13 22 10 16 10 18 10 14

6 10 16 10 18 10 15 23 10 17 10 19 10 16

г? 4 10 16 10 17 10 14 24 10 17 10 18 10 15

8 10 17 10 21 10 10 25 10 16 10 18 10 15

9 10 17 10 20 10 11 : 26 10 16 10 18 10 14

10 10 16 10 18 10 15 27 10 17 10 18 10 15

11 10 17 10 19 10 16 і 28 10 16 10 19 10 15

12 10 17 10 19 10 14 і 29

13 10 16 10 18 10 14 j : 30

14 10 16 10 17 10 15 . 31

15 10 16 10 19 10 11

16 10 16 10 18 10 15 Среди 10°16' 10°18' 10° 14'

17 10 16 10 19 10 14
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Редакторъ В. В. Мамонтовъ.



-Хромо-лито-типогр. Вурмь. Екатеринбургъ.
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IМЕШІЕ ГОРНЫЕ ШОЩ
ВЫРАБАТЫВАЮТЪ ЖЕЛѢЗО:

.шаговое кровельное, кубовое, котельное, шинное п узкошинное, круглое, квадратное, обручное, 
рѣзное, узкополосное, широкополосное, ральное, овальное, каретное, угловое, круговое, соіпничное, 

одинарочное, шабалыюе, посудное, лопаточное и рельсовое для пріисковъ.| По желанію сортовой готовится изъ мартеновской стали
Принимаются ЗАКАЗЫ на чугунныя отливки.

Щ Отпускъ производится изъ заводовъ и складовъ: Екатеринбургскаго, Мраморскаго па ст. ЗС 
М «Мраморъ» и Иркутскаго въ г. Иркутскѣ. М

Заводы находятся в*ь Екатеринбургскомъ X
X уѣздѣ въ 47 верстахъ отъ г. Екатеринбурга и отъ ст. *
Ц «Мраморская» Пермской желѣзной дороги въ 28 верстахъ до Ц 
ц Сысертскаго и 12 верстахъ до Сѣверскаго заводовъ. #

ХХХХХХХХХХХХХХХХХХХХIхххххххххххххххххххх

ШШСКІНШЕЙСШ1I
Изготовляетъ па своихъ заводахъ: Нпжне-Сергинскомъ, Верхне-Сергинскомъ, Михайловскомъ, Ф 

Атигскомъ, находящихся въ Красноуфимскомъ уѣздѣ Пермской губ. и Верхне и Нижне-Уфалей-
1 скихъ заводахъ, Екатеринбургскаго уѣзда, слѣдующее: 1, передѣльный и литейный чугунъ, ® 
' 2, сортовое желѣзо всевозможныхъ размѣровъ, обручное разной ширины и толщины до № 23, 
' катанную, телефонную и тянутую проволоку до № 33, проволочные и кованые гвозди всѣхъ 2 
. размѣровъ и толщиною отъ М 5 до А? 20, проволочную ткань и матрацы, изгородь, канаты раз- ф 
, ной толщины котельное и резервуарное желѣзо, кровельное желѣзо, матовое и полуматовое, все- ф 
। возможныя чугунныя и стальныя отливки съ отдѣлкой и безъ нея, ваграночное литье, какъ-то: ф 
। азіатскую посуду, горшки, заслонки, боковушки, сковороды, втулки, гири заклейменныя повѣрочной ф 
। палаткой; кирки, кайлы, болды и кувалды. Всѣ желѣзныя издѣлія приготовляются изъ мартеновскаго ф 
. желѣза высшаго качества, чугунъ выплавляется на древесномъ углѣ. Обращаться съ заказомъ: на ф 
і проволоку, гвозди, ткани, обручное и мелкосортное желѣзо—Управляющему Верхне-Сергинскимъ ф 
। округомъ- почтовое отдѣленіе Нижне-Сергинское; съ заказами на ваграночное и стальное литье, ф 
I среднихъ и крупныхъ сортовъ желѣза—Управляющему Уфалейснаго Округа, станція Уфалей ф 
} Перм. ж. д. На котельное резервуарное желѣзо и мартеновское литье— Управляющему Нижне-Сер- ф 
) гинскаго округа почтовое отдѣленіе Пижне-Сергинское. Кровельное желѣзо и чугунъ изготовляются ф 
। ію всѣхъ трехъ округахъ; также принимаются заказы па всѣ предметы производства: Правленіе Товари- ф 
। щества, Петербургъ, Конногвардейскій бульваръ д. 5. Довѣренный по продаягѣ металловъ М. П. Бочевпнъ. ф 
8 Москва. Пятницкая у д. № 46 и и коммиссіонеры, Товарищество Бр Ошурковы въ Екатеринбургѣ, ф



Уеть-Катавекій, Катавъ и Юрюзавь-Ивановекіе заводы 
Южно-Уральскаго Металлургическаго Общества, 

Арендатора заводовъ князя К. Е. Бѣлосельскаго- 
Бѣлозерскатопринимаютъ заказы на:

Чугунъ штыковый: сѣрый, половинчатый, бѣлый; болванку бессемеровскую и мартеновскую: 
куски пудлинговые; желѣзо: полосовое, узкополосное, лафетное, каретное, угловое, обручное, ко
тельное, шинное, квадратное, круглое, ральное, шабальное, угловое разностороннее, тавровое, 
двухтавровое; сталь томленную, колотую и не колотую, сортовую, квадратную, круглую, рѣзную, 

подрѣзную;
Рельсы разныхъ типовъ, накладки и подкладки къ нимъ; желѣзнодорожныя скрѣпленія;
Вагоны, полувагоны и платформы: нормальнаго типа, съ трубчатой или швеллерной рамой, 

разной подъемной силы до 1830 пудовъ; вагонныя части, принадлежности къ нимъ;
Инструменты для горныхъ и кузнечныхъ работъ: кувалды, молотки, зубила, гладилки, пробой
ники, керны, клещи, наковальни, оправки, тиски, кайла, подбойники, ваги, полуваги, клинья, 

колуны, топоры, лебедки, лопаты и т. д.
Цѣпи кранныя и корабельныя;
Литье чугунное и стальное, валы и прочія поковки;
Цистерны, баки нефтяные п другіе;
Мосты и мостовыя сооруженія.

Горнозаводскій Округъ расположенъ въ Уфимскомъ и Златоустовскомъ уѣздахъ Уфимской губерніи, 
и Верхнеуральскомъ уѣздѣ Оренбургской губерніи; — въ немъ три станціи: «Усть-Катавъ», 
«Постъ-Заводъ» и «Вязовая» Самаро-Златоустовской желѣзной дороги п казною проводится 
вѣтвь со станціи «Вязовая» къ Катавъ-йвановскому заводу черезъ Юрюзань-Ивановскій заводъ 

(всего протяженіемъ Зб1/^ верстъ).

Всю корреспонденцію слѣдуетъ адресовать въ Главное Управленіе заводами въ Катавъ-Ива- 
новскомъ заводѣ (Почтово-Телеграфная Контора Уфимской губерніи).

№ 22—25—17.

- ОТТО Ш ВАДЕ и ж МОСКВА
\ ФАБРИКА ПАРОВЫХЪ НАСОСОВЪ. АВТО МАТЪ

|“- ' ■ Терла..

Спеціальность ЧЕТВЕРНАГО ДѢЙСТВІЯ НАСОСЫ АВТОМАТЪ для
1; привода паромъ, воздухомъ, электричествомъ и отъ ремня, для всякой произво

дительности и всѣхъ цѣлей промышленности.

Дозволено цензурою 8 парта 1903 года.
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