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МЕТАЛЛУРГИЧЕСКАЯ ХИМІЯ

О тчетъ  о занятіяхъ  лабораторіи  раздѣленія  золота

ОТЪ СЕРЕБРА, НА С. ПЕТЕРБУРГСКОМЪ МОНЕТНОМЪ ДВОРѢ,

за 184а годъ.

Въ 1843 году, но распоряженію высшаго началь­
ства, лабораторіи предстояло раздѣлишь и очи­
с т и т ь  слѣдующіе виды и количество металловъ:

Горн. Жури, Кп. V III. 1844. 1
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В ѣ С ъ Ч (1 С 111 Ы  X ъ .

- Л* л с і  « и и д іі ія »  Ѵ7«
3 с л 3 ш а. С е р « б р а.

, пуды. золот. доли. пуды. фушп. золот. доли. пуды. Ф\І11І1. юлот. доли.

1) Серебристаго золота.

а) Уральскихъ казенныхъ и частныхъ
заводовъ .................................................  . 178 25 28 8 162 10 50 74 14 5 85 66

Ь) Колывано-Воскресенскихъ и Нерчин­
скихъ казенныхъ заводовъ и Алтайскихъ 
частныхъ промышленниковъ...................... 459 24 59 24 416 19 24 42 40 37 94 62

с) Низкопробнаго (извѣстнаго подъ 
именемъ разныхъ мѣстъ) за 1841, 1842 
и за половину 1843 года ............................ 25 8 86 93 6 39 20 59 12 28 71 11

гі) Кропкаго золотя . . 8 10 20 7 26 47 31

И того  . . . . . 671 29 2 29 593 15 47 14 67 32 59 43

2) Золопгистаго серебра.

а) Колывано-Воскресенскихъ казенныхъ
заво д о въ ................................................. ..... . 1.182 37 45 — — 48 33 44 44 1,063 7 13 31

Ь) Нерчинскихъ ................................. 204 36 27 17 68 42 195 6 90 66

с) Низкопробнаго за 1838, 1839,1840,
1841, 1842 и за половину 1843 года 1,416 2 73 — 28 9 34 60 1,019 24 84 34

г

И  т о г о ...................... 2,803 | 36 49 --- ---- 77 20 51 50 2,277 38 92 35
Кг 1-му листу Тори. Журн, Кн. VIII. 1844.
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к  ъ т о л  у:

5) Мѣди въ монетѣ Сибирскаго чекана, 
для разложенія растворовъ сѣрнокислаго 
серебра, 861 пудъ 21 фунтъ; въ ней но 
пробамъ содержится чистаго серебра 52 
золотника 58 долей въ пудѣ, а во всемъ 
количествѣ .................................................

С в е р х ъ  т о г о :

4 ) По особенному предписанію назначе 
но было снятіе серебра съ посеребрсн 
ныхъ пуговицъ (*), коихъ принято 75 пу­
довъ 5 фунта 95 золотниковъ; на нихъ, 
по предварителыюсдѣланному опыту, за 
ключалось чистаго с е р е б р а .....................

Всего

Вѣсъ легаілурнаго.
В ь с

3  о л о

ч и с т ы х ъ .

т  а. С е р е б р я .

пуды. фу нт.

5,475

ЗОЛОТ. доли.

25 51

пуды. фунт. ЗОЛОТ. доли. пуды. фунт. ЗОЛОТ. доли.

29 2,555

10 69 79

21

50 61

(*) Пуговицы эт и , кафтанныя и камзольныя, большія, среднія и малыя, двойиаго и ординарнаго посеребренія, были нѣкогда заготов­
лены на Александровскомъ чугунолитейномъ заводѣ, для губерніи и ихъ уѣздовъ, но по обстоятельствамъ остались безъ вся­
каго употребленія.



Получивъ піакое назначеніе, лабораторія, въ на­
чалъ Января, во время занятій о тч етн о ст ію  за 
предшествовавшее раздѣленіе, немедленно при­
ступила къ исправленію нѣкоторыхъ устройствъ 
зачищеннаго ѵ;кс заведенія, починкѣ посуды и ин­
струментовъ и заготовленію потребныхъ матеріа­
ловъ, ч то  продолжалось до 1 Февраля; съ 1 по 
15 число занимались пробованіемъ, на десятичный 
Французскій разновѣсъ, находившихся въ налично­
сти  по кладовой, и имѣвшихъ поступишь въ раз­
дѣленіе, металловъ, составленіемъ расчетныхъ срав­
нительныхъ вѣдомостей по Русскимъ н Француз­
скимъ пробамъ, пріемомъ металловъ, квартованіемъ 

и прочими предугошовительными работами.
Съ 15 Февраля начались, собственно такъ  назы­

ваемыя, раздѣлительныя операціи, т о  есть раство­
реніе, очистка золота, осажденіе серебра и прочее.

Такъ какъ, но данному предписанію, должно было 
дѣйствовать, сообразно съ имѣвшимися средства­
ми, всевозможно усиленнымъ образомъ, дабы снаб­
дишь передѣлы, достаточнымъ количествомъ зо­
лота и серебра, въ особенности первымъ, ко то ­
раго требовалось не менѣе 100 пудовъ в> мѣсяцъ, 

т о  съ 15 Февраля гіо 1 Іюля, за исключеніемъ 15 
табельныхъ дней, даваемыхъ на отдыхъ людямъ, 
обработано металловъ:
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В Ѣ ( Ъ Ч и с іи Ы X Ъ.

3 о Л О гп а. С е р  е б Р а.

пуды. ФѴНГП. ЗОЛОТ. доли. п уды. фѵіші. золот. ДОЛИ. пуды. ФуіИП. ЗОЛОТ. ДОЛИ.

1) Серебристаго золота:

а) Уральскихъ казенныхъ и частныхъ 
заводовъ ........................................................... 178 25 28 8 162 10 50 7 4 14 5 85 66

Ь) Кодывано-Воскрееенскихъ, Нерчин­
скихъ казенныхъ заводовъ и Алтайскихъ 
частныхъ промытленниковъ..................... 459 24 59 24 416 19 24 4 2 40 57 94 62

И  того  . . . • 658 9 87 52 578 29 75 20 55 5 84 52

2) Золотистаго серебра: -

а) Колывано-Воскресенскихъ казенныхъ 
заводовъ ........................................................... ч# І-* 00 57 45 — 48 55 44 4 4 1,065 7 15 51

IV) Н е р ч и н с к и х ъ ................................ 204 56 27 17 68 42 195 6 90 66

И  того  . . . • 1,587 55 72 —1— 49 11 16 86 1,258 14 8 1

К  ь т о лі у  :

5) Употреблено для разложенія раство­
ровъ сѣрнокислаго серебра, 400 пудовъ 
мѣдной монеты Сибирскаго чекана; въ

з 14 96 52

Всего . . . . 2,026 * 65 52 628 92 10 1,516 52 90 65I *



156

1і Ѣ с ъ Ч И С ІП Ы Л Ъ.
пъсъ легашу риаі о*

3  о Л ш а. С е р е 6 Р а.

пуды. ФѴИГП. золот доли. пуды. ФѴІ1ГП. золот. доли. пуды. фуигп. золот. доли.

И з ъ  Т О Г О  П О Л У Ч К И  О.

1)  Ч  и  с т  ы  х  ъ:

а) З о л о т а  въ сл и т к а х ъ  . . .  . . 6 2 1 13 5 9 —;— 6 2 0 11 2 6 2 2 . ;— —  . — ---: — — —

Ь) С еребра .......................................................... 1 ,2 5 9 1 3 7 6 1 ,2 5 3 I»О 6 7 2 7

2 ) П р о  д у  к т  о с ъ: 1 ; |

с) С л итковъ  сплавленныхъ изъ пера-
сш ворим ы хъ о с т а т к о в ъ  и разны хъ крохъ 7 4 2 4 — — 7 2 3 5 4 5 4 5 6 2 9 5 8 2 9

(1) Сорокъ 3 0 0  пудовъ^ въ нихъ по N

6 11 5 0 д 2

И  т о г о  . . . . 1 ,9 5 5 1 1 3 9 — 6 2 8 —------ 9 2 1 0 1 ,3 1 3 3 5 9 56

З а  т  тъ ле ъ: - ' _ __

3 )  С еребра, о ст а в ш а го ся  въ выш едш емъ
___ _ 1 2 3 2 7 4

4 ) П ослѣдовало угару . . . . . . _ _ _ _____ _ . . - - __1 _____ 1 35 4 8 51

2 37 8 1 9
7 0 3 2 яд 5 2О )  Н С П ш с и И Л О С Ь  В Ъ  ІЗ с іо п Ы Х Ъ  П П И М Т іС Я л Ь

ч }

Всего . . • . .
* 1 * 1 - » і .

2 ,0 2 6 3 6 3 , э 2 6 2 8 ------г 9 2 1 0 1 ,3 1 6 5 2 9 0 65
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- Раздѣлилъ полученіе чиспіьіхъ металловъ на ко­
личество рабочихъ дней, т о  есть  на 120, выхо­
дитъ, ч т о  ежедневное полученіе золота было бо­
лѣе 5 пудовъ, серебра болѣе 10 пудовъ 17 Фунтовъ, 
или въ мѣсяцъ перваго 150 пудовъ и віпораго 512 
пудовъ 50 Фунтовъ; слѣдовательно работа, при на­
стоящемъ состояніи заведенія, была весьма успѣш­
ная, и болѣе нежели вполнѣ удовлетворяла пунк­
там ъ даннаго предписанія.

Миновавъ экстренную потребность въ зологпѣ, 
лабораторія съ перваго Іюля приступила къ соб­
ственной повѣркѣ и учету металловъ: она занима­
лась легкою зачисткою заведенія, собраніемъ ме­
талловъ въ разныхъ продуктахъ, какъ то : осажде­
ніемъ, промывкою, просушкою и сплавкою нерас­
творимыхъ остатковъ, возстановленіемъ изъ свин- 
чнетыхъ шлаковъ золотпсгпосеребриетаго свинца, 
сортировкою, протолчкою, просѣвкою и промыв­
кою соровъ, опредѣленіемъ количества ихъ и со­
держанія на золото и серебро.

Во время производства этихъ работъ, продол­
жавшихся до 5 Сентября, отдѣлено, извѣстнымъ 
способомъ, одинъ пудъ четырнадцать фунтовъ зо­
лота, приставшаго къ платиновой посудѣ; кромѣ 
того приняты въ раздѣленіе изъ кладовой монет­
наго двора всѣ низкопробные металлы и исполне­
но предписаніе о снятіи серебра съ посеребрсныхъ 
пуговицъ.
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Послѣдняя работа требовала предварительнаго 
опы та, въ разсужденіи того  способа, какой па сен 
предметъ предположенъ былъ лабораторіею, глав­
ное же, положительнаго опредѣленія того  количе­
ства серебра, каковое должно было получишься по 
очнсіпкѣ пуговицъ. Для этого  взято  каждаго сор­
т а  пуговицъ пропорціональнымъ вѣсомъ, полагая 
золотникъ за одинъ пудъ, о т ъ  чего составился на­
стоящ ій вѣсъ 31 Фунтъ 27 золотниковъ 95 долей.

Навѣшенное такимъ образомъ количество пуго­
вицъ, по частямъ, погружаемо было до трехъ  разъ, 
на нѣсколько секундъ, въ кипящую въ чугунномъ 
котлѣ, крѣпкую въ 66° сѣрную кислоту, причемъ 
тонкій слой серебра мгновенно растворялся, а мѣдь 
оставалась нерастворимою.

Послѣ каждаго погруаюнія, пуговицы обмывались 
чистою  водою и пробовались на серебро. Резуль­
т а т ы  пробъ показали, ч т о  послѣ перваго погру­
женія оставалось еще посерсбренія 1.,5 въ граммѣ 
или 5 золотниковъ 73 доли въ пудѣ, послѣ г.пю- 
раго и послѣдующихъ постоянно 1,0 или 3 золот­
ника 80-1- долей въ пудѣ, не смотря па пкь ч т о , 
для убѣжденія, промытыя пуговицы еще особо на­
каливались и погружались въ слабый оіпбѣлъ, такъ  
ч т о  вѣсъ ихъ уменьшился уже на 5 Фунтовъ 27 
золотниковъ 95 долей.

Получая постоянно пробу въ 1,0 предположили, 
ч то , вѣроятно, способъ носсребрснія былъ такого
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рода, ч то  серебро проникло весьма глубоко въ по­
ры мѣди, или, можетъ бы ть, и самая мѣдь, изъ ко­
торой сдѣланы пуговицы, была серебриста. Во вся­
комъ случаѣ, чтобы получить э т у  1,0 серебра, 
должно бы было растворить всю мѣдь, ч т о  не 
окупило бы тѣхъ издержекъ, какія употребились 
бы на его извлеченіе.

Для ограниченія опытовъ и большаго убѣжденія 
въ предположеніи, взято изъ каждаго сорта по 
извѣстному числу пуговицъ, тщ ательно опилован- 
ныхъ о т ъ  посерсбренія, сплавлено въ новомъ т и г ­
лѣ, полученный по сплавкѣ королекъ опробованъ, 
проба вполнѣ удостовѣрила въ дѣйствительности 
предположенія: ибо оказалось, ч то  и въ опилован- 
ныхъ пуговицахъ заключается такж е 1,0 серебра, 
почему дальнѣйшее погруженіе взятыхъ для опы­
т а  и очищенныхъ уже пуговицъ, было остановлено*

За тѣмъ присшуплсно къ обработкѣ черной гу­
щи, осѣвшей на дно сосуда, составляющей окиселъ 
мѣди, олова, цинка и прочаго въ соединеніи съ низ­
вергнувшимся металлическимъ порошкомъ серебра? 
которая, будучи тщ ательно собрана на цѣдилку, 
освобождена о т ъ  слабаго раствора М'̂ ди промыв­
кою, просушена и взвѣшена; вѣсу оказалось 20 зо­
лотниковъ. По сплавкѣ порошка съ равнымъ коли­
чествомъ поташ а, получился королекъ мѣдистаго 
серебра 9 золотниковъ 27 долей; произошло по­
тери  10 золотниковъ 69 долей. 11о опробованіи
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королька на десятичный французскій разновѣсъ, 
вышло содержаніе 670,0, чистаго серебра въ грам­
мѣ, или въ Ъ1 Фунтѣ 27 золотникахъ 95 доляхъ 
заключается 6 золотниковъ 21 доля, а во всемъ 
количествѣ пуговицъ 6 фунтовъ 21 золотникъ.

Опредѣливъ такимъ образомъ количество поверх­
ностнаго серебра на пуговицахъ, приспіуплсно къ 
надлежащей ихъ очисткѣ, занявшей ш есть рабо­
чихъ дней, въ которые и получено 68 золотни­
ковъ 76 долей серебра, 47 золотниками 76 долею 
болѣе противъ опы та, чгпо, безъ сомнѣнія, произо­
шло о т ъ  пропорціонально больше растворившей­
ся серебристой мѣди. Операція э т а , за всѣми рас­
ходами, принесла выгоды казнѣ, со включеніемъ по­
лученнаго купороса, 273 рубля 4 б і  копѣекъ сере­
бромъ.

Окончивъ э т о  дѣло, и повѣривъ себя, лаборато­
рія озаботилась начатіемъ р аб о тъ , составляю­
щихъ важную эпоху въ раздѣлительныхъ операці­
яхъ по методѣ Г. Пуаса. Ъ Сентября приступлс- 
но къ раздѣленію низкопробныхъ металловъ.

Вообще низкопробные металлы, какъ по качеству 
своему, т а к ъ  и по пріемамъ, требующимъ, для ус­
пѣшной обработки ихъ, совершенно особеннаго 
устройства, большаго размѣра въ масііітабѣ всѣхъ 
частей лабораторіи и по другимъ весьма важнымъ 
обстоятельствам ъ, нс входили въ составъ пред­
шествовавшихъ раздѣленій, оставались въ кладовой,
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и почти съ каждымъ днемъ возрастая въ своемъ 
количествѣ, составляли мертвый капиталъ для мо­
нетнаго двора. Надобно было наконецъ обработать 
ихъ.

Ч то б ъ  совершишь э т о  дѣло съ надлежащимъ 
успѣхомъ и уничтож ить т ѣ  препятствія, какія 
представлялись при этой, почти совершенно новой 
для насъ, работѣ, лабораторіи предстояло упо­
требиш ь много труда: ибо Г. Пуаса, кромѣ изу­
стной ИІИО весьма поверхностной теоріи, ничего 
практическаго не оставилъ въ памяти нашей. Ко­
нечно Г. Пуаса раздѣлилъ 20'і пуда старой истер­
т о й  серебряной монеты, которая, по качеству 
своему, такж е можетъ б ы ть причислена къ роду 
низкопробныхъ металловъ, но разность состои тъ  
въ томъ, ч то  она уже имѣетъ пробу выше то й , 
какая требуется для прямаго растворенія ея крѣп­
кою кислотою въ чугунныхъ сосудахъ, тогда какъ 
с бспівенно так ъ  называемые низкопробные ме­
таллы имѣютъ среднюю пробу на серебро не вы­
ше 68, слѣдовательно крѣпкая кислота т у т ъ  у- 
пошреблена б ы ть  нс могла, слабая же дѣйствова­
ла бы болѣе на чугунъ, нежели на серебро. Но если 
предположишь, ч т о  э т о  обстоятельство и могло 
бы ть устранено, т о  представлялось другое нс ме­
нѣе важное затрудненіе, въ отношеніи успѣха ра­
б о тъ , долженствовавшихъ непремѣнно бы ть окон­
ченными къ первому числу Января мѣсяца. Для ра-
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сінворипіслыіыхъ дѣйствій лабораторія имѣетъ 
одинъ только очагъ на четы ре чугунные куба и 
такое же число платиновыхъ р ето р тъ . Послѣд­
нія, по своей непрочности, цѣнности, Формѣ и на­
конецъ по своему назначенію, для этого дѣла не 
могли бы ть употребляемы; въ чугунные же кубы, 
по легкости низкопробныхъ металловъ, помѣщает­
ся не болѣе 10 пудовъ, составляющихъ съ разны­
ми другими пріемами при раствореніи, полную ден­
ную работу, слѣдовательно, расчищавъ о т ъ  о-го 
Сентября по 1 Января число остававшихся дней, 
не выключая табельныхъ, и воскресныхъ, выходило, 
ч т о  лабораторія, отложивъ уже послѣдующія еще 
весьма многосложныя работы , не успѣла бы рас­
творишь всего количества металловъ.

Конечно, сокративъ нѣкоторые, хотя  необходи­
мые, пріемы при раствореніи, и увеличивъ рабочій 
день но крайней мѣрѣ двумя часами, можно бы было 
избѣгнуть этого  препятствія  и растворять го 
двадцати пудовъ, но оп ять послѣдующія работы 
не позволяли распорядишься такимъ образомъ: ибо 
растворы о т ъ  низкопробныхъ металловъ, изобилу­
ющіе мѣдью п представляющіе шоколадо-подоб­
ную гущу, смѣшанную съ тончайшими частицами 
золота, сбавляются въ верхніе ящики (въ осадоч­
ной палатѣ), для разваркп солей въ водѣ или обо­
ротныхъ жидкостяхъ, каковой операціи подверга­
ю тся въ теченіе Ъ часовъ, послѣ чего долито да-
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вапіь по крайней мѣрѣ 2 4- часа на о т с т о й  жидко- 
епш: ибо золото здѣсь такъ  тонко, ч то  видимо 
о стается  довольно долгое время плавающимъ на 
поверхности воды; несвоевременный же спускъ 
жидкости въ осадочный ящика, дастъ осажденное 
серебро непремѣнно золотистымъ, почему т е р ­
минъ э т о т ъ  на о т с т о й  необходимъ. Полчаса у- 
потрсблялось на спускъ жидкости-, '1” на о тсто й ; 
4 часа на спускъ отстоявш агося мѣднаго раство­
ра въ нижніе резервуары и наконецъ часъ на убор­
ку серебра,— выходило, ч то  на эту  работу, проис­
шедшую о т ъ  одного только растворенія, должно 
было употребить десять часовъ, не включая сюда 
промывки и прессованія серебра, которыя произво­
дятся тѣми же людьми. Сколько же оставалось 
времени для разварки солей о т ъ  слѣдующаго рас­
творенія, которое уже поспѣло почти тремя ча­
сами ранѣе? Э т о т ъ  недостатокъ во времени тѣмъ 
болѣе дѣлался ощутительнымъ, ч то  весьма мѣди­
сты е растворы, какъ сказано выше, и ослѣ, первой 
разварки, почти не давали серебра, ч т о  весьма 
естественно: ибо соль сѣрнокислой мѣди раство­
ряется легче въ водѣ, нежели соль сѣрнокислаго 
серебра и только послѣдующія уже разварки, ко­
торы я повторялись, но меньшей мѣрѣ, до о разъ, 
начинали давать серебро. Если же, не дожидая по­
вторительныхъ разварокъ, наливать въ верхніе 
ящики новыхъ растворовъ, тогда, кромѣ того, ч т о
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за громоздились бы ящики солями выше спускныхъ 
крановъ, чего ни какъ допустишь нельзя, но и по­
лучились бы постоянно однѣ купоросныя жидко­
сти , которыя, по размѣру купоросной Фабрики, не 
успѣвали бы выпариваться и гнѣмъ не только со­
вершенно остановили бы ходъ, какъ предъидущихъ, 
так ъ  и послѣдующихъ работъ, но, по недоста­
точному для нихъ помѣщенію, такъ  сказать, за­
топили бы лабораторію.

Ко всему выше изложенному должно присовоку­
пишь еще предубѣжденіе людей о нерастворимо­
с т и  этого металла въ сѣрной кислотѣ, какъ ви­
дно будетъ изъ послѣдующаго.

Бошъ главныя затрудненія, которы я лаборато­
рія должна была уничтожишь, чтобы въ точно­
с т и  выполнишь волю начальства.

Такъ какъ уа;е рѣшились и сп ы тать  раствори­
мость низкопробнаго серебра, безъ предваритель­
наго повышенія его накаливаніемъ и погруженіемъ' 
въ слабую кислоту, по медленности, мри настоя­
щемъ устройствѣ заведенія, и слѣдовательно не­
удобству сего способа; т о  Ъ Сентября, по выемкѣ 
изъ каждаго слитка части металла на пробу, на­
чали заготовлять его для растворенія, т о  есть  
плавить и дробить.

Дабы сберечь полезную въ послѣдствіи легагпу- 
ру (мѣдь), сплавка производилась въ пяшн-пудовыхъ 
графитовыхъ горшкахъ; работа э т а , какъ уже и
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предвидѣлось, ис могла б ы ть выгодною для лабо­
раторіи ни въ отношеніи матеріаловъ, ни въ о т ­
ношеніи времени: ибо въ пяпш-пудовый горшокъ
помѣщается нс болѣе 10 пудовъ расплавленнаго 
низкопробнаго серебра, а въ день, при вссвозмо- 
жиомъ усиліи, можно произвести только тр и  по­
добныхъ сплавки, слѣдовательно сколько т е р я е т ­

ся полезнаго времени и горючаго матеріала въ 
проме:кѵткахъ сплавокъ, продолжающихся, по мень­
шей мѣрѣ, цѣлый часъ? И наконецъ послѣдняя не­
выгода заключалась въ расходѣ самыхъ горшковъ, 
которые выдерживаютъ ш есть и не болѣе осьми 
сплавокъ, слѣдовательно, чтобы расплавить до 
1,450 пудовъ такого серебра, надобно бы было у- 
потребигпь, расчитывая по послѣдней стойкости 
ихъ, болѣе 18 ш тукъ, стоющихъ 225 рублей се­
ребромъ.

При переплавкѣ же этихъ металловъ въ о тр а ­
жательной печи на набойкѣ, потерялась бы зна­
чительная часть мѣди, долженствовавшей дать 
извѣстное количество купороса.

Будучи въ такомъ затруднительномъ положеніи, 
лабораторія нс знала, ч т о  предпринять, увеличить 
ли расходы на раздѣленіе, или уменьшить получе­
ніе купороса, который впрочемъ вознаградился бы 
сокращеніемъ плавиленныхъ и нѣкоторымъ обра­
зомъ растворнтсльныхъ расходовъ: ибо металлъ
въ пробахъ долженъ бы былъ повышаться?
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Наконецъ рѣшились на послѣднее. На пита къ 
предварительно набойку свинчисгными продуктами» 
полученными о т ъ  раздѣленія 2,020 пудовъ завод­
скихъ металловъ, заправили, на первый случай, 10 
пудовъ низкопробнаго серебра, по сплавкѣ и вы- 
ливкВ котораго замѣчено, ч т о  набойка гючгпи не 
приняла въ себя легаиіуры. Послѣдующія сплавки 
показали шо же, и такимъ образомъ, въ этомъ о т ­
ношеніи не предстояло болве ни какого затруд­
ненія. 11а одной набойкѣ переплавлено до 1,280 
пудовъ.

Заготовивъ дробленаго металла, 4 Сентября, 
приступлено къ растворительнымъ работамъ. 
Ч тобы  предварительно узнать степень дѣйствія 
кислоты, на первый разъ заправлено въ четыре 

куба 8 пудовъ металла; на э т о  количество нали­
т о  черной кислоты, изъ маточнаго щелока, въ 00° 
столько, ч т о  дробь покрылась сю на полвершка 
выше. Въ 8 часовъ у тр а  кубы пущены въ ходъ; 
спустя четверть  часа, кислота начала разлагать­
ся и издавать довольно сильный запахъ сѣрнистой 
кислоты и нечистаго водороднаго газа, ч то  и по­
казало дѣйствіе ея не только на раздробленный 
металлъ, по и на чугунные кубы, чего конечно н 
должно было ожидать: ибо употребленная кисло­
т а  нс имѣла надлежащей крѣпости, почему т о т ъ  
же часъ приказано людямъ подливать исподоволь 
свѣжей въ 66°, которая, менѣе нежели чрезъ часъ,
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начала окалывать, хотя  слабое, но замѣтное дѣй­
ствіе свое на серебро и мѣдь, растворившихся, и 
іпо несовершенно, въ теченіе двухъ дней.

Въ слѣдующіе за гпѣмъ два дня, производился 
еще опы тъ  растворенія надъ другими осьмью пу­
дами свѣжею кислотою; но операція эт а  еще ме­
нѣе соотвѣтствовала ожиданіямъ: ибо нсрасгнво- 
рившагосл металла оставалось болѣе четверти , 
тогда какъ кислоты употреблено было до 06 
пудовъ.

Видя дурной ходъ растворенія, и утомленные 
четырехдневнымъ, почти безполезнымъ трудомъ 
и нестерпимыми испареніями кислоты, люди не 
охотно уже принимались за э т у  неблагодарную 
работу. Надобно было изыскивать средства, ч т о ­
бы возбудить ихъ ревность и вывести изъ кри­
тическаго положенія лабораторію, обязанную обра­
б о т а т ь  къ назначенному термину все количе­
ство  упорнаго металла.

ГІо видимому, для поправленія этого дѣла, о ста ­
валось одно средство повышеніе металловъ въ про­
бѣ, ч т о  н было приведено въ дѣйствіе. Повысивъ 
до 72, 7Ъ и 74 пробы 170 пудовъ низкопробнаго 
серебра, пятью десятью  пудами оборотнаго высо­
каго, наконецъ достигли главной цѣли: десять пу­
довъ серебра растворялись въ крѣпкой кислотѣ, 
безъ о статка , въ теченіе 5 и не болѣе 6 часовъ; 
растворы получались надлежащаго качества, и лю-
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ди, видя успѣхъ, съ прежнею охогпою и дѣятель­
ностію принялись за работу. Но нс смотря на 
эт о , все еще предстояло многое обдумать: если
растворять въ день только по десяти пудовъ, 
т о , очевидно, не окончили бы предположеннаго раз­
дѣленія до 1 Января; дѣлать же въ день два рас­
творенія, одно за другимъ, было не возможно по 
вышеизложеннымъ причинамъ. Надобно было рас­
положить работу такъ , чтобы э т и  два раство­
ренія производились разомъ: тогда, установивъ вы­
варку растворовъ, слитыхъ въ одно время, на двухъ 
ящикахъ, равно н выпарку купороса въ день и ночь, 
работы  э т и  достаточно бы уравнялись между 
собою.

Въ слѣдствіе этой  мысли и предложено было, 
бывшимъ управляющимъ лабораторіею, устроишь 
еще вспомогательный очагъ на четыре куба, но 
э т о  предложеніе, требовавшее много времени, не 
могло б ы ть  приведено въ исполненіе. Размысливъ 
же, ч т о  золото изъ низкопробнаго золотистаго 
серебра, можетъ б ы ть  и даже должно было полу­
читься не прежде, какъ по окончаніи растворенія 
всего количества металловъ, почему мѣста, зани­
маемыя платиновыми ретортам и , обратили въ 
очагъ для кубовъ, ч т о  и устроено было въ одинъ 
день. Людей, по возможности^ для осадочной и ку­
поросной, раздѣлили на двѣ смѣны, и такимъ обра­
зомъ работы  пошли съ желаемымъ успѣхомъ.
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11с смотря па быстрый ходъ дѣла, лабораторія 
имѣла заботу еще болѣе сократишь число рабо­
чихъ дней на раствореніе, дабы тѣмъ соблюсти 
экономію, какъ въ матеріалахъ, такъ  и во време­
ни, потребномъ на обработку имѣвшихся скопишь­
ся нерастворимыхъ остатковъ  и извлеченія изъ 
нихъ золота.

Ч тобы  повысить 1/150 пудовъ низкопробнаго 
металла въ требуемую, для успѣшнаго растворе­
нія, пробу, по расчету должно бы было употре­
бишь до 420 пудовъ высокопробнаго серебра, а 
вмѣстѣ съ тѣмъ 21 рабочихъ дней, и слѣдова­
тельно до 4,570 рублей серебромъ расходовъ.

О бстоятельство э т о  представлялось слишкомъ 
невыгоднымъ для лабораторіи, а вмѣстѣ съ піѣмъ 
весьма заботливымъ для производителей работъ; 
но къ счастію на самомъ дѣлѣ повышено было 
только 170 пудовъ раздѣляемаго металла.

Слѣдуя безпрерывно за ходомъ этой  интересной 
работы  замѣчено, ч то  опы тъ растворенія, про­
изведенный черною кислотою, съ добавкою въ по­
слѣдствіи свѣжей, былъ удачнѣе втораго; почему 
пришла мысль еще повторить первый, но на 
оборотъ.

Для эіпоГо, раздробивъ до 20 пудовъ низкопроб­
наго золотистаго серебра и показывая людямъ видъ’ 
будто бы металлъ повышенъ, съ намѣреніемъ не
выводить ихъ изъ увѣренности въ непремѣнной
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растворимости его, положили въ кубы, въ к о то ­
рые предварительно налито по два пуда свѣжей 
кислоты въ 06(>; потомъ приказано было, какъ бы 
для экономіи, подливать исподоволь черной изъ ма­
точнаго щелока въ 60°. О пы тъ э т о т ъ  вполнѣ 
былъ удовлетворителенъ: ибо металлъ растворялся 
совершенно и притомъ успѣшнѣе, нежели повы­
шенный, та к ъ  ч т о  въ теченіе четырехъ и не бо­
лѣе п я т и  часовъ раствореніе оканчивалось. Про­
должая такимъ образомъ работу, къ 5 числу Де­

кабря мѣсяца благополучно растворили все коли­
чество низкопробныхъ металловъ.

Ие много оставалось времени на извлеченіе золо­
т а  изъ нерастворимыхъ остатковъ ; почему вмѣ­
с т о  того , чтобы  осаждать ихъ, промывать, про­
сушивать, плавишь и дробишь, мы прямо пускали 
ихъ въ раствореніе, чѣмъ значительно сберегали 
время и расходы на матеріалы, так ъ  ч т о  въ т е ­
ченіе недѣли, изъ 550 пудовъ нерастворимыхъ 
остатковъ , извлекли болѣе 561 пудовъ чистаго 
золота, которое впрочемъ требовало въ послѣд­
ствіи  много труда и расхода на кислоту, чтобы 
довести сго до мягкаго состоянія; конечно квар­
тованіемъ можно бы было достигнуть этого  ка­
чества гораздо легче, но время для насъ съ каж­
дымъ днемъ становилось дороже всякихъ трудовъ. 
Значительная потребность въ золотѣ, привела 
насъ въ необходимость заканчивать раздѣленіе,
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такъ  ч т о  гущи, полученныя опіъ растворенія 
остатковъ, мы не могли далѣе обрабогпывать не 
только на золото, но даже принуждены были 
остановишь и выварку серебра, которое еще весь­
ма изобильно получалось; прямо оеа;кдали мѣдью 
на верхнихъ ящикахъ вмѣстѣ съ золотомъ, плави­
ли, и въ видѣ продуктовъ, сдавали въ казну монет­
наго двора. Вмѣстѣ съ тѣм ъ производилась за­
чистка лабораторіи, предварительная обработка 
соровъ и разныя поправки по заведенію, для на­
чатія  новаго раздѣленія.

Въ э т о т ъ  періодъ раздѣленія обработывадось 
металловъ:

*
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Вѣсъ .іегапіуриаго.
В ѣ с ъ «I И с ш Ы X Ъ.

3 о Л С ПІ а. С е Р е б Р а. ;

• !'>,-ое:.іпн1/Ф! .ыі.Гн • ■ ■■ - і.г.ч.о;.' пудізі. ФуШП. ЗОЛОТ. ДОЛИ. пуды. Фунга. ЗОЛОТ. доли. пуды. фу НІИ. ЗОЛОТ. доли.

4) З о лоти сто  - серебристыхъ продук-
шовъ полученныхъ о т ъ  раздѣлені а 2,026
пудовъ заводскихъ металловъ . • • • 7 4 24 — — і— 7 25 54 54 56 29 58 29

1) ІІИЗІюпробиаго серебристаго золота 2 5 8 86 9 5 6 59 20 59 12 28 71 11

2] Кроннаго золота . . . . . . . 8 10 20 ——---- 7 26 47 51 — — --- ---- —

5) Низкопробнаго золотистаго серебра 1.416 і2 7 5 -------- 28 9 5 4 60 1,019 24 84 54

К ъ  іп о м  у:

54 Мѣди въ монетѣ Сибипскагс чекана.
для разложенія растворовъ сѣрнокислаго і '
ссреора 4о 1 пудъ 21 Фунтъ; въ неи по • '
пробамъ чистаго серебра . . . . . . 5 55 71 47

Всего . • • 1,524 5 85 95 50 Т Г ж 1 П Г 1,092 58 75 2 Г
Изъ того полуіено:

1) Золота въ слиткахъ . . • • ■?

О?

»6

и

55 

0 0

46 — 56 25 71 79

ОіЛ п Т. П ѴС\& у ІлбрСОріі ВЪ іьШшксіХЬ • •

5 )  Золоти сто  - серебристыхъ продук.

хо 2 1 ОУ 4

то в ъ  изъ нерастворимыхъ остатковъ  . 267 —1— —і— —•— 12 15 91 19 258 27 88 51

4) Соро въ 800 пудовъ; въ нихъ по про- \
оамъ чистыхъ . . . . . . . 1 18 89 86 22 ——-— — ------- .І
Ко %му листу Горн. Жури. Кп. VIII. 1844.
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ъ лигатурнаго.
В ѣ Ъ ч И С ш Ы X Ъ.

1

К ъ  т о м у :

5 ) Осталось мѣди въ монетѣ Сибир­
скаго чекана 6 2  пуда 33 Фунта; въ ней 
чистаго серебра............................................

Вѣс
3 о Л О ш а. С е р е б Р а.

пуды. фушп. ЗОЛОТ. ДОЛИ. пуды. фунт. ЗОЛОТ. доли. пуды. фунт. ЗОЛОТ. ДОЛИ.

21 19 26

И того . . . . 1 ,1 3 8 2 3 6 7 — 50 18 60 88 1 ,0 9 1 8 16 33

З а  т ть м  ъ: /

6) Сере бра, оставшагося въ вышедшемъ •-
ілиі «> ілілт-Н __ ______ _ о 7 0 1 7

7 ) Послѣдовало у г а р у ........................... — — — — — — — — 1 2 0

I

8 2 71

- 1 .1

1 30 56 88

8) Истребилось въ разныхъ посторон-
нихъ примѣсяхъ . . , ........................... 385 2 2 16 93

Всего ......................... 1,524 5 8 3 93 50 18 60 88 1,092 38 7 3 25
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О Б Щ І Й  с в о д ъ

И ТАКЪ ВЪ ТЕЧЕНІЕ 1843 ІОДА ОБРАЩАЛОСЬ ВЪ РАЗДѢЛЕНІИ ВСЕГО МЕТАЛЛОВЪ.

В ѣ с ъ ч и  с  ш Ы  X Ъ .

Вѣсъ легаіпурпаго.
3  о л о гп а С е Р е б Р а.

пуды. ФѴНГП. ЗОЛОТ. доли. пуды. ф у  н т . 30Л 0Т . доли. пуды. Ф у и т ЗОЛОТ. доли.

6 7 1 2 9 2 2 9 5 9 5 15 4 7 1 4 6 7 3 2 5 9 4 3

7 7 2 0 50 2 ,2 7 7 3 8 9 22 ,8 0 3 3 6 4 9 5 1 35

7 Л 0

6

69

2 1

7 9

5 ,4 7 5 2 5 5 1 2 9 6 7 0 '36 2 64 2 ,5 5 3 8 5 0 6 1

6 5 8 9 9 — 6 5 6 3 7 2 5

2 ,0 9 4 2 \ 2 ,0 8 5 9 4 4 7 9

2 6 7 1 2 1 3 9 1 19 2 3 8 2 7 8 8 3 1

1 2 5 5 4 0 2 6 2

1) Серебристаго и кропкагѳ золота .

2) Золотистаго с е р е б р а ......................

3) Серебристой мѣдной монеты Сибир­
скаго чекана 861 нудъ 21 фунтъ; въ ней 
по пробамъ чистаго серебра . . . .

4 ) ГІосеребрены хъ пуговицъ 7 5  пудовъ  
5 Ф ун та  9 5  зо л о т н и к а ; на нихъ серебра

Всего . . . .

Изъ того полугено:

1) Золота въ слиткахъ . . . .

2) Серебра въ слиткахъ . . . .

5) Золотисгпоссрсбрнстыѵъ продуктовъ

4) Соровъ 1,100 пудовъ; въ нихъ по 
пробамъ чистыхъ ( * ) ...........................

(*) Такое необыкновенно большое количество соровъ произошло о т ъ  перекладки плапнлениыхъ печей и разной ш тукатурной работы  
внутри заведенія.
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Одновременно со всѣми вышеизложенными рабо­
тами производились: выпарка мѣднаго купороса и 
концентрированіе кислоты изъ маточнаго щелока 
и верхнихъ камеръ, которыхъ получилось: 

Купороса '5,200 пудовъ 
Кислоты 2-,525 —  —

Состоящій при лабораторіи гончарный цехъ по­
стоянно и безостановочно снабжалъ, въ теченіе 
года, какъ всѣ части монетнаго двора разными, пре­
имущественно пробирными, глиняными вещами, 
так ъ  равно удовлетворялъ и требованіямъ разныхъ 
постороннихъ лицъ, учебныхъ заведеній и город­

ской пробирной палатки. Всего изготовлено вещей 
на сумму 294 рубля 42 копѣйки серебромъ.

Письменная и счетная части по лабораторіи 
производились безъ замедленія.
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II.

З А В О Д С К О Е  Д Ѣ Л О .

П утевы я  зам ѣчанія  по  н ѣкоторы м ъ  казенны м ъ  и

ЧАСТНЫМЪ ЗАВОДАМЪ УРАЛЬСКИМЪ.

(Г . Поручика Мевіуса 1).

Въ Маршѣ 18-1 а года, я получилъ предписаніе 
начальства осм отрѣть чугуноплавиленное и же- 
лѣзоковательное производства заводовъ хребта 
Уральскаго; при этом ъ предписаніи былъ при­
ложенъ маршрутъ, которому я долженъ былъ слѣ­
довать во время своей поѣздки, и наставленіе, гдѣ 

и на ч т о  именно о б р ати т ь  особенное вниманіе. 
М арта 16, я выѣхалъ изъ Кушкинскаго завода и 
воротился въ него 8 Іюля, так ъ  ч т о  вся моя 
поѣздка, въ которую я сдѣлалъ около ЗООО верстъ, 

продолжалась Ъ мѣсяца и 5 недѣли. Въ э т о  время



осмотрѣлъ л всего 28 чугупоплавилопныхъ и <кс- 
лѣзоковатсльпыхъ заводовъ; а именно:

1) Нижнетагильскій, 2) Невьянскій, 3) Быньгов- 
екій, 4) ІІетрокаменскій, 5) Нейвошаншанскіп, С) 
Алапаевскій, 7) Всрхъ-Исстскій, 8) Нижне-Исет- 
скій, 9) Каменскій, 10) Златоустовскій, 11) Кусни- 
скій, 12) Саіпкіпіскій, 13) Юрезенскій, 14) Катавъ- 
Ивановскій, 15) Усшь-Кагпавскій, 16) Спмскій, 17) 
Мпньярскін, 18) Аршнискій, 19) Ирпшскій, 20) 
Камско-Боткинскій, 21) Рождественскій, 22) Пола- 
зппнекій, 23) Добрянскій, 24) Чсрмозскій, 25) ГІо- 
жсвскій, 26) Суксунскій, 27) Билнмблсвскін и 28) 
Ш айтанскій. Кромѣ того, осматривалъ я: Тагиль­
ское мѣдиплавнленпое производство, мѣдный рудникъ 
Тагильскій, Березовскіе золотые промыслы, вновь 
строющійся Екатеринбургскій монетный дворъ, 
Екатеринбургскую механическую Фабрику, Міасскіе 
золотые промыслы, желѣзные рудники Златоустов­
скаго завода, Златоустовскую оружейную Ф абрику,  

Ахтенскій желѣзный рудникъ, въ 25 верстахъ о т ъ  
Кусипскаго завода лежащій, рудники заводовъ Саш» 
кинскаго, Симскаго, ІОрсзенскаго и Кашавъ-Ива- 
новскаго, Ижевскій оружейный заводъ, Пермскіе 
мѣднплавиленные казенные заводы и нѣкоторые 
принадлежащіе къ нимъ рудники, заводы Бизярскій 
и ІОговскій Кнауфа. Въ предлагаемомъ же здѣсь 
краткомъ описаніи я буду говоришь только о за­
водахъ чугуиоилавиленпыхъ, чугунолитейныхъ и
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желѣзоковаіпельиыхъ, потому что , во время своего 

путеш ествія , на нихъ я обращавъ особенное вни- 
маніе, и слѣдовательно объ нихъ могу дашь болѣе 

удовлетворительный о т ч ет ъ .
Долгомъ считаю  однако жъ предувѣдомишь, чгпо 

за совершенную точн ость  всѣхъ свѣдѣніи, собран­
ныхъ мною о частныхъ заводахъ, я поручиться 
вполнѣ не могу, потому ч т о  весьма многое напи­
сано здѣсь со словъ Гг. Управляющихъ и нрнкащи- 
ковъ, а нс извлечено изъ какихъ нибудь докумен­
товъ , па ч т о  я нс имѣлъ ни возможности, ни вре­
мени.

Заводъ Нижнетагильскій.

Тагильскіе заводы принадлежатъ Анатолію Ни­
колаевичу Демидову, и с о сто я тъ  изъ девяти заво­
довъ: Нижнетагильскій, Выйскій, Висимо-Уткин- 
скій, Висимо-НІайіпанскій, Верхне-Лайскін, Ниж- 
не-Лайскій, Верхие-Салдинскій, Ннжнс-Салдинскін 
и Чсрноисшочинскій. На этихъ заводахъ выплав­
ляю тъ  чугунъ и37> рудъ, дѣлаю тъ желѣзо всѣхъ 
сортовъ, выплавляютъ мѣдь, дѣлаютъ листовую 
мѣдь, латунь, бронзу и разныя мѣдныя издѣлія, 
добываютъ золото и платину.

Тагильскій заводъ построенъ въ 1725 году, а 
Выйскій, въ 2 верстахъ о т ъ  него лежащій, въ 
1721 году. На Тагильскомъ собственно заводѣ вы-
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плавляюпіъ чугунъ, выдѣлываютъ полосовое сор­
товое н .інснювое желѣзо, приготовляю тъ жесть, 
выплавляютъ мѣдь, дѣлаютъ листовую мѣдь и ла­
тунь, приготовляю тъ по заказамъ паровыя н дру­
гія машины и отливаю тъ различныя пещи изъ 
чугуна.

Прудъ заводскій имѣетъ въ длину до 22 верстъ; 
наибольшая высота воды въ ларѣ во время весны 
составлять 9 аршинъ, а менѣе 1 аршина никогда 
воды нс бываетъ.

Главнѣйшій желѣзный рудникъ есть  Высокогор­
скій, возлѣ самаго заводскаго селенія; но кромѣ 
этого, есть Вязовскій, въ 16 верстахъ о т ъ  завода, 
и еще нѣкоторые другіе, доставляющіе бурые же­
лѣзняки; ч то  же касается до Высокогорскаго, т о  
въ немъ исключительно добывается магнитный 
желѣзнякъ, большею частію  весьма плотный, и ма­
ло содержащій сѣрнаго колчедана. Э та  послѣдняя 
руда исключительно употребляется на выплавку 
чугуна для желѣза, посылаемаго въ Англію: другихъ 
рудъ т у т ъ  ни какихъ не подмѣшиваютъ. М агнит­
ный Высокогорскій желѣзнякъ содержитъ въ себѣ 
о т ъ  62 до 66^ желѣза. Въ годъ добывается его 
теперь около 800,000 пудовъ; но прежде добыва­
лось до 1,500,000 пудовъ, а теперь желѣзное 
производство нѣсколько уменьшилось по причинѣ 
развитія мѣднаго. Рудникъ разработывается пра­
вильно откры ты м и работами, расположенными въ
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видѣ уступовъ; добыча руды производится поро­
хомъ и кайлами. Пудъ руды, съ перевозкою въ за­
водъ изъ разстоянія около 1^ верстъ, обходится 
о т ъ  до 4 копѣекъ ассигнаціями. Руда пожи» 
гается вся почти въ кучахъ и только частію  въ 
шахтной печи съ двумя выгребными отверстіями. 
Въ одинъ пожогъ накаты вается большею частію 
вся годовая пропорція руды, и обжиганіе продол­
ж ается около 8 недѣль; куренною саженью дровъ 
обжигаютъ о т ъ  1,500 до 1,800 пудовъ руды. Въ 
печи же обжиганіе признается здѣсь менѣе выгод­
нымъ, нежели въ кучахъ, въ отношеніи піраты  го­
рючаго матеріала. Причина подобнаго предпочте­
нія, отдаваемаго обжиганію въ кучахъ, состои тъ  на­
добно полагать, или въ несообразномъ съ цВлію 
устройствѣ шахтной печи, или же наконецъ въ 
неумѣніи съ нею обращаться; потому ч т о  опы ты , 
произведенные Г. Рашешомь, и йотомъ повторен­
ные при мнѣ въ Кушваискомъ заводѣ, рѣшительно 
доказываютъ преимущество шахтныхъ печей предъ 

обыкновенными пожогами, какъ въ сбереженіи го­
рючаго матеріала, так ъ  и въ болѣе совершенномъ 
обжиганіи рудъ. Руда и горючій матеріалъ въ по­
жогѣ располагаются у Тагильцевъ обыкновенно въ 
Ъ яруса: сначала кладутъ 6 четвертей  дрова», по­
том ъ 8 четвертей  руды и так ъ  далѣе. Руда, какъ 
н вездѣ при обжиганіи въ кучахъ, обжигается нс 
слишкомъ хорошо, т о  есть  много остается  сыр­



цу. Для обжиганія рудъ лѣсъ употребляется сос­
новый и еловый.

Лѣсами, какъ кажется, Тагильскіе заводы бѣдны, 
т о  есть , ч т о  количество ежегодно вырубаемаго на 
разныя потребности лѣса значительно превыша­
е т ъ  т о  количество его, которое ежегодно прибы­
ваетъ  въ мелкой поросли. Породы лѣсовъ, преиму­
щественно растущія въ округѣ Тагильскихъ заво­
довъ, сушь сосна въ наибольшемъ количествѣ, по­
том ъ ель и пихта. Разстояніе, изъ котораго уголь 
возится въ заводъ, составляетъ среднимъ числомъ 
около 40 верстъ, такъ  ч то  коробъ угля съ пере­
возкою въ заводъ с т о и т ъ  иногда до 5 рублей ас­
сигнаціями, а круглымъ числомъ 560 коп. ассигна­
ціями. Коробъ Тагильскій равенъ 24,576 кубиче­
скимъ вершкамъ и вѣситъ около 2о пудовъ. Изъ 
сажени дровъ получается короба угля. Уголь 
выжигается не очень удовлетворительно, т о  есть, 
хотя мало мусору, но за т о  очень много головень, 
ч то , не вредя доменной и мѣдной плавкамъ, весьма 
дурно однако жъ для кричнаго дѣйствія, гдѣ нуженъ 
одинъ только калильный жаръ. На доменное дѣй­
ствіе употребляемый уголь состои тъ  изъ \  ело­
ваго и пихтоваго и ^  сосноваго; на кричное же 
дѣйствіе изъ одного сосноваго. На умипку пола­
гается на 1000 коробовъ: сосноваго 20 коробовъ, 
а еловаго н пихтоваго по 50.

Доменныхъ печей на Тагильскомъ заводѣ четыре-

185
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изъ нихъ одна вышиною 21 аршинъ и въ распарѣ 
5^ аршинъ, а прочія іпри вышиною 16 аршинъ и 
въ распарѣ о т ъ  4|- до 5 аршинъ; впрочемъ всѣ раз­
мѣры этихъ доменныхъ печей, а равно какъ и дру­
гихъ, мною ниже описанныхъ, можно будетъ ви­
дѣть изъ прилагаемыхъ у сего чертежей. Вмѣстѣ 
дѣйствую тъ обыкновенно только двѣ домны. Въ 
большой домнѣ двѣ фурмы, расположенныя рядомъ 
одна подлѣ другой, а въ малыхъ по одной. При ма­
лыхъ домнахъ діаметръ сопла 1 -̂ вершка, или 2,62 
дюйма, высота ртутн аго  духомѣра 3,5 дюймовъ 
температуры  0°,слѣдовательно количество воздуха, 
втекающаго въ печь въ минуту, 1033 кубическихъ 
фута. Воздухъ, вдуваемый въ домну, никогда не 
нагрѣвается. Ш и хта  состоитъ: изъ короба угля, 
огпъ 30 до 35 пудовъ руды и 2 пудовъ извести. 
Въ малой домнѣ проходитъ въ сутки около 35 ко­
лошъ, а чугуна получается до 700 пудовъ. Выпла­
вляемый сѣрый чугунъ употребляется на различ­
ныя отливки и въ особенности на передѣлъ въ же­
лѣзо, изъ бѣлаго же лью тъ одни только валки для 
лнетокагпальныхъ машинъ. Двадцапшпудиымъ (*)

(*) 'Грашу горючаго матеріала я вездѣ вычисляю не на вмѣ­

стим ость кубическую, а на одинъ опредѣленный вѣсъ, 

именно на 20 пудовъ. Вычисленіе на вмѣстимость было 

бы ошибочно въ томъ отношеніи, ч то  различныя по­

роды угля имѣютъ различный вѣсъ въ одномъ и томъ  

же объемѣ. Э т о т ъ  двадцатипудный коробъ раздѣленъ 

у меня на 24 рѣшетки, и потому каждая рѣшетка вѣ-
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коробомъ выплавляютъ чугуна мягкаго 16 пудовъ, 
а жесткаго 18. Обыкновенно печь доменная дѣй­
ству етъ  здѣсь около года; но были случаи, ч то  
домны дѣйствовали по года, а одна домна, во 
время проѣзда Г осударя Н аслѣдника, дѣйствовала 2  

года и Ъ мѣсяца. Тѣ доменные шлаки, которые я 
видѣлъ самъ, со сто ятъ  изъ половины хорошихъ 
стекловатыхъ, темпосѣраго цвѣта и просвѣчива­
ющихъ и изъ половины камневндныхъ сѣрозсленаго 
цвѣта, заключающихъ въ себѣ частицы чугуна въ 
видѣ мелкихъ корольковъ.

Кричное производство расположено все на 16 
огняхъ. Горна устройствомъ своимъ ни чѣмъ нс 
отличаю тся, а молота большею частію  (12) хво­
стовые, вѣсомъ о т ъ  17 до 25 пудовъ, и постоян­
но одни чугунные; топорище все длиною ар­
шинъ; о т ъ  пятниковъ до лба молота 4-у аршина, 
о т ъ  пятниковъ до конца хвоста З і  аршина. Діа­
метръ колесъ аршина, ширина ихъ между ободь­
ями 1 аршинъ 14 вершковъ; вода на колеса прове­
дена изъ ларя обыкновеннымъ спускомъ; площадь 
окна при малой водѣ 28 квадратныхъ вершковъ, а 
при большой 21 квадратный вершокъ; наиболь­
шее число оборотовъ колеса 2а, а наименьшее 15 
въ одну минуту. Скорость колеса на средней ок­
ружности о т ъ  7 до 10 Футовъ. Кулаковъ на валу

ситъ постоянно 3 3 ‘ Фунта, что надобно будетъ такъ
принимать при чтеніи всего моего Журнала.
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но 3; радіусъ бочки безъ кулаковъ 10 вершковъ, а 
съ кулаками 20 вершковъ. Ш ирина обода 6 верш­
ковъ; ящиковъ въ колесѣ около 22. Наковальня вѣ­
ситъ  8 пудовъ н укрѣпляется въ стулѣ чугунны­
ми клинышками. М олотъ устанавливается къ хво­
сту  наклонно подъ угломъ около 5°. Д утье во вре­
мя большой воды употребляется нагрѣтое о т ъ  

56 до 62° по Реомюру: воздухонагревательные ап­
параты  со сто я тъ  изъ одной двуколѣнчатой чугун­
ной трубы, расположенной надъ горномъ, и нагрѣ­
ваемой его пламенемъ; трубы  э т и  имѣютъ Форму 
эллиптическую, большой ихъ діаметръ внутри 8 
вершковъ, а малый 4 вершка; сопла въ діаметрѣ 11- 
дюйма, высота рту тн аго  духомѣра 0,75 дюймовъ, 
слѣдовалъ количество воздуха при 0° до 190 куби­
ческихъ Футовъ въ минуту. По положенію, всякій 
мастеръ изъ 11 пудовъ чугуна долженъ сдѣлать 8 
пудовъ желѣза, т о  есть  изъ 1 пуда 15 Фунтовъ чу­
гуна 1 пудъ желѣза; величина же крицъ здѣсь весь­
ма различна и простирается о т ъ  8 до 20 пудовъ. 
Угаръ ‘въ чугунѣ составляетъ обыкновенно 25^-, но 
бываетъ и болѣе и менѣе; по этому изъ 1 пуда 

Фунтовъ чугуна дѣлаю тъ 1 пудъ желѣза. Двад- 

цлшипуднммъ коробомъ угля полагается выдѣлать 
7 пудовъ желѣза (гпо есть  на пудъ желѣза 3|- рѣ­
ш етки) и за э т о  мастеръ получаетъ по 7 коп. съ 
пуда; если опъ сдѣлаетъ коробомъ 8 пудовъ, т о  
получаетъ съ пуда но 8 коп. ассигнаціями, и так ъ
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далѣе- подмастерье и работникъ расчитываю тся 
Подобнымъ ;кс образомъ; при атомъ за несходное 
Желѣзо плата значительно уменьшается. Въ седми­
цу одному мастеру полагается сдѣлать 110 пудовъ 
полосоваго желѣза, а болванки для аистоваго 120 
пудовъ; ежели к т о  въ седмицу сдѣлаетъ болѣе про- 
пшву положенія, т о  за каждый излишній пудъ схо­

днаго получаетъ двойную плату. Обыкновенно же 
мастеръ въ седмицу сдаетъ о т ъ  85 до 90 пудовъ 
полосоваго желѣза, и, какъ говорятъ здѣсь, п ото ­
му, ч то  требуется значительная ч и стота  въ о т ­
дѣли 1;.

Пріемъ желѣза состои тъ  въ одномъ наружномъ 
осмотрѣ полосъ, а пробы принимаемому желѣзу ни 
какой не дѣлается въ гномъ предположеніи, ч то  
Нижнетагильское .желѣзо пробовать все равно, ч то  
т е р я т ь  время; такъ  увѣрены здѣсь въ отличныхъ 
его качествахъ. Но по словамъ нѣкоторыхъ оче­
видцевъ оказывается, чгпо полосы здѣшняго желѣ­
за, будучи надрублены съ обѣихъ сторонъ зуби­
ломъ, о т ъ  удара молота, или балды, легко ломают­
ся, въ столбѣ же гнутся всегда хорошо.

Молота здѣшніе болѣе 70 ударовъ въ минуту 
никогда нс дѣлаютъ, да и ото  бываетъ только при 
разсѣчкѣ крицы; вовремя же тяги  полосъ, молотъ 
дѣлаетъ до 55 ударовъ въ минуту, а при піягѣ 
болванки на листовое желѣзо 40 и 45 ударовъ въ 
минуту. Подъемъ молота при дѣйствіи на боль-
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нюіі ВОДѢ— 25 вершкамъ. Вт. весеннее время коле­
са кричныя о т с т о я т ъ  о т ъ  подпруды на 5 ч е т ­
вертей, зимою же почти на 2 аршина, а изъ э т о ­
го ясно очень можно видѣть, ч т о  совершенно пре­
небрегли по крайней мѣрѣ цѣлымъ аршиномъ па­

денія воды, ч т о  составляетъ  четвертую  часть 
полнаго паденія ея въ Нижнетагильскомъ заводѣ.

Здѣсь должно еще зам ѣ ти ть , ч т о  при нѣкото­
рыхъ кричныхъ горнахъ сдѣланы устройства для 

того , чтобы  пользоваться съ различною цѣлію 
жаромъ, о т ъ  нихъ отдѣляющимся (или какъ гово­
р я т ъ  здѣсь: потеряннымъ, теряющимся жаромъ}. 
Такъ напримѣръ: жаромъ, отдѣляющимся о т ъ  2-хъ 
кричныхъ огней, нагрѣвается отраж ательная печь 
для аистоваго желѣза. Кромѣ того; 1) жаромъ, о т ­
дѣляющимся изъ гармахерскаго горна, нагрѣвается 
печь для болваночной и листовой мѣди при про­
каткѣ  ея въ палкахъ, и 2) на мѣдномъ заводѣ о т ъ  
колошниковъ 4-хъ шахтныхъ печей нагрѣваются 
котлы паровой четырехеилыюй машины, приводя­
щей въ движеніе 4 вентилятора. Впрочемъ всѣ 
э т и  устройства суть нс иное ч то , какъ только 
опы ты  и опы ты  по сіе время не слишкомъ удачные-

Листокаталыіаго производства здѣшняго я не 
видалъ: оно было тогда остановлено, потому ч т о  
вся принятая заводомъ пропорція аистоваго желѣ­
за уже была приготовлена.

Между множествомъ замѣчательныхъ предме-
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шовъ въ Нижнетагильскомъ заводѣ упомяну, во 1) 
о кричной Фабрикѣ съ 12 хвостовыми молотами іі 
столькими же огнями. Она безспорно принадлежитъ 
къ числу весьма замѣчательныхъ заводскихъ соору­
женіи; какъ зданіе Фабрики, так ъ  и всѣ ея меха­
низмы, построены, кажется, по планамъ и подъ не­
посредственнымъ наблюденіемъ прикащика Тагиль­
скаго завода, Г. Шепелева. Во 2) о металлическомъ 
колесѣ лнетокашалыюй машины, которое, къ сожа­
лѣнію, я въ дѣйствіи не могъ видѣть. Въ а) о нс 
слишкомъ обширномъ, но весьма хорошемъ механи­
ческомъ заведеніи, съ прекрасными станками; въ 
этомъ заведеніи приготовляются, большею частію  
по заказамъ, паровыя и другія машины подъ надзо­
ромъ весьма опытнаго и усерднаго механика Г.Мокѣ- 
ева, бывшаго нѣсколько лѣтъ  за границей. Въ 4) о 
двухъ большихъ (16 аршинъ въ діаметрѣ) и хорошо 
устроенныхъ полуналивныхъ колесахъ для приведе­
нія въ движеніе штанговой машины, отливающей 
изъ мѣднаго рудника воду; оба колеса сдѣланы изъ де­
рева. При этой  машинѣ можно такж е видѣть весьма 
хорошо устроенные полевые шатуны, проведенные 
на значительное разстояніе. Наконецъ въ 5) необхо­
димо упомянуть о мѣдномъ рудникѣ откры том ъ въ 
самомъ заводскомъ селеніи. Разработка этого  руд­
ника, прежде почти хищническая, приведена нынѣ 
въ весьма хорошую и правильную систему т р у ­
дами Гг. Швецова и ЕроФѣева, обучавшихся т о  

Г  орп. Жури. Км. VIII. 1844. 3
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же за границею. Въ этомъ рудникѣ на 39 сажени 
находится знаменитый малахитъ.

Вообще о Нижнетагильскихъ заводахъ можно 
сказать, ч т о  они, по справедливости, гордятся о т ­
личнымъ качествомъ своихъ произведеній, и имѣ­
ю т ъ  предъ многими частными заводами т о  вели­
кое преимущество, ч т о  по всѣмъ частямъ обшир­
наго своего управленія они могутъ употребить 
людей опытныхъ, ученыхъ и наконецъ весьма хо­
рошо ознакомленныхъ со всѣми мѣстными обсто­
ятельствами.

Невьянскій заводь.
Принадлежитъ наслѣдникамъ Яковлева. Э т о т ъ

заводъ самый старый на всемъ Уралѣ. На Невь-
*

янскомъ заводѣ выплавляютъ чугунъ и передѣлы­
ваю тъ его въ полосовое желѣзо.

Воды въ ларѣ наибольшій скопъ составляетъ до 
6 аршинъ и менѣе 2 аршинъ никогда воды не бы­
ваетъ , потому ч т о  плотина устроена на боль­
шой рѣкѣ Неіівѣ, гдѣ сущ ествуетъ постоянный 
большой притокъ.

Уголь здѣсь, по видимому, выжигается лучше, не­
жели въ Тагильскихъ заводахъ. Выжегъ производит­
ся въ 10 саженныхъ кучахъ; передъ жженіемъ дрова 
складываются не въ полѣнницы, какъ на казен­
ныхъ заводахъ, а въ козлы, какъ въ Тагильскихъ 
заводахъ. Наибольшее количество угля смстнична- 
го, состоящаго изъ еловаго, пихтоваго, осиноваго
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и сосноваго, котораго нѣсколько больше чѣмъ пер­
выхъ. На доменное же дѣйствіе употребляется 
уголь преимущественно березовый. Курени о т ъ  за­
вода находятся въ различныхъ разстояніяхъ, о т ъ  
8 до 50 верстъ; коробъ угля здѣсь—27,648 куби­
ческимъ вершкамъ и вѣситъ гірн сметничномъ углѣ 
около 25 пудовъ, а при березовомъ 50, 52 и 55 
пудовъ; съ перевозкою въ заводъ каждый коробъ 
обходится 220 копѣекъ ассигнаціями. Изъ сажени 
куренныхъ дровъ полагается вьпкечь 4 короба угля 
заводской мѣры, за дрова же излишне противу э т о ­
го сожженныя вы читается. На уминку ничего не 
полагается. Здѣсь выжегомъ угля занимается 
вольные.

Руды состоятъ : изъ магнитнаго желѣзняка (Вы­
сокогорскаго рудника, гдѣ имѣютъ участки 6 - т ь  
разныхъ владѣльцевъ), изъ бурыхъ желѣзняковъ и 
желѣзистыхъ охръ; всѣ руды пожигаются и при­
томъ всегда въ кучахъ. Общее содержаніе рудъ, 
употребляемыхъ въ плавку, 00~. Нѣкоторыя руды 
содержатъ сѣру въ незначительномъ количествѣ. 
Перевозка магнитнаго желѣзняка за 50 верстъ 
с т о и т ъ  съ пуда 8 копѣекъ ассигнаціями. Всѣхъ 
рудъ на Невьянскихъ заводахъ проплавляется до
900.000 пудовъ. Въ одинъ пожегъ полагается о т ъ
100.000 до 200,000 и болѣе пудовъ руды. Располо­
женіе руды и горючаго матеріала въ пожегѣ т о ч ­
но так ъ  же, какъ въ Тагильскихъ заводахъ. Н ѣкото­
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рыя (особенно сѣрнистыя) руды обжигаютъ здѣсь 
весьма сильно, так ъ  ч т о  онѣ спекаются.

Ч асть  угля хранится здѣсь въ сараяхъ, но наи­
большая часть его леж итъ о ткры тою  на площа­
дяхъ.

Рабочіе люди на Невьянскихъ заводахъ получа­
ю тъ  жалованье, нѣкоторые же поденную, либо за- 
дѣлы-іую плату; ч т о  же касается до провіанта, 
т о  они получаютъ его о т ъ  заводовъ за сбои день­
ги, именно но 70 копѣекъ ассигнаціями съ пуда, 
если мука на рынкѣ дороже эгпоіі цѣны или въ 
этой  цѣнѣ; если же цѣны на муку на рынкѣ по- 
ниікаюпіея, піо ихъ въ т о  же время понижаютъ, 
и на столько же, въ заводскихъ магазинахъ.

Доменъ на Невьянскомъ заводѣ двѣ, но дѣйству­
е т ъ  обыкновенно одна. Всѣ размѣры этихъ до­
менъ, одинаковыхъ совершенно, можно видѣть на 
прилагаемомъ у сего чертежѣ. Воздуходувная ма­
шина при домнѣ съ 4 деревянными однодувными 
цилиндрами, въ устройствѣ своемъ особеннаго ни­
чего не имѣетъ. Фурма у дѣйствующей домны одна, 
расположена съ боку горна; діаметръ сопла 
вершка, или о,93 дюйма, высота духомѣра 2 дюй­
ма; по этому количество воздуха, втекающаго въ 
печь при н-10°, будетъ 1,650 ку бическихъ футовъ 
въ минуту. Воздухъ, вдуваемый въ домну, нс нагрѣ­
вается и никогда не нагрѣвался. Ш и х та  состо­
и тъ : изъ короба угля, 8-мн пудовъ Флюса (кварце-
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пятый известнякъ) и о т ъ  40 до 55 пудовъ руды, 
которая въ свою очередь содержитъ около 20 пу­
довъ магнитнаго желѣзняка н около 50 пудовъ бу­
рыхъ желѣзняковъ. По пробамъ, общее содержаніе 
рудъ, проплавляемыхъ на Невьянскомъ заводѣ, со­
ставляетъ  слишкомъ 60^, но при плавкѣ получает­
ся 58^ чугуна, а иногда и менѣе. Въ сутки прохо­
д и тъ  ешъ 50 до 40 колошъ и получается чугуна 
о т ъ  750 до 950 и дааіе до 1,100 пудовъ, к о то ­
рый весь почти употребляется на передѣлъ въ 
желѣзо. Двадцагпнпуднымъ коробомъ угля выплав­
ляется 18 пудовъ чугуна. Домны здѣсь дѣйству­
ю т ъ  безъ остановки о т ъ  1 |  до 5 лѣтъ. Ш лаки 
доменные весьма удовлетворительны: они всегда
имѣютъ стекловатый видъ, просвѣчиваютъ, цвѣтъ 
или свѣтлозеленый, или Фіолетовый. Всего чугуна 
выплавляется на Невьянскихъ заводахъ около
450,000 пудовъ въ годъ. Чугунъ большею частію  
половинчатый, иногда сѣрый,нѣсколько спѣлевашый.

Кричное производство Невьянскаго завода состо­
и т ъ  единственно въ приготовленіи широкополос­
наго и узкополоснаго желѣза; наружная отдѣлка 
того  и другаго не удовлетворительна (по крайней 
мѣрѣ для казенныхъ заводовъ), но внутреннія ка­
чества этого желѣза высоки. Огней кричныхъ на 
Невьянскомъ заводѣ 6 и молотовъ 6, и всѣ они 
срсднебойные. Діаметръ кричныхъ колесъ 5-'- ар­
шина, ширина ихъ между ободьями 2^ аршина, пло-
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щадь окна 96 квадратныхъ вершковъ, но при боль­
шой водѣ окно бываетъ только 60 квадратныхъ 

вершковъ; вода на колеса проведена спусками, или 
т а к ъ  называемыми «колобами; число оборотовъ ко­

леса въ минуту о т ъ  10 до 14; кулаковъ на валу 
но 4, всегда деревянные; число ящиковъ 18; ско­
ро сть  колеса па средней окружности о т ъ  4,3 до 
6 Футовъ. Вѣсъ молотовъ 25 пудовъ, подъемъ ихъ 

аршина, число ударовъ въ одну минуту при 
т я г ѣ  о т ъ  40 до 55; діаметръ вала съ кулаками 3 -̂ 
аршина. Вѣсъ наковальни о т ъ  8 до 20 пудовъ. Ді­
ам етръ сопла о т ъ  0,5 до 1 вершка, или о т ъ  0,87 
до 1,75 дюйма; наклоненіе его при слабомъ дутьѣ 
больше, а при сильномъ меньше; высота духомѣра 
при соплѣ о т ъ  1 -̂ до 2 -̂ дюйма; по этому коли­
чество воздуха, втекающаго въ горнъ въ минуту, 
составляетъ  170 кубическихъ Футовъ, если при­
н я т ь  въ расчетъ, ч т о  здѣсь дутье нагрѣвается до 
60° по Реомюрову термометру. Впрочемъ степень 
нагрѣва дутья здѣсь никогда не испытывали, а су­
д я т ъ  о ней по аналогіи съ Тагиломъ. На пудъ желѣза 
употребляется чугуна о т ъ  1 пуда 14 Фунтовъ до 
1 пуда 16 Фунтовъ, слѣдовательно угаръ въ чугу­
нѣ составляетъ  о т ъ  27~ до 2 8 - ^ ;  двадцатипуд- 
нымъ коробомъ угля выдѣлывается 7 пудовъ 16 
фунтовъ желѣза, или на 1 пудъ желѣза 3^ рѣш етки 
угля. Одинъ мастеръ въ седмицу выковываетъ око­
ло 150 и даже болѣе пудовъ желѣза. При пріемѣ
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желѣза о т ъ  мастеровъ, кромѣ наружнаго осмотра, 
употребляется иногда и проба въ столбѣ, коіпо- 
рую Ыевьянское желѣзо выдерживаетъ прекрасно. 
Пудъ желѣза обходится заводу по 150 копѣекъ ас­
сигнаціями, а въ Тагильскихъ заводахъ до 550 ко­
пѣекъ ассигнаціями.

Наиболѣе достойное вниманія и даже нѣкотора­
го удивленія на всѣхъ Невьянскихъ заводахъ, э т о  
непомѣрная, можно сказать, седмичная выковка же­
лѣза. Много слышалъ я объ этомъ предметѣ раз­
личныхъ сужденій, но всѣ почти приписываютъ 
большую еедмичную выковку причинамъ болѣе или 
менѣе отвлеченнымъ, какъ т о :  размѣрамъ горна,
положенію Фурмы, помѣщенію чугуна и потомъ са­
мой крицы ближе или дальше о т ъ  Фурмы и проч.; 
но почти никто не хочетъ согласиться, ч то  при­
чина этого  заключается въ счастливомъ совокуп­
леніи множества благопріятныхъ обстоятельствъ , 
и, по словамъ Г. Лебедева, одного изъ управляю­
щихъ Невьянскими заводами, состои тъ  главнѣйше 
въ неутомимомъ трудолюбіи и расторопности 
Невьянскихъ мастеровъ, у которыхъ молотъ ни­
когда почти не останавливается, побуждаются же 
они къ этому значительнымъ возвышеніемъ задѣль- 
ной платы  по мѣрѣ увеличенія выковки и малымъ 
изысканіемъ за передержку чугуна и угля. Но все 
таки  къ этому, какъ къ главнѣйшему обстоятель­
ству, должно еще присовокупишь: 1) получающійся
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на заводахъ Невьянскихъ половинчатый чугунъ 
чрезвычайно много способствуетъ успѣшному пе­

редѣлу въ желѣзо, ибо онъ не расплавляется так ъ  
жидко, какъ мягкій, и не т а к ъ  легко садятся при 
немъ жуки, какъ при жесткомъ. 2) Значительная 
т я ж е с т ь  и подъемъ молотовъ сравнительно съ 
молотами другихъ заводовъ. 3) Хорошо выжженный, 
и большею частію  въ сараяхъ хранимый уголь, да­
ющій весьма сильный калильный жаръ. 4) Не слиш­
комъ тщ ательная наружная отдѣлка полосъ, на 
ч т о  не т р а т и т с я  излишняго времени. 5) Привыч­
ка мастеровъ дѣлать одинъ и т о т ъ  же сортъ  
желѣза и при томъ еще самый легкій для ковки; 
наконецъ 6) малое сбереженіе чугуна и горючаго 
матеріала, о т ъ  чего работа т о  же значительно 
ускоряется, потому ч т о  цѣль ея тогда состои тъ  
единственно въ увеличеніи выдѣлки седмичной, а 
па уменьшеніе угара въ чугунѣ и т р а т ы  горючаго 
матеріала не обращается почти ни какого внима­
нія. Э то  послѣднее обстоятельство есть  такж е 
главнѣйшая причина и доброкачественности желѣ­
за Невьянскаго, потому ч т о  там ъ уже мастеръ 
не погонится слишкомъ за жуками или за углемъ) 
чтобъ  уменьшить угаръ въ чугунѣ иди сберечь 
лишнюю рѣш етку горючаго.

Бынъговскій заводь.

Въ 7 верстахъ о т ъ  Невьянскаго, принадлежитъ
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шѣмъ же владѣльцамъ. Въ немъ находятся 12 крич­
ныхъ огней и 12 молотовъ кричныхъ. ЧугуіІъ по­
лучаетъ онъ съ завода Невьянскаго и частію  съ 
Петрокамсн€каго, отстоящ аго о т ъ  него въ 33-хъ 
верстахъ и въ 10 верстахъ о т ъ  Невьянскаго* и 
принадлежащаго т о  же наслѣдникамъ .Яковлева. 
На этомъ послѣднемъ заводѣ находится одна до­
менная печь и 12 кричныхъ огней съ 12 молота­
ми. Домна имѣетъ въ вышину 16 аршинъ, но у- 
строснл совершенно подобно Невьянской; разница 
только въ размѣрахъ. Уголь въ домну употреб­
ляется березовый, впрочемъ довольно мелкій и му- 
сорисгпый, вѣроятно, о т ъ  дальней перевозки. Руды 
и флю съ всѣ піѣ же, ч т о  и въ Невьянскѣ, но ко­
робомъ угля выплавляютъ уже нѣсколько меньше 
чугуна и самый сходъ колошъ нѣсколько медленнѣе, 
нежели въ Невьянскомъ заводѣ. Въ кричномъ про­
изводствѣ седшічнал выдѣлка нѣсколько менѣе про- 
іпиву Невьянской, х о тя  и составляешь еще 120 
пудовъ. Силу дутья, какъ при домнѣ, так ъ  и при 
горнахъ, въ Петрокамепскомъ, а равно и въ Б ьть- 
говскомъ заводѣ, я не пробовалъ, потому ч т о  го­
товыхъ высверленныхъ отверстій  на духовыхъ 
Фонтанахъ не было, а дожидаться для эпіого лиш­
ній день рѣшительно не стоило, потому ч т о  какъ 
кричное, такъ  и доменное дѣйствія этихъ заводовъ 
нѣсколько уступаю тъ Невьянскому. На П етрока- 
мснскомъ заводѣ замѣчательно т о , ч то  устроены
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хвостовые молота, но дѣйствіемъ ихъ здѣшніе, 
какъ мастера, такъ  н управляющіе, мало довольны: 
жалуются, ч т о  они больше прогппву срсднсбой- 
ныхъ требую тъ  воды, ч т о  ударъ ихъ (при томъ 
же вѣсъ молотовъ) слабѣе, чѣмъ ударъ ереднебой- 
ыыхъ о т ъ  противодѣйствія хвоста, и ч т о  по 
этому мастеръ долѣе принужденъ р аб о тать  подъ 
хвостовымъ молотомъ, чѣмъ подъ среднебойнымъ. 
Однимъ словомъ, здѣсь уже не видно того  распо­
ложенія или даже можетъ бы ть пристрастія  къ 
хвостовымъ молотамъ, какое встрѣчается на за­
водахъ Нижнетагильскихъ. Причина этого, по ви­
димому, со сто и тъ  въ том ъ, ч т о  Невьянскіе хво­
стовые молота построены менѣе удовлетвори­
тельно, чѣмъ Тагильскіе, хотя и там ъ они іпо же 
не совсѣмъ хороши, особенно колеса, приводящія 
ихъ въ движеніе. На Быиьговскомъ и Петрокамен- 
скомъ заводахъ есть  еще гвоздарныя фабрики. При­
водъ на каждомъ заводѣ сдѣланъ о т ъ  одного ко­
леса, которое вращаетъ большой валъ и приво­
д и тъ  въ движеніе нѣсколько кожанныхъ кузнич­
ныхъ мѣховъ-, на валу въ нѣсколько рядовъ наса­
жены кулаки, приводящіе въ движеніе полотушеч- 
ные молота о т ъ  20 до эО фунтовъ вѣсомъ, и дѣ­
лающіе въ минуту около 200 ударовъ. Подъ этими 
колотушками гвозди только заостряю тся, а обру­
баю тъ  ихъ и дѣлаютъ шляпку уже ручными мо­
лотками. Замѣчательно, ч т о  всѣ молота, дѣйству­

Ч
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ющіе ошъ одного валя, бью тъ всѣ вмѣстѣ, въ 
т а к т ъ , чего разумѣется по настоящему не должно 
бы бы ть. Вообще о гвоздарномъ производствѣ 
здѣшнемъ нельзя нс сказать, ч т о  оно устроено 
весьма не завидно, хотя  и довольно обширно.

Нейвоіиайтанскій заводь.

Наслѣдницъ Яковлевыхъ. Онъ построенъ на рѣ­
кѣ ІІеіівѣ (по которой расположено еще ш есть дру­
гихъ заводовъ), но настоящей плотины здѣсь н ѣ тъ , 
а устроенъ Ф.ііотверкъ, т о  еешь плотина обык­
новенная преграждаетъ только часть рѣки н про­
водитъ ее въ ларь каналомъ, прорытымъ въ землѣ, 
другая же часть рѣки во всю ширину свою преграж- 
дсна переваломъ, выше котораго накопившаяся во­
да свободно переливается и продолжаетъ свое т е ­
ченіе. Горизонтъ воды въ заводскомъ ларѣ измѣ­
няется о т ъ  5 до аршинъ. Здѣсь есть  домен­
ная печь, но при мнѣ она не дѣйствовала, и так ъ  
же кричное производство съ молотами, частію  хво­
стовыми, частію  среднебойнымн. Д утье здѣсь на­
грѣвается только при кричныхъ горнахъ, но на 
сколько градусовъ не извѣстно. Воздухонагрѣва- 
тельный аппаратъ со сто и тъ  изъ 4 колѣнчатой 
трубы , расположенной надъ горномъ. Весь процессъ 
работы  кричной не имѣетъ въ себѣ ничего осо­
беннаго. Седмичная выковка, угаръ въ чугунѣ н 
т р а т а  горючаго матеріала такіе  же, какъ на Ала-



200

паепскомъ заводѣ, описанномъ ниже сего. Есгпь еще 
двѣ л исгпо гсаіпаль мы я машины, приводимыя въ дви­
женіе одною тюрбмною, которая построена здѣ­
шнимъ механикомъ Сафоновымъ; но устройство 
это й  гшорбины сдѣлано, каж ется, безъ соблюденія 
многихъ, весьма важныхъ условій, и за всѣмъ тѣм ъ 
она дѣйствуетъ выгоднѣе прежняго колеса во всѣхъ 
отношеніяхъ. Балки здѣсь вращаются так ъ  бы­
стро , ч т о  люди едва успѣваютъ ловишь клещами 
листы  и о т ъ  этого  очень утомляю тся; въ смѣну 
на одной машинѣ прокаты ваю тъ до 700 листовъ. 
Впрочемъ многаго сказать о листокатальномъ 
производствѣ здѣшнемъ я нс могу, потому ч то , въ 
бы тн ость  мою на заводѣ Нейвошайгнанскѳмъ, э т а  
машина не дѣйствовала. Замѣчу еще, ч т о  при обѣ­
ихъ парахъ валковъ находятся маховыя колеса, вѣ­
сомъ каждое около 200 пудовъ. Одно изъ этихъ 
маховыхъ колесъ, нѣсколько л ѣ тъ  тому назадъ 
о т ъ  внезапнаго останова машины (между зубча­
ты ми передаточными колесами попалъ нечаянно 
желѣзный ломъ) разорвало на 28 частей; при этомъ 
нѣкоторые куски маховика, вѣсомъ около 50 пу­
довъ, прошибли желѣзную крышу Фабрики и о т ­
летѣли о т ъ  нея па 80 саженъ!

Алапаевскій заводь.

Тѣхъ же владѣльцевъ. Съ начала э т о т ъ  заводъ 
былъ построенъ на рѣчкѣ Алапанхѣ, но за иедо-
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статном ъ въ ной воды плотина теперь устроена 
и весь заводъ перенесенъ на рѣку Исйву, въ 1-̂  
верстѣ о т ъ  старой плотины. Менва здѣсь, какъ 
и въ Нсйвошайшанскомъ заводѣ, имѣетъ не обык­
новенную плотину, а флютссркъ. Наибольшее с т о ­
яніе воды надъ порогомъ лареваго прорѣза 4 ар­
шина, а наименьшее 2^- аршина, но э т о  рѣдко, а 
обыкновенно вода сбываетъ только до Ъ аршинъ. 
Судя по эгпой постоянности въ горизонтѣ воды, 
здѣсь молто бы съ весьма большою выгодою ус­
троиш ь большія полукаливнмя колеса; но ничего 
подобнаго здѣсь нѣтъ: колеса всѣ наливныя сверху 
и работы , какъ вездѣ, грубой.

На Алапаевскомъ заводѣ двѣ домны, изъ к о то ­
рыхъ постоянно дѣйствуетъ лишь одна, 20 крич­
ныхъ огней и столько ніс молотовъ хвостовыхъ, 
листокашальние производство па двухъ машинахъ, 
приводимыхъ въ движеніе одною ниорбннога, и на­
конецъ гвоздарная Фабрика.

Уголь, на доменное дѣйствіе употребляемый, есть  
чистый березовый, на кричное ;кс сосновый. Ко­
робъ здѣшній 22,6'і8 кубическихъ вершковъ и вѣ­
си т ъ  при сосновомъ углѣ 22 пуда, а при березовомъ 
о т ъ  25 до 28 пудовъ. Уголь выжигается очень хо­
рошо и мусору содержитъ мало. На уминку, подо­
бно тому какъ и въ Невьянскихъ заводахъ, здѣсь 
ничего не полагается. Нѣкоторая часть угля хра­
нится въ сараяхъ, но большая въ кучахъ, на о т ­
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крытомъ воздухѣ. Кромѣ угля, я видѣлъ еще не­
большой запасъ (100,000 штукъ) торФа въ видѣ 
кирпичей: х о т я т ъ  попробовать употреблять его 
вмѣстѣ съ углемъ въ доменныхъ печахъ, а т а к ­
же и въ катальныхъ.

Заводъ отстроенъ  не слишкомъ затѣйливо и 
даже въ нѣкоторыхъ частяхъ неудобно, так ъ  на­
примѣръ доменный дворъ очень малъ; за т о  домен­
ная воздуходувная машина отстроена и помѣщена 
очень хорошо, да и дѣйствуетъ прекрасно; ее 
строилъ здѣшній механикъ Сафоновъ. Э т а  машина 
могла бъ даа;е назваться образцовою, если бъ густо­
т а  доставляемаго ею воздуха была равномѣрнѣе 
настоящаго, а не измѣнялась бы о т ъ  2 до 4 дюй­
мовъ- Гвоздарная распологкена очень удобно и кра­
сиво. Въ кричной Фабрикѣ стропила деревянныя, а 
желѣзная крыша во многихъ мѣстахъ очень уже 
повредилась; горны расположены слиткомъ близко 
къ молотамъ, и потому въ Фабрикѣ тѣсно. Ч т о  
кричная Фабрика узка, причиною этому кажется 
было т о ,  ч т о  боялись значительнымъ удаленіемъ 
другъ о т ъ  друга продольныхъ стѣнъ  наруш ить 
прочность деревянныхъ стропилъ.

Доменъ, какъ я сказалъ уже, здѣсь двѣ, но дѣй­
ств у етъ  всегда одна; всѣ размѣры ихъ можно ви­
д ѣ ть  на чертежахъ. Воздуходувная машина о 4-хъ 
однодувиыхъ деревянныхъ цилиндрахъ, обшитыхъ 
внутри желѣзными листами, ч т о  чрезвычайно спо-
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собешвуешъ легкому ходу поршней. Судя но размѣ­
рамъ и числу цилиндровъ и по числу двойныхъ р«13- 
МЯ ховъ поршней (въ минуту—9), машина э т а  дол­
жна была бы доставлять въ минуту 5,706 куби­
ческихъ Футовъ воздуха, но дѣйствительно она 
доставляетъ только 2,527 кубическихъ Футовъ 
воздуха атмосферной гу сто ты , потому ч т о  сопло 
одно; діаметръ его 2-̂ - вершка или 4,57 дюймовъ; 
высота духомѣра при соплѣ средняя 5 дюйма, 
(температура принимается равною 0°); поэтому 
потеря воздуха, происходящая по трубамъ, между 
поршнями и о т ъ  вреднаго пространства, состав­
ляетъ  1,179 кубическихъ футовъ, т о  есть  около 
5 2 |,  ч т о  для однодувиой машины, проспіаго у- 
сшройства, и доставляющей воздухъ большой гу­
с т о т ы , весьма нс «того. Машина расположена не­
посредственно въ промежуткѣ между двумя домен­
ными печами, так ъ  ч то  самый дальній цилиндръ 
ея о т ъ  сопла о т с т о и т ъ  не болѣе какъ на 6 саженъ. 
Воздухъ здѣсь не нагрѣвается. Проплавляемыя ру­
ды состоятъ : изъ магнитнаго Высокогорскаго же­
лѣзняка и бурыхъ желѣзняковъ, добываемыхъ изъ 
разныхъ мѣсторожденій. Предъ употребленіемъ въ 
плавку руды пожигаюгпея частію  на мѣстахъ до­
бычи, частію  же, за неимѣніемъ на рудникѣ лѣса, 
при самомъ заводѣ. Общее содера;аніе рудъ упо­
требляемыхъ въ плавку сост.івляетъ о т ъ  50 до 
5 5 |, На коробъ утля употребляю тъ 52 пуда руды
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(въ этомъ количествѣ заключается такж е о т ъ
5 до 4 и иногда до 7 пудовъ кричныхъ шлаковъ) 
и 5 пудовъ Флюсу, состоящаго изъ кварцсваіпаго 
известняка. Въ сутки проходитъ около 45 колошъ 
и получается до 1,200 пудовъ чугуна. Двадцати- 
пудиммъ коробомъ выплавляется около 20 пудовъ 
чугуна, большею частію  мягкаго, иногда спѣлова- 
т'аго, но бываетъ иногда тр етн о й  и да;ке бѣлый. 
Доменные шлаки при выплавкѣ мягкаго чугуна имѣ­
ю т ъ  большею частію  аметистовый ц вѣ тъ , но 
иногда однако «къ они бываю тъ камневидные, бѣ­
лосѣраго цвѣта, чѣмъ и доказываютъ недостатокъ 
въ ш ихтѣ кремнезема, или, ч т о  т о  же, избытокъ 
основаній, при бѣломъ же и третном ъ  чугунѣ шла­
ки кампсвидные и цвѣта свѣпмозеленаго.

Передѣломъ чугуна въ желѣзо заняты  20 огней 
и 20 хвостовыхъ молотовъ. Діаметръ кричныхъ 
колесъ Ц  аршина; вода проведена на колеса т р у ­
бою, идущею надъ ними вдоль всей Фабрики, и пря­
мо изъ этой  трубы она пускается на колеса, безъ 
всякихъ спусковъ и жолобовъ. Вода бьетъ  въ ч е т ­
вертое перо съ верху, по эпіому здѣшнія колеса 
наливныя, но нс верхнебойныя. Площадь окна 32 
квадратныхъ вершка. Колесо въ разносѣ о т ъ  5 до
6 четвертей , ширина обода о т ъ  9 до 10 верш­
ковъ, число ящиковъ 24; число оборотовъ колеса 
въ минуту о т ъ  15 до 24 разъ, по этому скорость 
его на средней окружности о т ъ  8 до 13 Футовъ.
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Краковъ на валу по тр и ; радіусъ бочкп съ кула­
ками 18 вершковъ, а безъ кулаковъ 11 вершковъ. 
М олота всѣ чугунные, вѣсомъ около 21 пуда; дли­
на хвоста 'от аршина, а молотовища Ъ-\ аршина. 
Подъемъ молота 1 аршинъ 2 вершка; число уда­
ровъ его въ минуту о т ъ  45 до 72 разъ. Сопло въ 
діаметрѣ около 1 вершка, или 1,75 дюймовъ, вы­
со та  духомѣра 2,25 дюймовъ; поэтому количество 
воздуха, втекающаго въ одну минуту въ каждый 
горнъ, будетъ Ѣ50 кубическихъ футовъ, если дутье 
не нагрѣвается, и 280 кубическихъ Футовъ, сели 
оно нагрѣвается до 50° по Реомюрову термометру. 
Впрочемъ о степени пагрѣва дутья здѣсь положи­
тельнаго ничего не знаю тъ; х о тя  и находятъ, ч т о  
нагрѣтое дутье выгодно, но все таки  большая 
часть горновъ дѣйствуетъ съ холоднымъ возду­
хомъ. Величина крицъ здѣсь различна н прости­
рается о т ъ  10 до 12 пудовъ. На одинъ пудъ же­
лѣза употребляю тъ 1 пудъ 16 Фунтовъ чугуна, 
поэтому угаръ въ чугунѣ составляетъ 21-4^* 
Двадцатью пудами угля сосноваго выдѣлываютъ: 
при холодномъ дутьѣ 7 пудовъ 10 Фунтовъ, а при 
нагрѣтомъ 8 пудовъ 7 Фунтовъ желѣза; слѣдова­
тельно на каждый пудъ желѣза при холодномъ 
дутьѣ обходится рѣш етки угля, а при нагрѣ­
то м ъ  до 5 рѣш етокъ. Одинъ мастеръ въ седмицу 
выдѣлываетъ о т ъ  110 до 125 пудовъ полосоваго 
желѣза, и туш ъ при нагрѣтомъ дутьѣ больше, а 

Гори. Журн. Кн. VIII. 1844. 4
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при холодиомъ меньше. Если же мастеръ приго­
т о в л я е т ъ  болванку для рельсовъ Московской доро­
ги, піо, работая одинъ на двухъ огняхъ и имѣя 
себѣ въ помощь двухъ подмастерьевъ и двухъ ра­
ботниковъ, онъ сдастъ въ седмицу до 240 пудовъ.

Размѣры воздуходувной машины, устроенной при 
долінахъ въ АлапаевсколіЪ заводѣ.

О т ъ  оси вращенія деревянныхъ балансировъ (ихъ 
два) до точки прикрѣпленія каждаго поршня 6 -  ар.

О тъ  оси вращенія балансира до точки прикрѣ­
пленія тяги  или шатуна . . . .  8 арш. 10 вер>

Длина поршневаго стерж ня . . .  2 арш. 10 вер.
Площадь каждаго всасывающаго клапона, распо­

ложеннаго на днѣ цилиндровъ, 168 квадр. вершковъ
Ходъ поршней .  ............................ 2^ аршина.
Діаметръ цилиндровъ...........................2^- аршина.
Діаметръ воздухопроводныхъ трубъ 8 вершковъ.
Цилиндровъ воздуходувныхъ четыре, т о  есть  

на каждомъ концѣ балансира по одному цилиндру.
Сила колеса прямо передастся шатунамъ, по­

средствомъ кривошиповъ, насаженныхъ на продол­
женіи вала водянаго колеса.

Скорость колеса на средней окружности 6,5 Ф у­

товъ.
Ш ирина обода 15 вершковъ.
Д іаметръ колеса 6 аршинъ; оно въ минуту дѣ­

лаетъ  9 оборотовъ.
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Длина окна 16 вершковъ, ширина его 4 вершка; 
полному площадь окна 64 квадратныхъ вершка.

Напоръ воды надъ центромъ окна о т ъ  Ъ до 4 
аршинъ.

Колесо въ разносѣ 2|- аршина.

Ящиковъ 28.
Разстояніе между ящиками по внѣшней окруж- 

пости 1,56 Футовъ.
Колесо полуналивное; вода направлена въ пяты й  

ящикъ сверху. Со стороны привода воды колесо 
одѣто кожухомъ. Спускъ глухой чугунный, н прове­
денъ прямо изъ ларя; площадь окна расположена 
надъ пятымъ ящикомъ горизонтально. О тъ  окна 
до поверхности колеса, къ пятому ящику, верти­
кально, расположена небольшая цилиндрическая на­
садка. Ящики со сто я тъ  изъ палубы пера и под- 
перка, соединенныхъ между собою на половинѣ ши­
рины обода по извѣстному правилу. Поршни т о л ­
щиною вершка и надувные. Здѣсь еще замѣчу, 
ч т о  хотя  колесо э т о  вращается со скоростію 
довольно выгодною, но скорость э т а  весьма не­
равномѣрна, так ъ  ч то  при нѣкоторыхъ положе­
ніяхъ поршней оно совсѣмъ почти останавливает­
ся. Поэтому весьма выгодно было бы употре­
би ть  здѣсь маховое колесо и тѣмъ уменьшить до 
нѣкоторой степени неравномѣрность гу сто ты  
вдуваемаго воздуха; но, къ сожалѣнію,исполнить эт о , 
каж ется, рѣшительно нельзя: ибо пространство
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между цилиндрами, стоящими близъ колеса, и са­
мымъ колесомъ так ъ  мало, ч т о  не представляетъ 
къ помѣщенію маховика ни какой возможности.

Тюрбниа, приводящая въ движеніе двѣ лнсіпока- 
талыімхъ машины, при мнѣ не дѣйствовала. Какъ 
валки, так ъ  и самая ипорбина, устроены здѣшнимъ 
механикомъ Сафоновымъ . Говорятъ, ч т о  она т р а ­
т и т ъ  менѣе воды, нежели т о  колесо, которое она 
теперь замѣняешь; но надобно только къ этому 
еще присовокупить, ч т о  прежнее колесо имѣло 
площадь окна въ 500 квадратныхъ вершковъ!

Верхъ-Исетскій заводъ.

Ошсшавнаго Гвардіи Корнета Яковлева. На немъ 
находятся: одна доменная печь, при насъ не дѣй­
ствовавшая, вагранка для переплавки чугуна въ мел­
кія издѣлія, валки для приготовленія кубоваго же­
лѣза и кричная Фабрика на 20 огней, изъ коихъ 
при мнѣ въ дѣйствіи было только 8. Наибольшая 
высота воды въ прудѣ 6 аршинъ и выработывает- 
ся до 1* аршина. Всѣ водяныя колеса, въ этомъ 
заводѣ находящіяся, имѣю тъ въ діаметрѣ 5 аршинъ. 
Уголь здѣсь чистый сосновый; короба мѣры казен­
ной; курени дальніе 60 всрсгпъ, ближніе 20 верстъ; 
коробъ угля съ перевозкою въ заводъ обходится 
до 250 копѣекъ ассигнаціями. Для кричнаго дѣй­
ств ія  устроены въ одномъ общемъ помѣщеніи двѣ 
воздуходувныя машины, приводимыя въ движеніе
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наливными колесами, и надъ каждымъ водопровод­
ное окно въ 60 квадратныхъ вершковъ. Сила ко­
лесъ, безъ всякихъ приводовъ, передастся криво­
шипамъ, о т ъ  нихъ шатунамъ, балансирамъ и на­
конецъ самымъ поршневымъ штангамъ. Всѣхъ ци­
линдровъ 12 одиодувныхъ; они о т л и т ы  изъ чугуна, 

и толщиною не болѣе дюйма. Замѣчательно, ч т о  
здѣсь на нѣкоторыхъ горнахъ употребляется на­
грѣтое дутье н, какъ говорятъ, оно приноситъ 
значительную пользу въ сбереженіи горючаго ма­
теріала; качество же металла, при огпомъ способѣ 
получаемаго, ни сколько, будто бы, не хуже, какъ и 
при холодномъ; но безусловно этому повѣрить т р у ­
дно, потому ч т о  если бы нагрѣтое дутьс было 
здѣсь вполнѣ признано выгоднымъ, т о  оно введено 
было бы на всѣхъ огняхъ. Степень нагрѣва возду­
ха не извѣстна; но, судя потому, ч то  рука прило­
женная къ трубѣ почти не можетъ вы терпѣть 
долѣе секунды, я полагаю, ч т о  нагрѣвъ прости­
рается до 60 градусовъ по Реомюрову термоме­
тру . Воздухонагревательный приборъ со сто и тъ  
изъ чугунной трубы, дѣлающей надъ горномъ одинъ 
изгибъ; плоскость этого изгиба нѣсколько накло­
нена верхнимъ краемъ впередъ, дабы жаръ могъ 
удобнѣе дѣйствовать и при том ъ не палилъ бы 
рабочихъ, ч т о  случается тогда , когда оба изгиба 
воздухонагрѣватсльнаго прибора расположены надъ 

горномъ въ одиой горизонтальной плоскости. Мо-



21 0

.юпіа всѣ ереднебойныс, вѣсомъ до 22 пудовъ, подъ­
емъ ихъ 5~ четвертей; площадь водопроводнаго 
окна на колеса кричныя, наибольшая 50 квадрат­
ныхъ вершковъ., а наименьшая до 40 квадратныхъ 
вершковъ, при напорѣ воды, измѣняющемся о т ъ  1^ 
до б аршинъ. Сорты здѣсь наиболѣе пригоіповля* 
смые суть: болванка для кубоваго желѣза, и обык­
новенное полосовое желѣзо, шириною въ о дюйма, 
толщиною въ -- дюйма. Въ расположеніи Фабрики 
кричной замѣчательно т о , ч т о  молота размѣщены 
вдоль обѣихъ стѣнъ  Фабрики, горны же, изъ 4-хъ 
огней состоящіе, находятся по срединѣ Фабрики. 
Для подачи крицъ, простирающихся здѣсь до 20 
пудовъ, сдѣланы небольшіе желѣзные ворошки. На 
седмицу мастеръ получаетъ 180 пудовъ чугуна и 
выдѣлываетъ изъ этого  количества о т ъ  120 до 
150 пудовъ желѣза; слѣдовательно на каждый пудъ 
желѣза употребляется чугуна о т ъ  1 пуда 15 фун­
то в ъ  до 1 пуда 20 Фунтовъ, а угля о т ъ  2ѣ до Ъ~ 
рѣш етокъ. Балы у нѣкоторыхъ молотовыхъ колесъ 
чугунные, длиною 12 аршинъ, въ діаметрѣ 12 верш­
ковъ, внутри пустые, т о л с т о т а  стѣнъ  1-̂  верш­
ка, вѣсятъ  около 250 пудовъ. ІІудъ кричнаго же­
лѣза обходится заводу по 180 копѣекъ ассигнаціями.

Кубовое желѣзо приготовляется здѣсь подъ од­
ной парою валковъ, коихъ діаметръ 10 вершковъ, 
а вѣсъ каждаго около 180 пудовъ. Они приводятся 
въ движеніе двумя наливными колесами, каждое въ
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5 аршинъ въ діаметрѣ, и площадь водопроводнаго 
окна у каждаго изъ эпшхъ колесъ около 50 квадра­
тныхъ вершковъ; какъ колеса, т а к ъ  и валки, во 
время работы , дѣлаютъ о т ъ  50 до 55 оборотовъ 
въ минуту. Нагрѣва тельная для болванки печь о 
трехъ отдѣленіяхъ и о трехъ топкахъ. Въ смѣну 
прокаты вается до 150 пудовъ кубоваго желѣза. 
Раскатка болванки въ годный листъ  производит­
ся съ одного, иногда съ двухъ, и рѣдко съ трехъ 
нагрѣвовъ, послѣ чего ка;кдын листъ, въ горячемъ 
еще состояніи, выправляютъ на полу деревянными 
балдами и даю тъ ему о с ты ть ; послѣ этого  онъ 
поступаетъ въ разгонку (или пробивку) и правку, 
и наконецъ обрѣзывается подъ вододѣйсгпвующнми 
ножницами. На каждомъ отдѣлѣ печи въ смѣну 
сгораетъ ~ кубической сажени дровъ, так ъ  ч т о  
все потребленіе горючаго въ одну смѣну простира­
ется  до -|- кубической сажени. Угаръ при кубо­
вомъ передѣлѣ 2-і Фунта на пудъ, и вссь почти 
происходитъ при прокаткѣ; пробивка же и правка 
производятся почти безъ всякаго угара.

Нижне -  Мсет с кій казенный заводъ.

Находящійся въ 12 верстахъ о т ъ  Екатеринбур­
га, былъ основанъ первоначально для выполненія 
потребностей Екатеринбургскаго монетнаго двора 
и Березовскихъ золотыхъ промысловъ; но въ на­
стоящ ее  время, кромѣ эгпихъ занятій, онъ получа-
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сіпъ и выполняетъ наряды для артиллеріи. Воды 
скопляется въ прудѣ 0 аршинъ надъ мертвымъ 
брусомъ; скопъ ея всегда почти  постоянный по 
причинѣ сильнаго и постояннаго притока.

Въ заводѣ находятся: 6 кричныхъ огней и 6 мо­
лотовъ и двѣ листокашалыіыхъ машины. Въ годъ 
приготовляется здѣсь до 55,000 пудовъ кричнаго 
Желѣза разныхъ сортовъ; пудъ желѣза обходится 
зоводу но 140 копѣекъ, а съ накладными расходами 
около 2 рублей ассигнаціями; чугунъ для передѣла 
въ желѣзо получается съ завода Каменскаго по 56 
копѣекъ за пудъ. Въ седмицу мастеръ выдѣлыва­
е т ъ  около 85 пудовъ желѣза, употребляя на ка­
ждый его пудъ 1 пудъ 12 Фунтовъ чугуна и до 5 
рѣш етокъ угля большею частію  сосноваго.

Здѣсь устроенъ, около двухъ л ѣ тъ  тому пазадь, 
образцовый хвостовой молотъ. Діаметръ колеса 5 
аршинъ, какъ н другихъ здѣшнихъ кричныхъ колесъ, 
длина хвоста 7 четвертей , длина молотовища 15 
четвертей , и все оно снизу и сверху оковано т о л ­
сто й , нарочно для то го  приготовленной полосой 
желѣза; молотъ весьма сильно скользитъ по желѣз­
ному молотовищу и во время дѣйствія не рѣдко 
съ него срывается. Вѣсъ молота 14 пудовъ, подъ­
емъ его 6 четвертей , число ударовъ въ минуту 52. 
Для обжиманія и разрубки крицы оиъ нс употре­
бляется по причинѣ недостаточнаго количества 
дѣйствія. Чугунные ободья колеса вѣсятъ  500 пу­
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довъ, валъ 150 пудовъ, бочка 500 пудовъ. Площадь 
окна, расходующаго воду, 96 квадратныхъ вершковъ, 
поэтому расходъ воды въ одну минуту такимъ 
отверстіем ъ и при напорѣ воды — 5 аршинамъ, 
будетъ слишкомъ 1800 кубическихъ Футовъ, тогда 
какъ кричныя колеса срсдиебойныхъ молотовъ въ 
1111а;н е-Исешокомъ же заводѣ имѣютъ водопровод­
ныя окна не болѣе 50 квадратныхъ вершковъ, и 
слѣдовательно расходуютъ воды въ минуту не 
болѣе 1000 кубическихъ Футовъ.

Еще здѣсь замѣчательны два закрытые горна, 
цѣль устройства которыхъ впрочемъ не достиг­
нута, потому ч то  выковка о т ъ  нихъ не ускори­
лась и т р а т а  горючаго матеріала осталась піа ;кс, 
ч т о  и при обыкновенныхъ горнахъ. При этихъ 
же закрытыхъ горнахъ устроено такж е и на­
грѣтое дутье съ нагрѣвомъ воздуха градусовъ до 
80 но Реомюрову термометру; но и э т о  нововве­
деніе не повело къ сбереженіямъ въ горючемъ н 
въ чугунѣ. При этихъ же горнахъ наконецъ сдѣла­
но устройство для подогрѣванія чугуна и кусковъ 
кричныхъ жаромъ, отдѣляющимся изъ горновъ; но 
какъ этимъ ;ке жаромъ нагрѣваются трубы  воз- 
духонагрѣватсльнаго прибора, піо онъ весь т у т ъ  
и тер я ется , и въ отдѣленіи для подогрѣванія чу­
гуна совершенно холодно.

Одна листокатальная машина устроена механи­
комъ Тешомъ, а другая устройства стараго. Лис-
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шоваго желѣза выдѣлывается въ годъ до 15 т ы ­
сячъ пудовъ; весь угаръ при этомъ передѣлѣ 6 -̂ 
Фу н т о  въ; въ смѣну прокаты вается о т ъ  180 до 
250 листовъ. Балки Г. Т ета  дѣлаютъ въ минуту 
20 оборотовъ; ни маховиковъ, ни зубчатыхъ ко­
лесъ ни какихъ нѣтъ . Болванки раскатывается на 
это й  машинѣ до 500 пудовъ въ смѣну. Машина Г. 
Теша приводится въ движеніе однимъ колесомъ въ 
7 аршинъ въ діаметрѣ, и имѣетъ площадь водо­
проводнаго окна въ 280 квадратныхъ вершковъ. 
Другая же машина, дѣйствующая двумя колесами, 
каждое въ 5 аршинъ, имѣетъ надъ каждымъ коле­
сомъ по одному окну въ 140 квадратныхъ вершковъ.

Бромѣ описаннаго, на Нижис-Исешскомъ заводѣ 
устроены двѣ вагранки для отливки артиллерій­
скихъ снарядовъ и другихъ мелкихъ вещей. Бъ б ы т ­
ность мою на этомъ заводѣ, дѣйствовала то л ь­
ко одна вагранка, а у другой устронвали отводъ 
газовъ для пудлингованія чугуна по способу Фабръ- 
дю-Фора. Вагранка дѣйствуетъ на 4 Фурмахъ, по­
добно Верхъ-Исегпской; дутье холодное. Въ смѣну 

проплавляется до 270 пудовъ чугуна и употреб­
ляется  на э т о  о т ъ  10 до 12 коробовъ угля; на ко­
робъ угля обходится чугуна о т ъ  19 до 27 пудовъ. 
Здѣсь заслуживаетъ замѣчанія кусочная Фурмовка, 
но по краткости  времени л не могъ сдѣлать по 
этому предмету ни какихъ замѣчаній.

О тносительно устройствъ  для отведенія газовъ
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на пудлингованіе можно, кажется, постановишь пра­
виломъ; ч т о  при вагранкахъ и при домнахъ низкихъ 
эт о  нововведеніе въ большей части случаевъ мо- 
ліспіъ б ы ть  примѣнено съ успѣхомъ; ч т о  же ка­
сается до высокихъ доменныхъ печей, т о  едва ли 
гдѣ иибудь и когда ннбудь достигнутъ при нихъ 
постоянно выгодныхъ результатовъ. Простымъ 
химическимъ анализомъ можно опредѣлить для ка­
ждой домны т о т ъ  горизонтъ, который с о о т в ѣ т ­
ству етъ  наибольшему количеству горючихъ газовъ, 
или но крайней мѣрѣ такому количеству ихъ, ко­
торое было бы достаточно для одной пудлинго­
вой печи. Дѣлая э т и  изслѣдованія, мы т о тч а съ  
увидимъ, ч т о  чѣмъ ниже печь, гнѣмъ горизонтъ 
наибольшаго количества горючихъ газовъ будетъ 
ближе къ колошнику, а при печахъ высокихъ бли­
же къ распару. Поэтому, ежели при высокихъ до­
мнахъ сдѣлать газоотводныя отверстія  на гори­
зонтѣ наибольшаго количества горючихъ газовъ, 
т о  какъ этогпъ горизонтъ будетъ очень близокъ 
къ распару, газоотводныя отверстія  могутъ скоро 
затягиваться проходящею.мимо ихъ шихтою, о т ъ  
чего и теченіе газовъ необходимо остановится (по­
добное обстоятельство я не разъ видѣлъ на са­
момъ опытѣ). Если же газоотводныя отверстія  
сдѣлать на томъ горизонтѣ печи, гдѣ ш ихта еще 
не плавится, т о  горючихъ газовъ будетъ очень ма­
ло и пудлингованіе ими во всякомъ случаѣ едва ли



216

пойдетъ успѣшно, если только не пож ертвую тъ 
для него излишнимъ горючимъ матеріаломъ, к о т о ­
рый, разумѣется, послужитъ къ образованію горю­
чихъ газовъ и въ значительномъ удаленіи о т ъ  ра­
спара.

Снаряды артиллерійскіе обтачиваю тся здѣсь на 
точилахъ, приводимыхъ въ движеніе однимъ водя­
нымъ колесомъ, на валу котораго насажено 8 т о ­
чилъ. Скорость ручной обточки къ машинной о т ­
носится какъ 4:12, а денежная выгода первой об­
точки ко второй, какъ 4:27.

З а б о тя тс я  здѣсь такж е н -о том ъ, чтобы
отли вать  снаряды безъ всякой обдѣлки и обточки,
въ чемъ уже въ послѣднее время и значительно
успѣли,*

Каменскій казенный заводь.

О тъ  Екатеринбурга въ 90 верстахъ. На этомъ 
заводѣ выплавляютъ изъ рудъ чугунъ, занимаются 
отливкою артиллерійскихъ орудій и снарядовъ, 
припасовъ для Нижпе-Исетскаго завода и Березов­
скихъ золотыхъ промысловъ, и наконецъ машин­
ныхъ частей для Екатеринбургскаго монетнаго 
двора., шлифовальной Фабрики и по заказамъ съ дру­
гихъ казенныхъ заводовъ.

Для выполненія всѣхъ этихъ  потребностей, въ 
заводѣ устроены: одна доменная печь, двѣ вагран­
ки и т е с т ь  пушечяосверлильныхъ машинъ.

Руды здѣшнія с о сто я тъ  изъ водянистыхъ окис­



ловъ желѣза съ среднимъ содержаніемъ въ 7)8°} Ъ 
верешы есть  среднее разстояніе, изъ котораго ру­
ды эт и  возятся въ заводъ. Каждый пудъ руды съ 
перевозкою въ заводъ обходится по 2-|- копѣйки 
ассигнаціями. Руды здѣшнія нс пожигаются, а толь­
ко, предъ употребленіемъ въ плавку, просушивают­
ся на чугунныхъ полатяхъ, устроенныхъ вокругт» 
колошника въ разстояніи о т ъ  него къ верху на 
поларшипа. Причина, по которой здѣсь въ плавку 

употребляю тъ руды сырыя, состои тъ  въ томъ, 
чгпо изъ обожженыхъ рудъ чугунъ получается гу­
стой , спелсватын и весьма хрупкій. Во флюсъ упо­
требляется  извесгпковашый песокъ и известь. Уголь 
сосновый, въ коемъ у  часть березоваго; курени нѣ­
которые находятся въ 80 верстъ о т ъ  завода. Высо­
т а  домны около 14 аршинъ; сополъ два, каждое Х~ 
вершка въ діаметрѣ; высота духомѣра при соплѣ 
о т ъ  2 до о дюймовъ, поэтому количество возду­
ха, втекающаго въ печь въ одну минуту при -ь10°, 
будетъ 1,450 кубическихъ футовъ.

Воздуходувная машина о 4-хъ чугунныхъ одио- 
дувпыхъ цилиндрахъ съ поддувалами для притока 
внѣшняго холоднаго н чистаго воздуха, или, лучше 
сказать, воздухъ, доставляемый машиною, погло­
щ ается ею нс въ то й  самой комнагпѣ, гдѣ она 
с т о и т ъ , а прямо съ улицы; поршни надувные; ко­
лесо въ діаметрѣ 6 аршинъ; площадь водопроводна­
го окна огпъ 18 до 24 вершковъ, напоръ воды надъ
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центромъ отверспііл о т ъ  5 до 2 -̂ лршинъ. Сыпь 
о т ъ  54 до -40 пудовъ руды и 5 пуда Флюса. Въ 
«•утки проходитъ около 40 колошъ и получается 
чугуна о т ъ  500 до 750 пудовъ; коробомъ угля вы­
плавляется о т ъ  15 до 17^ пудовъ чугуна. Чугунъ 
получается чрезвычайно жидкій и большею частію 
мягкій.

При отливкѣ орудій сыпь стави тся  обыкновен­
ная, не богаче и не бѣднѣе, только на послѣднія 
колоши набавляютъ о т ъ  4 до б пудовъ сыпи. Сна­
чала копленіл чугуна фурму с т а в я т ъ  къ верху, соп­
ло широкое и машину на всю воду: колоши идутъ 
весьма бы стро (по 5 въ часъ). Къ концу копленіл, 
когда начинаютъ подходить тяжелыя колоши, 
Фурму дѣлаютъ уаіе и направляютъ внизъ, чтобы 
чугунъ упрѣлъ, а чтобы онъ не сдѣлался спѣлева- 
піымъ и о т ъ  піого густымъ, этому п репятству­
ю т ъ  тяжелыя колоши, которы я охлаждаютъ ча­
ст ію  горнъ. Когда чугуна накопится достаточное 
количество, т о  его перебалтываю тъ въ горну кри­
вымъ ломомъ и выпускаютъ во дворъ, а о т т у д а  
уже въ опоку. Процессъ Формовки и отливки ни 
чѣмъ не разнится о т ъ  Туринскаго и особенно за­
мѣчательнаго въ себѣ ничего не имѣетъ.

Для сверлъ Златоустовская сталь предпочи­
т а е т с я  здѣсь всякой другой.

Чрезвычайно важныя преимущества Каменскаго
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чугуна иродъ Туринскимъ въ отношеніи отливки 
орудій состоятъ :

1) Въ томъ, ч т о  Каменскій чугунъ, расплавляясь 
при тем пературь низшей нежели Туринскій, го­
раздо быстрѣе переходитъ въ твердое состояніе, 
и не имѣетъ времени выдѣлять при остываніи 
свободный углеродъ въ видѣ чешуекъ граФигпа, ме­
жду тѣм ъ какъ Туринскій чу.гупъ расплавляется 
при температурѣ гораздо высшей нежели Камен­
скій и слѣдовательно осты ваетъ  долѣе, при чемъ 
сильно отходи тъ , так ъ  ч то  орудіе, о тл и то е  по 
малымъ пробамъ изъ жесткаго чугуна, остывая въ 
большой массѣ медленно, оказываетъ въ еебѣ уже 
чугунъ половинчатый или даже тр етн о й  мягкой. 
Этимъ частію  объясняется, почему на Каменскомъ 
заводѣ, при содержаніи рудъ въ 38^, коробомъ угля 
выплавляется около 15 пудовъ чугуна, а на Турин­
скомъ заводѣ, при содержаніи рудъ въ 57-^, коро­
бомъ угля выплавляется только 14 пудовъ чугуна: 
магнитные желѣзняки для расплавленія своего т р е ­
бую тъ гораздо высшей температуры , а слѣдова­
тельно и гораздо болѣе горючаго, нежели бурые 
желѣзняки.

2) Чрезвычайная жидкость Каменскаго чугуна 
такж е много способствуетъ успѣшной отливкѣ 
изъ него орудій, какъ потому, ч т о  этим ъ избѣ­
гается почти совершенно образованіе раковинъ, 
такъ  и потому еще, ч т о  изъ такого чугуна ору­



220

діе можно выливать медленно и слѣдовательно мо­
жно тщ ательно счищ ать съ него всю нечистоту; 
при нашихъ же болѣе густыхъ чугуиахъ медлен­
ная отливка никогда почти не удается, потому 
ч т о  при этомъ чугунъ еще болѣе густѣетъ , и

Ъ) Такъ какъ Каменскій чугунъ въ орудіяхъ по­
ч ти  ни сколько не отходи тъ , т о  и н ѣ тъ  надоб­
ности копить его въ горну слиткомъ жесткимъ, 
а о т ъ  этого  горнъ въ Каменскомъ заводѣ гораздо 
долѣе можетъ прослужишь нежели въ Туринскомъ, 
гдѣ на орудія чугунъ копится самый жесткій, а 
жесткимъ чугуномъ горнъ разъѣдаетъ гораздо ско­
рѣе и сильнѣе нежели мягкимъ.

Наружность пушечнаго чугуна Каменскаго въ из­
ломѣ прекрасна: по бѣлому полю жесткаго чугуна, 
разсѣяны довольно мелкія крапинки чугуна сѣраго, 
о т ъ  чего онъ уподобляется тигровой колеѣ. Нашъ 
Туринскій пушечный чугунъ далеко нс имѣетъ т о й  
щ еголеватости въ изломѣ, хотя  впрочемъ эіпо об­
сто ятел ьство  и нс составляетъ  ни какой важно­
с т и  и ни какъ не можетъ служить признакомъ, а 
еще тѣм ъ менѣе доказательствомъ особенной проч­
ности металла.

Бесьма большая часть снарядовъ отливаю тся 
здѣсь въ сухія опоки изъ домны.

Сверлильная Фабрика особенно замѣчательнаго 
въ себѣ ничего не имѣетъ; два новые сверлильные 
станка, построенные Г. Темомъ, приводятся въ
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движеніе водянымъ колесомъ, въ 9 аршинъ въ діа­
метрѣ. Водопроводное окно надъ этимъ колесомъ 
сдѣлано во 120 квадратныхъ вершковъ, почему, хо­
т я  машина дѣйствуетъ и хорошо, но едва ли вы­
годна въ отношеніи большой р астр аты  воды, ч то  
весьма важно для Каменскаго завода, крайне нужда­
ющагося водою.’

На рѣзцы для обточки орудій употребляю тся 
бруски изъ жесткаго чугуна, подобно іпому, какъ 
э т о  дѣлается и на Всрхнстурипскомъ заводѣ. Боль­
шой, тщ ательной слишкомъ полировки орудіямъ 
не даюгпъ, потому ч т о  они покрываются потомъ 
масляною краской, которая при хорошей полиров­
кѣ ихъ худо держится.

Въ годъ на одной домнѣ выплавляется до 230,000 
пудовъ чугуна и въ томъ числѣ до 8,000 пудовъ 
для орудій.

Прудъ здѣшній очень малъ: 1 верста въ длину 
и саженъ 200 въ ширину; наибольшая высота дѣй­

ствующей воды 5 аршинъ, а издерживается до 2 4 - 
аршинъ; поэтому, для приведенія въ движеніе мѣ­
ховъ и даже самой сверлильной Фабрики на случай 
маловодія, часто тамъ случающагося, предпола­
гается у строи ть  на мѣстѣ второй, сломанной ны­
нѣ, домны паровую машину, которая бы приводи­
ла въ движеніе какъ мѣха, такъ  по возможности 
и сверлильную Фабрику. К отлы  же этой  паровой

Тори. Жури. Кп. УІІІ. 1841. 5
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мпшшіы предполагается нагрѣвать газами, о тд ѣ ­
ляющимися изъ колошника доменной печи.

Златоустовскій заводь.

Въ 280 верстахъ къ югу о т ъ  Екатеринбурга, 
на западномъ склонѣ южнаго Урала. Въ немъ одна 
доменная печь, кричная Фабрика весьма ветхая 
(вмѣсто которой стр о и тся  нынѣ новая каменная), 
значительныя устройства для приготовленія с т а ­
ли разныхъ сортовъ и наконецъ знаменитая ору­
жейная Фабрика.

П лотина заводская веіпха до крайности., и не 
позволяетъ держать въ прудѣ полнаго 8 аршин­
наго скопа воды, а только 7 аршинъ. При убыли 
воды до 34- аршинъ, всѣ дѣйствія, кромѣ доменна­
го, останавливаются, менѣе же 2 4 - аршина, воды 
никогда нс бываетъ.

Среднее разстояніе куреней о т ъ  завода ш т а ­
тами положено 35 верстъ, а на самомъ дѣлѣ уголь 
возится изъ средняго разстоянія 38 верстъ, и при 
том ъ курени, изъ которыхъ вывозится наибольшая 
часть угля, леж атъ о т ъ  завода въ 60 верстахъ, а 
изъ ближнихъ куреней вывозится самая незначи­
тельная часть угля; о т ъ  этого  коробъ угля, съ 
перевозкою въ заводъ, обходится 250 копѣекъ ас­
сигнаціями, тогда какъ ш татам и  положено на 
каждый коробъ только 235 копѣекъ ассигнаціями. 
Коробъ березоваго угля (нечистаго) вѣситъ около



25 пуловъ, а сосноваго (нечистаго) около 22 пу­
довъ. Изъ одной 20 саженной кучи получается бе­
резоваго угля 51 коробъ, а сосноваго 75 коробовъ. 
Уголь въ куреняхъ передъ перевозкою просѣивает­
ся, н подвергается этой  операціи вторично въ са­
момъ заводѣ, при отпускѣ на кричное дѣйствіе. На 
умнику полагается 5|- по объему; но этого, какъ 
говорятъ» здѣсь недостаточно, потому ч т о  пе­
ревозка весьма дальняя. Весьма значительная часть 
угля хранится здѣсь въ сараяхъ, гдѣ онъ предо­
храняется о т ъ  вреднаго влі; иія атмосферной воды 
и на дѣйствіи далеко превосходитъ уголь, хранив­
шійся въ кучахъ на откры том ъ  воздухѣ.

Во флюсъ при домнѣ употребляется песокъ, до­
ставляемый въ заводъ изъ 5 верстнаго разстоя­
нія. Горновой камень есть  мелкозернистый квар­
цевый песчаникъ, возимый изъ 20 верстнаго раз­
стоянія; каждый пудъ его обходится заводу по 9 і  
копѣскъ ассигнаціями. Печной же ш ахтъ  и теперь 
дѣйствующая газопудлинговая печь сложены изъ 
тальковаго сланца.

П ровіантъ, по сложности нѣсколькихъ л ѣ тъ , об­
ходится заводу по 110 копѣекъ ассигнаціями за 
пудъ; впрочемъ въ прошедшемъ 1842 году прові­
ан тъ  здѣсь закупали по 150 копѣекъ за пудъ.

Руды здѣшнія суть  большею частію  бурые же­
лѣзняки, но впрочемъ есть  такж е и магнитные 
желѣзняки, которые въ плавку однако жъ не упо-



гаребляются. Пожоги рудные въ ^10,000 пудовъ; 
одной кубической саженью дровъ обжигаютъ здѣсь 
2,500 пудовъ руды. Содержаніе здѣшнихъ рудъ по 
лабораторнымъ пробамъ 55^, при проплавкѣ же 
въ домнѣ онѣ даю тъ  50, а при мнѣ давали толь­
ко 4 7 чугуна. Большая часть рудъ, или даже по­
ч ти  всѣ руды, возятся въ заводъ изъ 10 верстна­
го разстоянія; перевозка каждаго пуда руды въ за­
водъ изъ 7 верстнаго разстоянія обходится по 1~ 
копѣйки ассигнаціями.

В ы сота здѣшней домны 20 аршинъ; Фурма одна. 
Уголь въ домну употребляется смешнпчный изъ ^  
березоваго и і  смсшничнлго и лиственичнаго. Сыпь 
на коробь угля 11 пудъ руды и 5 пудовъ песку; 
колошъ проходитъ въ сутки  около 55; чугуна по­
лучается о т ъ  650 до 750 пудовъ среднимъ числомъ; 
коробомъ угля выплавляется о т ъ  18 до 21 пуда 
чугуна (*); чугунъ получается большею частію  сѣ­
рый, но иногда и половинчатый. Сопло при домнѣ, 
какъ я сказалъ уже, одно; діаметръ его 5^5 дюйма; 
высота духомѣра до 2,5 дюймовъ, поэтому коли­
чество воздуха, втекающаго въ печь въ 1 минуту, 
будетъ около 1,500 кубическихъ Футовъ. Выпускъ 
чугуна производится въ сутки о т ъ  5 до 4 разъ, 
см отря гіо б ы ст р о тѣ  схода колошъ. В ысота по­
рога съ доскою 7 вершковъ. Кал;дый пудъ выпла-

(*) Двадцапшпуднымъ коробомъ выплавляется чугуна отъ
141 до 17 пудовъ.



влсинаго чугуна въ свинкахъ сгпоишъ заводу 50 ко- 
 ̂ пѣекъ, а въ крошьѣ 40 копѣекъ ассигнаціями. Дом­

на обыкновенно дѣйствуетъ  безъ остановки около 
7 мѣсяцевъ. ПІлаки доменные имѣю тъ постоянно 
видъ эмали, т о  голубой, т о  бѣлой,' т о  зеленой и 
иногда слабофіолетовой; иногда встрѣчаю тся шла­
ки, имѣющіе видъ безцвѣтнаго стекла.

При домнѣ здѣшней устроена но методѣ Фабръ- 
дю-Фора газопудлинговая печь; газы о тво д ятся  па 
разстояніи одного аршина о т ъ  колошника. Въ т о  
время, когда домна дѣйствуетъ хорошо, и пудлин­
гованіе идетъ  удачно; но коль скоро о т ъ  чего по­
будь уменьшится количество воздуха, либо чугунъ 
изъ мягкаго начнетъ переходить въ половинчатый 
или бѣлый, т о  у;ке ни какія постороннія усилія не 
помогаютъ: газовъ становится мало и пудлинго­
ваніе прекращается. Во время работы  въ горцу и 
самыхъ выпусковъ чугуна, теченіе газовъ т о  же 
останавливается и печь с ты н е тъ . Вообще въ на­
стоящ ее время замѣчается постоянно, ч т о  или 
домна мѣш аетъ пудлинговой печи, Или печь домнѣ. 
Впрочемъ т а к ъ  какъ э т о  еще оп ы тъ , т о  строго 
и рѣзко объ этом ъ предметѣ судишь и нельзя и 
не слѣдуетъ, да и критиковать при том ъ всегда 
легче, нежели самому ч т о  ни будь дѣлать. Нельзя 
однако жъ не сказать, ч т о  и при хорошемъ дѣй­
ствіи  пудлинговой печи получаются не совершен­
ныя крицы, когпорыл бы имѣли надлежащую вяз-
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кость, а, лучше сказать, жуки, которые ошт. силь­
ныхъ ударовъ молота иногда распадаются на 
части. За одинъ разъ насаживаютъ въ пудлинго­
вую печь 10 пудовъ чугуна; насадка производится 
т о т ч а с ъ  послѣ работы  въ горну, или послѣ вы­
пуска, и всю операцію стар аю тся  закончить въ 
2 |  часа, т о  есть  до начала слѣдующей работы въ 
горну, или выпуска.

Кричныхъ огней здѣсь 6 и 6 толю  молотовъ 
срсдпебойпыхъ; въ гпомъ числѣ на двухъ огняхъ 
раб о таю тъ  Контуазекимъ способомъ, который, 
какъ говорятъ, будетъ теперь вводиться во всемъ 
округѣ Златоустовскихъ заводовъ. Уголь для крич­
наго дѣйствія употребляется смстннчный изъ |- 
сосноваго и і  смстничнаго. Всѣ горны дѣйству­
ю т ъ  на холодномъ дутьѣ. Ш т а т о м ъ  полагается 
па каждаго мастера 78 пудовъ желѣза въ седмицу, 
по обыкновенно здаюгпъ среднимъ числомъ (*) 76 
пудовъ 27 Фунтовъ въ седмицу, и въ томъ числѣ 
сходнаго ж'елѣза Т9- . На пудъ желѣза употребля­
ю т ъ  1 пудъ 14 Фунтовъ чугуна (слѣдовательно у* 
глръ 27^-) и Ъ рѣш етки угля. За передержку чугу­
на н угля положено вы чи тать  изъ задѣлыюй пла­

т ы , но положенія так ъ  не строги, ч т о  изъ нихъ 
никогда нс выходятъ. За излишне выдѣланное же*-

(ч) Всѣ числа по кричному производству Златоустовскаго 

завода суть среднія изъ вѣдомостей за 4 мѣсяца: Ав­

густъ, Сентябрь, Октябрь и Ноябрь 1842 года.
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лѣзо награды особенной нѣтъ , равно какъ за сбе­
реженіе чугуна и угля. За каждый гіудъ сходнаго 
желѣза артель получаетъ 11 копѣекъ ассигнаціями, 
за несходное въ половину. ІІудъ обыкновеннымъ 
способомъ выдѣланнаго желѣза обходится 91 коп. 
ассигнаціями (*), а со всѣми накладными расходами 
210 копѣекъ ассигнаціями.

Главнѣйшія преимущества вводимаго на Златоу­
стовскихъ заводахъ Коптуазскаго способа предъ 
нашимъ большекричнымъ со сто я тъ  въ слѣдующемъ: 
1) Контуазское желѣзо гораздо ровнѣе и чище боль­
шекричнаго, почему особенно пригодно на приго­
товленіе ружейныхъ стволовъ, требующихъ желѣ­
за самыхъ высокихъ качествъ; при сдачѣ его въ 
артиллерійское вѣдомство, для дѣла ружейныхъ 
стволовъ, браку оказывается ^  часть, тогда какъ 
въ обыкновенномъ желѣзѣ браку при это й  сдачѣ 
бываетъ почти половина. 2) Въ одно и т о  же вре­
мя и тѣми же людьми можно выковать гораздо 
болѣе желѣза, нежели обыкновеннымъ способомъ, 
а именно въ седмицу Коншуазскимъ способомъ вы­
ковываютъ 102 пуда желѣза (**). Х о тя  э т о  уеко-

(*) Въ этой  цѣпѣ считается только чугунъ, уголь и за- 
дѣлыіая плата, а провіантъ, починки, ремонтъ и проч. 
не входятъ въ э т о т ъ  счетъ ,

(**) Всѣ цифры, до Коптуазскаго способа относящіяся, взяты  

мною средними изъ вѣдомостей за піѣ же 4 мѣсяца, какъ 
и по обыкновенному кричному способу.
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рсніс работы  и нс производитъ сбереженія въ по­
лучаемой мастеровыми задѣльной платѣ, по за т о  
оно оказывается весьма значительнымъ въ прові­
ан тѣ , потому ч т о  каждая артель, получая т о т ъ  
же провіантъ, выковываетъ въ мѣсяцъ по К онту- 
азскому способу 100 пудами болѣе желѣза, нежели 
по обыкновенному. Главнѣйшія невыгоды этого но­
ваго способа: 1) большій угаръ въ металлѣ и боль­
шая піраша горючаго матеріала, а именно, на ка­
ждый пудъ выдѣланнаго Контуазскнмъ способомъ 
желѣза употребляется 1 пудъ 2 0 ^ Фунта чугуна 
и э~ рѣш етки угля; но этому для выковки 100,000 
пудовъ желѣза по Контуазскому способу понадоби­
лось бы употребить болѣе прогпиву обыкновеннаго 
способа 15,000 пудовъ чугуна и 500 коробовъ 
угля, котораго еще для выплавки этихъ излишнихъ
15,000 пудовъ чугуна понадобилась бы 750 коро­
бовъ; слѣдовательно на одинъ чугунъ и уголь (для 
кричнаго дѣйствія) нужно было бы употребишь 
излишнихъ противу нынѣшняго 8,750 рублей ас­
сигнаціями. Однимъ словомъ, вводя всѣ э т и  данныя 
въ разцѣнку приготовляемаго Коппіуазскаго желѣза, 
оказывается, ч т о  каждый пудъ его сгноилъ бы 7 
копѣйками ассигнаціями дорогке противу пригото­
вляемаго большекричпымъ способомъ, а на с т о т ы ­
сячную пропорцію э т о  составило бы 7,000 руб­
лей ассигнаціями. Къ эпіому главнѣйшему обстоя­
тельству  должно присовокупишь еще и другія, хо-
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т я  и менѣе уже важныя: 2) Коншуазскій способъ 
требуетъ  болѣе сильнаго дутья, что  сопряжено 
нс иначе какъ съ перестройкою воздуходувной ма­
шины; 3) необходимо такаю  перестроишь горны 
и въ особенности вссь молотовой механизмъ, на 
ч т о  т о  же потребую тся весьма значительныя, 
х о тя  и единовременныя издержки; 4) чугунъ, упо­

требляемый для передѣла Конпіуазскимъ способомъ, 
долженъ бы ть непремѣнно въ извѣстныхъ видахъ, 
слѣдовательно крошье, бшпые припасы, негодные 
молота и наковальни т у т ъ  не могутъ бы ть пе­
режигаемы, а нужно будетъ ихъ для эшого пере­
плавлять въ отражательныхъ печахъ съ потерею 
времени, горючаго матеріала и 20 процентовъ 
самаго чугуна въ угарѣ; и 5) для выдѣлки того  же 
количества желѣза, но только Конпіуазскимъ спосо­
бомъ, надобно будетъ усилить доменное дѣйствіе, 
увеличить запасы рудъ, угля и проч. ІІо за всѣмъ 
тѣм ъ, если Коніпуазскій способъ будетъ признанъ 
единственнымъ средствомъ къ удовлетворенію ору­
жейныхъ заводовъ хорошимъ ствольнымъ желѣзомъ, 
т о  н ѣ тъ  ни какого сомнѣнія, ч то  за всѣми описай- 
ными выше неудобствами принесетъ заводамъ Зла­
тоустовскимъ значительныя выгоды тѣм ъ, ч то  
для приготовленія, напримѣръ, хотя  50,000 пудовъ, 
ствольнаго желѣза, надобно будетъ выковать его 
не болѣе 00,000 пудовъ, тогда какъ теперь пона­



добилось бы приготовишь желѣза до 100,000 пу­
довъ, полагая почти половину на бракъ.
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Еще замѣчу, ч то  Кошнуазскій способъ въ Зла­
т о у с тѣ , кажется, несравненно выгоднѣе обыкновен­
наго, потому что: 1) эпіоігіъ послѣдній способъ, 
о т ъ  ветхости  всѣхъ устройствъ и дурнаго дѣй­
ств ія  воздуходувной машины, гораздо уступаетъ 
обыкновенному же способу на другихъ заводахъ, 
так ъ  напримѣръ, въ Сашкинекомъ заводѣ на кажда­
го мастера обходится въ седмицу, при холодномъ 
дутьѣ, 80 пудовъ желѣза, на каждый пудъ котора­
го употребляется чугуна 1 пудъ Іэ^- фунтовъ, у- 
гля рѣшетки. 2) Контуазскимъ способомъ рабо­
т а ю т ъ  лучшіе мастера, а на остальныхъ огняхъ 
есть  довольно и посредственныхъ; и ’э) Контуаз- 
скій горнъ закры тъ съ трехъ сторонъ, а обыкно­
венный только съ 2, а иногда и съ одной. Изъ э т о ­
го ясно видно, гдѣ можетъ болѣе понапрасну сго­
р ѣ т ь  угля, а такж е и т о  изъ этого  слѣдуетъ, 
ч т о  если бы (но примѣру Ре.жсвсг.аго завода) вве­
с т и  при нашихъ кричныхъ способахъ доски для 
сбережнія угля, т о  потребленіе горючаго еще зна­
чительно бы уменьшилось.

Всѣ наряды^ выполняемые Златоустовскимъ за­
водомъ, отправляю тся на баркахъ, строимыхъ въ 
самомъ заводѣ, т о т ч а с ъ  за сливнымъ мостомъ, по 
лѣвому берегу рѣки Ая.



Кусипскш заводъ.
Въ 25 верстахъ къ западу о т ъ  Златоуста. За* 

ннмается выплавкою чугуна для кричнаго дѣйствія, 
отливкою изъ доменной печи артиллерійскихъ пу­
стотѣлы хъ снарядовъ, припасовъ и другихъ вещей, 
и выдѣлкою кричнаго желѣза, сдаваемаго въ ар ти л ­
лерійское вѣдомство. Для всѣхъ этихъ цѣлей на
заводѣ имѣются: одна доменная печь и 9 кричныхъ

*

Огней при 8  м о л о т а х ъ  срсднебойны хъ.

Наибольшій скопъ воды въ прудѣ 8 -̂ аршинъ; 
при 3-хъ аршинахъ кричная Фабрика останавли­
вается, а домна дѣйствуетъ иногда И при 2^ ар­
шинахъ.

Уголь здѣсь: сосновый на кричное дѣйствіе и 
березовый на доменное, но т о т ъ  іі другой содер­
ж атъ  х  часть постороннихъ углей, какъ т о  оси­
новаго, еловаго и другихъ. Коробъ заводскій вѣ­
ситъ  сосноваго угля 20 пудовъ, березоваго 24 пу­
да. Курени о т ъ  завода о т с т о я т ъ  среднимъ чи­
сломъ въ 24-хъ верстахъ. Коробъ угля съ перевоз­
кою въ заводъ обходится 220 копѣекъ ассигнаці­
ями; на умнику полагается 5^.

Во флюсъ употребляется известнякъ нѣсколько 
горькоземисшый, добываемый близъ самой домны, 
куда будетъ скоро доставляться по висячей же­
лѣзной дорогѣ.

Горновой камень есть  кварцитъ, добываемый за 
12 верстъ о т ъ  завода.
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Провіантъ въ 1842 году стоилъ по 1 рублю 
ассигнаціями за пудъ, а въ 184о году 120 копѣекъ 
ассигнаціями.

Руды здѣшнія суть бурые желѣзняки и охры, 
которыхъ въ годъ добывается 300,000 пудовъ. 
Ахтенская руда содержаніемъ въ 47-§-, а Киссран- 
ская въ 49^.

Угля вывозится въ годъ 14,000 коробовъ, а ш т а ­
том ъ  полагается 17..000; чугуна полагается по 
ш т атам ъ  выплавишь 100,000 пудовъ, а выплав­
ляется о т ъ  120,000 до 140,000 и въ томъ числѣ 
о т ъ  7,000 до 12,000 пудовъ пустотѣлыхъ снаря­
довъ; желѣза выковывается по наряду до 50,000 
пудовъ, слѣдовательно на каждый огонь приходит­
ся болѣе чѣмъ по 5ѣ ты сячъ пудовъ желѣза.

О расположеніи завода вообще должно сказать, 
ч т о  оно очень выгодно, хотя  и не вездѣ есть  
пространныя помѣщенія; так ъ  напримѣръ, домен­
ный дворъ довольно тѣсенъ, пгѣмъ болѣе, ч то  въ 
немъ построена вагранка для мелкаго литья изъ 
переплавляемыхъ литниковъ и крошекъ. Строеніе 
все ветхо, х о тя  значительно поправлено и но воз­
можности поддерживается.

Бел годовая выдѣлка желѣза, снаряды и іпошъ 
чугунъ, который куда нибудь надобно отсы лать , 
отправляю тся на баркахъ, строимыхъ около са­
маго сливиаго моста. Куса впадаетъ въ Ай, Ай въ 
Уфу, Уфа въ Бѣлую, Бѣлая въ Каму, а она въ Волгу.



Доменная печь, какъ и у же сказалъ, въ Куешч- 
скомъ заводь одна, высотою въ 15 аршинъ. Пол­
ная ея завалка 2 0 | колошъ. Воздуходувная машина 
при домни однодувная о 4-хъ цилиндрахъ; опа хо­
т я  и стара  уже, но построена довольно хорошо, 
особенно въ томъ отношеніи, что , доставляя въ 
печь достаточное количество воздуха, она имѣетъ 
водопроводное надъ колесомъ окно только въ 44 
квадратныхъ вершка, и которое все откры вается 
лишь на самой малой водѣ, а обыкновенно площадь 
водопроводнаго окна бываетъ о т ъ  22 до 36 квад­
ратныхъ вершковъ, при напорѣ воды надъ цен­

тромъ отверстія  около 5-і аршинъ. Діаметръ ко­
леса 4 і  аршина; въ разносѣ оно 2 аршина 2 верш­
ка; разстояніе между лопатками 9 вершковъ; под- 
перковъ нѣтъ , такъ  ч то  колесо выходитъ насто­
ящее боевое, т о  есть  дѣйствующее однимъ уда­
ромъ воды.

Фурма одна, круглая, чугунная и дѣйствуетъ 
всегда безъ подмазки глиною; діаметръ сопла 2,5 
вершка; высота духомѣра при соплѣ 1,5 дюйма; по­
этому количество воздуха, втекающаго въ печь, 
при 4-15° будетъ 1,618 кубическихъ футовъ въ 
минуту. Воздухъ здѣсь не нагрѣвается. Ш и х та  со­
с то и тъ : изъ короба угля, о т ъ  36 до 42 пудовъ
руды и о т ъ  12 до 15^ Флюса (на Ахтенскую ру­
ду 12^, на Кисеранскую 15^-); для снарядовъ сыпь 
с т о и т ъ  36 пудовъ, для молотовъ 38 пудовъ, а для



іитмноваго чугуна о т ъ  40 до 42 пудовъ. Въ супі* 
кіі проходитъ до 40 колошъ. Выпусковъ въ сушки 
бываетъ о т ъ  5 до б, и получается чугуна кругомъ 
650 пудовъ (считая ш утъ  и задувку). Высота по­
рога 4 вершка съ плитой. Чугунъ получается бо­
лѣе мягкій съ весьма мелкою сыпью. Доводка чугу­
на чрезъ фурму н додери;ка его въ горну здѣсь не 
дозволяется, потому ч т о  сопряжена съ порчею 
горна, и еще по нѣкоторымъ другимъ причинамъ. 
Двадцати нуднымъ коробомъ угля выплавляется 
слишкомъ 14 пудовъ чугуна (а заводскимъ 17 пу­
довъ) и каждый пудъ чугуна обходится заводу од­
ними цеховыми расходами по 50 копѣекъ ассигна­
ціями. Домна дѣйствуетъ безъ остановки о т ъ  74- 
до 8 мѣсяцевъ и выдувается болѣе за н едостат­
комъ рудъ, которыхъ въ запасахъ по всѣмъ З л ато ­
устовскимъ заводамъ ни гдѣ нс имѣется. Если же 
были бы достаточны е запасы руды, т о  вмѣсто 
задувки въ концѣ Сентября, лучше было бы заду­
вать  домну въ началѣ Апрѣля, так ъ  чтобы  она 
лѣтомъ дѣйствовала, а зимой, въ малую воду, с т о ­
яла и не вынуждала бы прносгпанавлнвать для нея 
въ т о  время дѣйствіе кричной Фабрики.

ІПлаки доменные большею частію  эмалевые, сла­
бо просвѣчивающіе, цвѣта болѣе голубаго, но ино­
гда бѣлосѣраго, н изрѣдка при сырой плавкѣ зеле­
ные и черные пузыристые. Ш лаки при хорошей



плавкѣ, по разложенію Г. Ш табсъ-К апитана Дан- 
ковскаго, со сто я тъ  изъ гпрехкрсмнскислыхъ солей- 

Изъ доменной печи отливаю тся и снаряды (пу­
довыя бомбы), но чугунъ черпаютъ нс изъ самаго 
горна, а изъ такъ  называемаго добавогнаго горна, 
приставляемаго къ обыкновенному горну, около 
щели; отсюда уже чугунъ черпаютъ ковшомъ. До­
бавочный горнъ есть просто чугунная доска (смо­
т р и  чертежъ)., имѣющая два изгиба при а и при 
6; вышина ея не болѣе 9 вершковъ, въ верхней ея 
части могутъ находиться два ушка сс, за ко то ­
рыя ее послѣ можно было бы о ттаск и в ать  прочь. 
Горнъ эпшшъ приставляется спереди къ щели и 
послѣ того  пробиваютъ шпуръ: расплавленный чу­
гунъ, получивши свободный изъ кореннаго горна 
выходъ, стрем ится о тту д а  и вскорѣ въ обоихъ 
горнахъ приходитъ въ одинаковый уровень. Эпю тъ 
добавочный горнъ имѣетъ т о  удобство, ч т о  при 
лнпіьѣ снарядовъ, продолжающемся всегда около 
получаса и болѣе, дутье останавливать не нужно, 
и домна во время самой отливки дѣйствуетъ сво­
имъ порядкомъ, при том ъ самые шлаки пи сколь­
ко не мѣшаютъ отливкѣ, потому ч т о  не могутъ 
попасть въ добавочный гориъ и слѣдовательно не 
п ристаю тъ  къ ковшамъ. Когда же отливка сна­
рядовъ окончена, т о  добавочный горнъ ощнима-! 
ю т ъ  и остальной чугунъ выпускается въ свинки. 
З ам ѣ ти ть  однако жъ надобно, ч т о  добавочный

235
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горнъ можно употреблять питъ  тамъ, гдѣ и угу мы 
поручаются весьма жидкіе и не стылые.

Все литье снарядовъ и самая очистка ихъ про* 
наводятся за задѣльную плату. Рабочіе раздѣлены 
на артели и въ каждой артели на извѣстное чи­
сло литейщиковъ положено извѣстное число чн- 
щальщиковъ, которые расчитываю тся платою 
обще съ первыми.

Съ большимъ успѣхомъ и выгодою вводится здѣсь 
точка снарядовъ на точилахъ, чѣмъ сберегается 
не только рабочее время, но и самыя пилы, ко­
торы хъ выходитъ множество на обточку снаря­
довъ.

Снаряды здѣсь льются въ сухія опоки. Сердеч­
ники (или так ъ  называемыя шишки) дѣлаются изъ 
иловатаго песку, потому ч т о  онъ, имѣя поры, 
пропускаетъ свободно сы рость, и о т ъ  того  при 
высушкѣ нс трескаю тся , а при отливкѣ воздухъ 
и сырость свободно могутъ изъ нихъ выходить, 
не причиняя ни какого вреда. Трубочки или шей­
ки для запаловъ дѣлаются изъ песку съ мукою, 
потому ч т о  глиняныя по высушкѣ очень легко 
разсыпаются.

По справедливости должно признаться, ч т о  
здѣшніе чугуны прекрасны, и ч то  отливка снаря­
довъ доведена до большаго совершенства.

При здѣшней доменной печи х о т я т ъ  завести 
пудлингованіе газами, отдѣляющимися изъ домны;



но къ устройству этой  печи, въ б ы тн о сть  мою 
на Кусннскомъ заводь, еще нс было приступлено; 
приготовляли только матеріалы. Пудлинговую 
печь думаютъ распололтгпь на одномъ горизонтѣ 
съ колошникомъ, т о  есть  такъ , ч т о  устья газо­
отводныхъ трубъ въ домнѣ будутъ леж ать ниже 
пудлинговой печи, и э т о  кажется будетъ болѣе 
способствовать успѣшному ходу операціи, потому 
ч т о  количество газовъ, вѣроятно, будетъ болѣе, 
нежели въ тѣхъ случаяхъ, когда газопудлипговал 
печь находится ниже устьевъ газоотводныхъ 
трубъ въ домнѣ, и слѣдовательно, когда газы дол­
жны опускаться, тогда какъ они, по относитель­
ной легкости своей, стр ем ятся  болѣе къ верху.

Кричное производство расположено въ Кусин- 

скомъ заводѣ на 9, и имѣетъ 8 молотовъ хредне- 
бонныхъ. У стройство и размѣры какъ горновъ, 
так ъ  и молотовъ, нс имѣютъ въ себѣ ничего осо­
беннаго.
Діаметръ кричныхъ колесъ 4^ аршина.
Ш ирина колесъ 2 аршина.
Ш ирина ободьевъ 10 вершковъ.
Разстояніе между лопатками 8 вершковъ.
Число оборотовъ колеса въ минуту 20.
Площадь водопроводнаго окна 40 квадрашыхъ верш 
Число кулаковъ на валу 4 (чугунные).
Вѣсъ молотовъ (чугунные) о т ъ  16 до 19 пудовъ-
Подъемъ молотовъ о т ъ  16 до 18 вершковъ.

Горн. Жури. Кн. ѵ ш . 1844. 6
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Діаметръ бочки съ кулаками о аршина 14 верш. 
Діаметръ бочки безъ кулаковъ 1 аршинъ 14 верш.

Сопла полукруглыя, вышина ихъ 4- дюйма, а ши­
рина 1 дюймъ; высота духомѣра при соплѣ около 
2  дюймовъ; количество воздуха, вдуваемаго въ каж­
дый горнъ въ минуту, только 65 кубическихъ фу­
товъ. Эшо, кажется, самое наименьшее количество 
воздуха, вдуваемаго въ кричный горнъ; послѣдствія 
этого  обстоятельства  суть  медленная довольно 
работа, значительное сбереженіе горючаго и нѣ­
сколько большій, противу другихъ заводовъ, угаръ 
въ чугунѣ. Д утье здѣсь не нагрѣвается. На крицу 
берутъ здѣсь іишыковаго чугуна о т ъ  7 до 8 пу­
довъ, а припаснаго 12 пудовъ, и всѣ крицы обжи­
м аю тъ на ребро, ч т о  дозволяетъ здѣсь значи­
тельный подъемъ молотовъ сравнительно съ ве­
личиною крицъ. Концы полосъ заклепываются мо­
лотками въ 5 Фунтовъ вѣсомъ и наваренными 
сталью. На выковку одного пуда желѣза употреб­
ляется  1 пудъ 14^ Фунтовъ чугуна и 2-  ̂ рѣше­
т о к ъ  угля. Коробомъ угля выдѣлывается 8 пудовъ 
15 Фунтовъ желѣза. Каждый мастеръ долженъ вы­
ковать въ седмицу 84 пуда сходнаго желѣза, а вы­
ковывается обыкновенно среднимъ числомъ о т ъ  
82 до 85 пудовъ. Каждый нудъ выдѣланнаго желѣ­
за обходится заводу 110 копѣекъ ассигнаціями, а 

съ накладными расходами около 2 рублей. Здѣсь 
есть  два закрытыхъ горна и работа на нихъ ош .
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носшпсльно количества выковки идетъ успѣшнѣе, 
нежели на обыкновенныхъ. О желѣзѣ здѣшнемъ 
должно зам ѣтить,, ч т о  оно чрезвычайно хорошо 
выдерживаетъ пробу: при мнѣ одна полоса выдер­
жала въ столбѣ 8 оборотовъ и потомъ уже сло­
малась. Сорты желѣза, приготовляемаго здѣсь, весьма 
различны, но сколько мнѣ удалось замѣтишь, т о  
весьма много приготовляется: обыкновеннаго по- 
лосоваго, широкополоснаго и морскаго,— сорты  очень 
легкіе для выдѣлки.

Саткинскій заводъ.
Въ 44 верстахъ къ югу о т ъ  Златоуста. Въ 

немъ устроены одна доменная печь и 16 огней 
кричныхъ, при такомъ же числѣ среднсбойныхъ 
молотовъ.

Руды Саткинскія суть бурые желѣзняки и кро­
вавики того  же качества, какъ Симскія, Катлвскія 
и Юрезенскія, потому ч т о  всѣ рудники эпшхъ за­
водовъ расположены въ одномъ мѣстѣ, въ 20 вер­
стахъ о т ъ  Сашкннскаго завода. Кромѣ рудъ изъ 
помянутаго мѣсторожденія, Сашкннская домна про­
плавляетъ о тч асти  и магнитный желѣзнякъ. Впро­
чемъ Саткинскія руды нѣсколько бѣднѣе Симскихъ 
и Юрсзенскихъ: изъ 400 пудовъ руды получается 
въ Сагпкѣ около 50 пудовъ чугуна. Уголь здѣсь со­
сновый хорошій.

Вышина домны 16 аршинъ (смотри чертежъ); 
горнъ круглый; Фурма одна круглая; сопло въ діаметрѣ



О Ш Ъ  1-1 ДО 2 вершковъ; высота духомѣра 1,5 до 2 
дюймовъ; количество воздуха въ минуту 1000 куби­
ческихъ «тутовъ, Полная завалка домны 2 6 і коро­
бовъ. Предлагаю здѣсь полугодовой результатъ  
дѣйствія Сагпкииской домны, съ 17 Ноября 1811 
по 21 Мая 1812 года: суточная выплавка средняя 
624 пуда; сыпь руды на коробъ угля 5 4 ‘ пуда; ко­
робомъ угля выплавлено 16 пудовъ 2 7 - Фунта чугу­
на; изъ 100 пудовъ руды получено чугуна 18,5 пуд. 
Всего въ 6 мѣсяцевъ выплавленію чугуна 115,419 
пудовъ. Въ б ы тн о сть  мою въ Саіпкипскомъ заводѣ, 
въ Маѣ 1845 года, доменное дѣйствіе было слѣду­
ющее: сыпь на коробъ угля 57 пудовъ, въ сушки 
проходило о т ъ  55 до 50 колошъ; чугуна получа­
лось о т ъ  700 до 900 пудовъ; коробомъ угля вы­
плавлялось о т ъ  17 до 18 пудовъ чугуна; чугунъ 
получался сѣрый, весьма мелкозернистый, и потому 
особенно хорошій для литья. Воздуха вдувалось въ 
минуту 1180 кубическихъ Футовъ, давленіе его гю 
р тутн ом у  духомѣру 1,75 дюймовъ, температура 
-н 10° но Рсомюрову термометру.

Ш лаки Сдшкинскаго и Златоустовскаго заводовъ 
особенно замѣчательны по хорошему своему каче­
ству; они большею частію  бываю тъ эмалевиднмс 
голубаго цвѣта, и стекловаты е фіолетоваго, сѣра­
го и совершенно наконецъ безцвѣтные. Въ С ат- 
кннскомъ заводѣ мнѣ показывали еще одинъ, нель­
зя сказать шлакъ, а продуктъ хорошей доменной
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плавки; онъ представляетъ видъ весьма нѣжной 
на ощупь ш ерсти, имѣющей шсмнокоричнсвый 
цвѣтъ. При хорошей плавкѣ опъ встрѣчается иа- 
летѣлымъ на сводахъ рабочаго мѣста и называет­
ся у Ситкинскихъ мастеровъ кюреткой. Составъ 
его нс изслѣдованъ.

По кричному производству предлагаю здѣсь вѣ­
домость о выковкѣ желѣза различными способами,
въ теченіе всего заводскаго 1842 года.

Н а з в а н і е  с п о с о б о в ъ
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Изъ взаимнаго сравненія цифръ эпюй таблицы 
легко усм отрѣть, ч т о  всѣ выгоды экономическія 
находятся на сторонѣ работы  12 пудовыми кри­
цами съ нагрѣтымъ дутьемъ, и ч т о  самымъ не­
выгоднымъ оказывается способъ работы  12 пудо­
выми крицами холоднымъ дутьемъ; за нимъ слѣду­
е т ъ  2-й способъ, а 4-й гораздо ближе всѣхъ про­
чихъ подходитъ къ выгоднѣйшему 3-му способу.

Общій же результатъ  кричнаго дѣйствія С ат- 
кннскаго завода за 1812 годъ, есть  слѣдующій: вы­
ковано желѣза 58,521 пудъ, въ том ъ числѣ несход­
наго 19,494 пуда, или ровно почти т р е т ь я  доля 
всего количества; рабочихъ подсньщпнъ вышло 
4 ,313X 3:^12 ,959; въ седмицу на каждаго мастера 
обошлось 81 пудъ 16 Фунтовъ желѣза; на каждый 
пудъ желѣза употреблено: чугуна 1 пудъ 1 3 | Фун­
т а ,  угля 2|- рѣш етки.

Если сравнить денежныя выгоды тр е т ь я го  спо­
соба съ Коншуазскимъ, употребляемымъ въ З л ато ­
устѣ , и принять для чугуна и угля при обоихъ 
способахъ одинаковыя (напримѣръ Златоустовскія) 
цѣны; іпо увидимъ, ч т о  каждый пудъ Коштіуазска- 
го желѣза, въ сравненіи съ выкованнымъ по 3 спо­
собу, будетъ обходиться 16 копѣйками ассигнаці­
ями дороже.

Замѣчательна здѣсь весьма хорошо о т с тр о е н ­
ная новая кричная Фабрика на 10 огней: корпусъ 
Фабрики каменный, а стропила и крыша желѣзныя.
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Въ Сагпкинскомъ заводѣ есть  еще листокаглаль- 
пал н рѣзная машины, но обѣ онѣ очень стары  и 
не заслуживаютъ ни какого вниманія.

Артинскій заводъ.

Э т о т ъ  заводъ, о т с т о я  слишкомъ на 200 вер­
стахъ  къ сѣверозападу о т ъ  Златоуста, принадле­
ж и тъ  однако же къ округу Златоустовскихъ за­
водовъ. ІІс имѣя своихъ рудниковъ, а потому и до­
меннаго дѣйствія, онъ занимается: выковкою же­
лѣза изъ чугуна, привозимаго съ другихъ заводовъ 
Златоустовскаго округа, и приготовленіемъ косъ 
изъ своей стали. Въ настоящее время, при А ртин- 
скомъ заводѣ, въ 25 верстахъ огпъ него, устрои- 
вается еще заводъ ню же желѣзодѣлательный.

При Артннскомъ заводѣ находятся: 9 молотовъ 
кричныхъ срсднебойныхъ и 9 огней, въ том ъ чи­
слѣ два закрытыхъ горна, дѣйствующіе нагрѣ­
ты м ъ дутьемъ. Какъ чугунъ, т а к ъ  и всѣ чугун­
ные припасы, получаются съ заводовъ Сагпкинска- 
го, Кусинскаго и Златоустовскаго, и перевозятся 
обыкновенно зимою. Уголь здѣсь сосновый и ча­
ст ію  еловый.

Вѣсъ молотовъ о т ъ  17 до 20 пудовъ, діаметръ 
новыхъ колесъ 5 аршинъ, въ разносѣ 2 аршина, 
разстояніе между лопатками и ширина обода око­
ло 8 вершковъ. При нѣкоторыхъ молотахъ замѣ­
чательны бочки чугунныя о п я ти  чугунныхъ же



кулакахъ. Діаметръ бочки съ кулаками Ъ аршина 
5 вершковъ, а безъ кулаковъ 1 аршинъ 15 верш­
ковъ. У старыхъ бочекъ, о 4-хъ кулакахъ, діаметръ 
бочки съ кулаками Ъ\ аршина, а безъ кулаковъ 1 4 - 
аршина; подъемъ какъ тѣ хъ , так ъ  и другихъ мо­
лотовъ, одинаковый. Во вновь устроенной части 
Фабрики установлены весьма прочные новые чугун­
ные станы , употребляемые съ пользою въ заводѣ 
Одснкуръ во Франціи. Въ старой же части Фабри­
ки, какъ колеса* гпакъ и станы , устройства стараго*

Работа на закрытыхъ горнахъ признается здѣсь 
болѣе выгодною, нежели на обыкновенныхъ, но она 
до крайности обременительна для рабочихъ, осо­
бливо въ лѣтнее время, по причинѣ невыносимаго 
почти  жару. Впрочемъ управителемъ завода, Г. 
Капитаномъ Іоссой 2, въ настоящее время сдѣла­
ны въ этом ъ горнѣ нѣкоторыя измѣненія, к о то ­
рыя, какъ онъ полагаетъ, уменьшатъ вредное влі­
яніе жара на работающихъ. Измѣненія э т и  глав- 
иѣйше с о сто я тъ  въ том ъ, ч т о  1) верхняя часть 
задней доски приклонена назадъ, къ трубѣ, и 2) 
сводъ для предварительнаго нагрѣванія чугуна н 
разрубленныхъ кусковъ сдѣланъ нѣсколько выше 
прежняго, о т ъ  чего жаръ менѣе будетъ въ эпюмъ 
мѣстѣ спираться.

Ч то б ъ  имѣть возможность судить о степени 
совершенства здѣшней кричной работы* прилагаю 
извлеченіе изъ заводскихъ вѣдомостей за 4 мѣсяца
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1842 года. Числа, здѣсь показанныя, сушь среднія, 
изъ сложности седмицъ 4-хъ мѣсяцевъ выведенныя.
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На обыкновенныхъ горнахъ, при 
употребленіи холоднаго дутья 85 17 1

На закрытыхъ горнахъ, при упо­
требленіи нагрѣтаго дутья (*) 91 ІЪ 1 і і і

Выгоды, представляемыя закрытыми горнами, 
слиткомъ очевидны, и потому, мнѣ кажется, п ѣ тъ  
ни какой надобности ни вы ставлять ихъ въ болѣе 
выгодномъ свѣтѣ, ни оспоривать. Лю бопытно од­
нако жъ сравнить э т о т ъ  способъ съ Кошпуазскимъ 
по однимъ только денежнымъ расчетамъ, потому 
ч т о  качества желѣза, приготовляемаго гпѣмъ и 
другимъ способомъ, еще не были между собою ни 
когда сравниваемы. Принимая, какъ и въ предыду­
щемъ случаѣ, цѣны провіанта (по 5 пудовъ въ мѣ-

(*) Слѣдовательно сбереа«епіе при старомъ способѣ прости­
рается: въ количествѣ выдВлки до 71, въ горючемъ до 

2 5 | и въ металлѣ до
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сяцъ на человѣка), угля и чугуна Златоустовскія, 
мы увидимъ, ч т о  каждый пудъ желѣза, приготов­
леннаго въ закрытыхъ горнахъ, будетъ 15 копѣй­
ками ассигнаціями дешевле Контуазскаго.

Косы приготовляю тся изъ трсхсварочной с т а ­
ли, дѣлаемой на Арпшнскомъ же заводѣ, на двухъ 
горнахъ. Въ годъ приготовляется здѣсь до 50,000 
косъ, которы я с т о я т ъ  заводу по 47 копѣекъ ас­
сигнаціями штука. Всѣ косы раздѣляются на ко­
сы большой, средней и малой руки; первыя вѣсомъ 
1|- Фунта, вторы я 1'- фунта, а т р е т ь и  1^ Фун­
т а . Вся операція приготовленія косъ раздѣляется 
на 16 различныхъ пріемовъ, т а к ъ  ч т о  каждый 
мастеръ занимается только одною какою иибудь 
частію  этой  работы. Полосу стали, раздѣливши 
наиередъ на части извѣстной величины, разруба­
ю тъ  но сдѣланнымъ такимъ образомъ дѣленіямъ. 
Каждый іпакой кусокъ вы тягиваю тъ въ тонень­
кую полоску, длина которой с о о тв ѣ тс тв у е тъ  дли­
нѣ литовки; потомъ загибаютъ бородку, дѣлаютъ 
шипъ, разгоняютъ полотно косы, образуютъ о- 
бухъ, гладятъ полотно, приводятъ косу въ мѣру 
и обрѣзываютъ ея лезвее, о тчи щ аю тъ  окалину и 
полируютъ на деревянныхъ кругахъ съ пескомъ, 
сглаживаютъ лезвее, закаливаютъ и наконецъ зе- 
ленягпъ. Всѣ работы  по косному производству, 
требующія ковки, производятся подъ колотушеч- 
пьши молотами различнаго вида, вѣса, и бьющими



съ различными скоростями. Закалка косъ произво­
дится въ растопленномъ коровьемъ маслѣ.

Рабочихъ по косному производству около 60 че­
ловѣкъ, и всѣ они раздѣлены на артели, изъ коихъ 
въ каждой есть  рабочіе по всѣмъ цехамъ коснаго 
производства. П лата  задѣльнал, и работаю тъ  
только днемъ, на ночь Фабрика косная останав­
ливается.

М еханизмы  въ косной Фабрикѣ очень с т а р ы , и 

долж но б ы т ь  р а с х о д у ю т ъ  весьма много воды.
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Б И Б Л І О Г Р А Ф І Я »

К урсъ  Г орнаго И скусства, составленъ К орпуса Г о р­

н ы х ъ  И нж ен еро въ  К апитаномъ Узлтисомъ. Съ 24
ТАБЛИЦАМИ ЧЕРТЕЖЕЙ. С. ПЕТЕРБУРГЪ 1 8 4 3  ГОДА.

Извлеченіе изъ внутренности земли полезныхъ 
для человѣка минераловъ, по правиламъ Горнаго 
Искусства, есть  принадлежность народовъ бога­
ты хъ  и промышленныхъ. Моря, омывающія берега 
Франціи, Англіи, Голландіи и Швеціи, съ давняго 
времени, сдѣлались центромъ торговой дѣятельно­
с т и  просвѣщеннаго міра. Около эш ого-то центра 
расположены бъ  Европѣ рудники, въ нѣкоторомъ 
порядкѣ, болѣе или менѣе послѣдовательномъ, и до­
казывающемъ, ч т о  только продолжительное про­
свѣщеніе можетъ доставить имъ и средства къ 
ихъ дальнѣйшему существованію, и способы къ по-



стояиному сбыту ихъ произведеній. Изъ большей 
части этихъ рудниковъ извлекаются вещества, 
которыхъ внутреннее достоинство не имѣетъ 
большой цѣны, но выработка этихъ  веществъ 
много содѣйствовала къ развитію промышленно* 
сган къ Европѣ, и разлила въ ней болѣе богатствъ, 
нежели алмазы и зологпо новаго свѣта. Поэтому- 
т о , можетъ бы ть, ни одна отрасль промышлен­
ности въ Европѣ не привлекала на себя столько 
вниманія людей ученыхъ, сколько Искусство Горное. 
Ученые и вмѣстѣ горные люди, приложеніемъ на­
уки къ практикѣ, довели рудничное дѣло до насто­
ящаго его совершенства, а произведенія рудниковъ 
до крайней дешевизны. Разработка внутренности 
земли, сначала медленная, пошла быстрѣе съ 1615 
года, т о  есть  со времени приложенія къ руднич­
ной работѣ разрушительной силы пороха. И му­
дрено ли было Горному Искусству с т а т ь  на степень 
совершенства, когда люди ученые и остроумные, 
каковы: Жарсъ Монпе, Деліусъ, Требра, Вернеръ, 
ВильФоесъ, Добюйссонъ, Бомбъ, Браръ и многіе 
другіе были въ шо же время люди горные. Большей 
части изъ нихъ горная литература обязана о тли ­
чными произведеніями; они въ своихъ сочиненіяхъ 
положили основныя правила для разработки рудни­
ковъ: изъ нихъ особенно Деліусъ, съ крайнею т о ч ­
ностію , плодовитостію и съ стр астью  къ систе­
мамъ и подраздѣленіямъ предметовъ, описалъ прак-
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гпнческоо производство рудничнаго дѣла так ъ , ч т о  
всѣ послѣдующіе за нимъ авторы  по это й  части 
должны были болѣе или менѣе его списывать.

ІІашъ горный промыселъ, отдѣленный великимъ 
пространствомъ о т ъ  торговой дѣятельности Ев­
ропейской, сущ ествуетъ, можно сказать, для по­
требностей  своей земли; но онъ важенъ во всѣхъ 
отношеніяхъ: наша монета, наша артиллерія, наши 
построенія изъ чугуна и желѣза суть произведе­
нія рудниковъ туземныхъ. Наша частная горная 
промышленность еще не так ъ  давно приняла нѣ­
которое участіе въ торговлѣ Европейской своими 
металлическими произведеніями. Горный промыселъ 
въ Россіи, возникшій за полтора сто л ѣ т ія  передъ 
симъ, воспользовался въ производствѣ подземныхъ 
работъ  опы тностію  Европейскою. ЗИы для усовср- 
піенія собственно Горнаго Искусства сдѣлали очень 
мало: только, въ послѣднее время, остроуміе на­
шихъ горныхъ людей развилось надъ усовершені- 
смъ устройства машинъ для промывки золотыхъ 
песковъ и надъ улучшеніемъ пріемовъ для выгод­
нѣйшей разработки золотоносныхъ россыпен. Ошъ 
того  литература наша бѣдна сочиненіями, до 
рудничнаго дѣла относящимися. Въ послѣдней по­
ловинѣ прошедшаго сто л ѣ т ія  однако жъ у насъ пи­
сали о горномъ дѣлѣ болѣе, нежели въ послѣдующіе 
за тѣм ъ  годы. Къ тому времени о тн о сятся  нѣко­
торы я отдѣльныя сочиненія собственно о Горномъ
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Искусствѣ каковы сушь: Ш л а т т с р а  Наставленіеру- 
днишоліу дгълу; Капкрниа Первыя основанія искус« 
спгва Горныхъ и Соляныхъ производствъ; Бейджера 
Наставленіе къ Подзелтой Геометріи^ или Маркіией• 
дерской наукѣ; и если причислишь сюда Подзелшую 
Геолістрію Максимовича, Обогащеніе рудъ Дсйхманл 
и нѣкоторыя с т ат ь и , напечатанныя о семъ пред­
м етѣ въ Горномъ Журналѣ; т о  э т о  составитъ  
всс, ч то  наша умственная дѣятельность произве­
ла для руководства въ рудничномъ дѣлѣ.

Но чѣмъ мы бѣднѣе, тѣм ъ съ большимъ удо­
вольствіемъ встрѣчаемъ появленіе Курса Горнаго 
Искусства Г. Узапшса, и считаемъ обязанностію 
войти здѣсь объ этомъ сочиненіи въ разсмотрѣ­
ніе нѣсколько подробное.

Появленіе этой  книги у насъ, впрочемъ, есть 
слѣдствіе попеченій начальства, которое, пору­
чивъ Г. Узатису составить руководство къ изуче­
нію Горнаго Искусства, вмѣнило ему, въ шо же вре­
мя, въ обязанность изложеніе этого дѣла въ видѣ 
нс слишкомъ обширномъ, но сообразномъ съ совре­
меннымъ его состояніемъ въ Европѣ. Увидимъ, въ 
какой мѣрѣ авторъ выполнилъ э т о  порученіе.

Послѣ краткаго введенія, въ которомъ говорит­
ся: о предметѣ горнаго промысла и вліяніи его на 
благосостояніе страны; о тѣ хъ  наукахъ, коихъ 
прикладъ къ Горному Искусству необходимъ и о нѣ­
которыхъ горнотехническихъ терминахъ, авторъ
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приступилъ къ изложенію Горнаго Искусства, раз­
дѣливъ его на 11 главъ. Въ 1 главѣ описывается 
образъ нахожденія полезныхъ минераловъ въ кор?ъ зе­
много шора. Э та  глава раздѣлена на два отдѣле­
нія: въ первомъ сдѣланъ краткій  гсогностнческій
очеркъ коры земнаго шара, ч т о  собственно не при­
надлежитъ къ Горному Искусству, но помѣщено по 
назначенію начальства, потому ч т о  въ том ъ клас­
сѣ И н с т и т у т а  Корпуса Горныхъ Инженеровъ, гдѣ 
ч и тается  Горное Искусство, еще не ч и тается  Ге­
огнозіи. Второе отдѣленіе, въ которомъ говорит­
ся о мѣсторожденіяхъ полезныхъ минераловъ, не­
обходимо для рудокопа, и почти во всѣхъ иностран­
ныхъ учебныхъ книгахъ., объ эіпомъ предметѣ из­
данныхъ, предш ествуетъ изложенію настоящаго 
дѣла.

Во 2 главѣ, съ которой начинается собственно 
Горное Искусство, описываются горныя работы. 
Авторъ раздѣляетъ горнокаменныя породы, о тн о ­

сительно ихъ добычи, на 1) сыпучія, 2) мягкія,
3) ломкія, 4 ) вязкія и 5) весьма вязкія. Вернеръ 
раздѣлялъ породы іпо же па 5 классовъ, т о  есть  
на сыпу чія, мягкія, мало твердыя, твердыя и чрез­
вычайно твердыя. Французскіе авторы , въ слѣд­
ствіе незначительныхъ оттѣнковъ  въ нѣкото­
рыхъ свойствахъ породъ, раздѣляютъ нхъ на 8 
классовъ: мы находимъ раздѣленіе Г. Узатиса бо­
лѣе правильнымъ.
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За силъ описывается 8 видовъ горныхъ работъ, 
именно: лопапіная, кайловая, коронная, клиновая, но- 
рохострѣльнал въ горѣ и подъ водою, огненная и 
добыча камня въ кускахъ извѣстной величины и 
Формы. При каждой работѣ описаны практиче­
скіе пріемы и инструменты, для того  употреб­
ляемые. Порохострѣльная работа, какъ самая важ­
ная, описана съ большею подробностію, какъ и 
слѣдовало. Ч т о  касается до огненной работы, 
т о ,  по нашему мнѣнію, она не требовала столь 
подробнаго изложенія, тѣм ъ болѣе, ч то  у насъ ея не 
сущ ествуетъ. Она еще ведется въ Европѣ только 
въ Саксоніи и въ Раммельсбергѣ и, вѣроятно, ско­
ро будетъ оставлена въ слѣдствіе чрезмѣрнаго 
истребленія лѣсовъ.

Въ III главѣ говорится о горныхъ развѣдкахъ. 
Она раздѣлена на 4 отдѣленія: въ первомъ описа­
но: отыскиваніе коренныхъ мѣсторожденій полез­
ныхъ ископаемыхъ; во второмъ детальная развѣд­
ка коренныхъ лтсторожденіщ въ третьем ъ  оты­
скиваніе и детальная развѣдка налшвныхъ ліѣсто- 
рожденій, и наконецъ въ четвертом ъ общія прави­
ла для заложенія артезіанскихъ колодезей. Вся э т а  
глава, заключающая въ себѣ правила о горныхъ 
развѣдкахъ, изложена довольно іюдробио, и можетъ 
служить самымъ надежнымъ руководствомъ всяко­
му рудоискателю. Нельзя о стави ть  безъ замѣча­
нія двухъ слѣдующихъ мѣстъ въ этой  главѣ. Ав-

Горн. Жури. Кн. V III. І Ш .  7



254

гпоръ говоритъ, ч т о  къ свидѣтельствамъ суще­
ствованія горнаго промысла въ извѣстной странѣ 
могутъ слулшшь названія мѣстностей, заимство­
ванныя о т ъ  металловъ и минераловъ, какъ напри­
мѣръ: Сѣрный городокъ, Цннвальдъ (оловянный
лѣсъ), Златоустъ  и гіроч. Златоустъ  прежде на­
зывался Косотуръ и переименованъ Златоустомъ 
послѣ построенія въ немъ церкви во имя Св. Іоан­
на Златоустаго. Далѣе онъ говоритъ: «если добыча 
производилась порохомъ, т о  найденныя разработ­
ки не древнѣе полутораста лѣпіъ.« Употребленіе 
пороха введено въ рудникахъ, какъ мы замѣтили 
выше, въ 1615 году, слѣдовательно разработки мо­
гу тъ  б ы ть  древнѣе.

Въ 1 главѣ описано земляное буреніе. Она раз­
дѣлена на 4 отдѣленія: въ первомъ описывается 
штанговое буреніе вертикальныхъ скважинъ; во 
второмъ буреніе горизонтальныхъ и наклонныхъ 
скважинъ; въ третьем ъ  веревогное буреніе и на­
конецъ въ четвертомъ сравненіе штанговаго бу­
ренія съ веревогныліъ. У стройство буровато сна­
ряда и сто принадлеяшостей описано ясно и о т ­
четливо. На чертежахъ буровой снарядъ и всѣ ви­
ды буровъ и прочихъ частей представлены очень 
хорошо. Практическіе пріемы эпіой работы изло­
жены подробно, и съ то ю  ясностію, до которой 
можно доходить въ описаніяхъ рудныхъ практи­
ческихъ производствъ. Вообще э т а  глава обрабо-

I
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тана съ большимъ тщаніемъ іі рудокопъ-буриль- 
іцикъ можетъ обращаться къ ней для изученія н 
для разрѣшенія недоразумѣній, которы я могутъ 
в стр ѣ ти ть ся  при его работѣ. Э то  тѣм ъ болѣе 
необходимо, ч то  у насъ н ѣ тъ  столь опытныхъ 
производителей этой  работы, какъ во Франціи и 
въ Англіи. При семъ случаѣ Авторъ не упустилъ 
и статистическихъ выводовъ относительно эпіой 
работы; но выведя среднюю цѣну стоимости бу­
ровыхъ скважинъ въ Саксоніи и артезіанскихъ ко­
лодезей во Франціи, кажется, слѣдовало бы сдѣ­
лать  сравненіе цѣнъ этихъ работъ съ патими.

Въ 5 главѣ говорится о горныхъ выработкахъ. 
Горныя выработки, по цѣли, съ которой онѣ про­
изводятся, раздѣлены на развѣдочныя, вспомога­
тельныя и очистныя. Вспомогательными названы 
т ѣ , коими рудное мѣсторожденіе приготовляется 
къ очистной добычѣ. При первыхъ двухъ,съ надлежа­
щею подробностію, описаны правила, наблюдаемыя 
при проводѣ шшольнъ и ш ахтъ— этихъ основныхъ 
путей горнаго производства, и кратко, прочихъ 
выработокъ, каковы: ш треки, квершлаги, гезенгн и 
проч. При очистныхъ выработкахъ, которыя бы­
ваю тъ подземныя и поверхностныя, описаны слѣ­
дующія, употребительныя для добычи различныхъ 
мѣсторожденій полезныхъ минераловъ, работы: 
гіочБоусшугіная , ношолкоуешушті , поперечная, 
сплошная, столбовая; разработка штокверковъ, бу-
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ценвсрковъ и кабановъ каменной соли; разработка 
пластовъ бураго угла колодцами, и желѣзныхъ 
гнѣздъ дудками; разработка солсноспыхъ глинъ, 
торфяныхъ болотъ, луговыхъ и озерныхъ желѣз­
ныхъ рудъ, каменоломснь и наконецъ золотонос­
ныхъ россыпсй. Главныя изъ этихъ  разработокъ, 
какъ необходимыя условія правильнаго горнаго про­
изводства, каковы сушь: потолко-и почвоусгпунная, 
разработка золотоносныхъ россыпсй и ироч., опи­
саны съ надлежащею подробностію. Вообще э т а  
глава, требовавшая развитія столь многихъ и раз­
нообразныхъ предметовъ, и заключающая въ себѣ 
самую существенную часть Горнаго Искусства, ню 

есть  способъ прониканія во внутренность земли 
и способы отдѣленія о т ъ  нея полезныхъ минера­
ловъ, заслуживаетъ похвалу. Можно здѣсь замѣ­
т и т ь ,  ч т о  не только въ замосковныхъ губерніяхъ, 
но и на Уралѣ, вездѣ, гдѣ разрабоіпываютъ гнѣз­
довыя желѣзныя руды, употребляется т о т ъ  же 
способъ подземной разработки, какъ и въ средней 
полосѣ Россіи.

Въ 6 главѣ говорится о средствахъ сообщеній по . 
выработкамъ, объ освѣщеніи выработокъ и о руднт- 
пыхъ пожарахъ. Э та  глава раздѣлена на Ъ отдѣ ­
ленія. Въ первомъ отдѣленіи описано устройство 
рудничныхъ лѣстницъ, сообщеніе по шахтамъ въ 
бадьяхъ и проч. и устройство вылазной машины, 
изобрѣтенной на Гарцѣ, которое бы могло б ы ть
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изложено яснѣе. Во второмъ отдѣленіи описаны 
разнаго рода подсвѣчники и лампы, употребляемые 
въ рудникахъ, и въ третьем ъ  показаны общія сред­
ства туш енія пожаровъ, какъ въ металлическихъ, 
такъ  и въ каменноугольныхъ рудникахъ. Въ эпіой 

главѣ изложена удовлетворительно сущность всѣхъ 
предметовъ сюда относящихся.

В ъ  7  гл ав ѣ  о п и с ы в а е т с я  предохраненіе горныхъ 
выработокъ опгъ обваловъ. Г о р н ы я  в ы р а б о т к и  п р е ­

д о х р а н я ю т с я  о т ъ  о б р у ш е н ій  З -м я  с п о с о б а м и :  1 )

п р и д а н іе м ъ  в н у т р е н н и м ъ  х о д а м ъ  Ф игуры  н а и б о л ь ­

ш е й  у с т о й ч и в о с т и ,  2 )  за к л а д ы в а н іем ъ  в ы р а б о т а н ­

н ы х ъ  п р о с т р а н с т в ъ  п у с т о ю  п о р о д о ю  и 3 )  у с т р о ­

е н іе м ъ  д е р е в я н н ы х ъ  и  к а м е н н ы х ъ  к р ѣ п с н . Н о  к а к ъ  

г л а в н о е  в ъ  э т о й  гл авѣ  е с т ь  п о с л ѣ д н ій  с п о с о б ъ ,  іп о  

з д ѣ с ь  о п и с а н ы  в сѣ  р о д ы  к р ѣ п е й , у п о т р е б л я е м ы х ъ  

въ  р у д н и к а х ъ , и  т а к ъ  к а к ъ  э т о  д ѣ л о  я с н ѣ е  м о ж е т ъ  

б ы т ь  п р е д с т а в л е н о  н а  ч е р т е ж а х ъ ,  т о  въ  э т о й  

гл авѣ  ч е р т е ж и  и г р а ю т ъ  г л а в н у ю  р о л ь . К а м е н н а я  

к р ѣ п ь  п р е д с т а в л я е т ъ  в о о б щ е  п р а в и л ь н ы я  г е о м е ­

т р и ч е с к і я  Ф и гур ы , а п о т о м у  п р и  о п и с а н іи  и х ъ  в ы ­

в е д е н ы  м а т е м а т и ч е с к и  г л а в н ы я  с в о й с т в а  с в о д о в ъ  и  

у с л о в ія  и х ъ  у с т о й ч и в о с т и .

Въ 8 главѣ разсматривается освобожденіе рудни­
ковъ отъ воды. Она раздѣлена на 2 отдѣленія. Въ 
первомъ говорится объ уменьшеніи притока воды 
въ выработки, отводя ее изъ нихъ канавами и дру­
гими устройствами; во второмъ описывается подъ-
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смъ воды изъ выработокъ. Здѣсь изложены подро­
бно употребляемые въ рудникахъ насосы, относи­
тельно ихъ устройства и теоріи ихъ дѣйствія. 
У стройство насосовъ изображено на чертежахъ 
удовлетворительно, равно какъ и способъ приведе­
нія насосовъ въ движеніе, посредствомъ водяныхъ 
колесъ, водостолбовыхъ и паровыхъ машинъ.

Въ 9 главѣ говорится о провѣтриваніи рудниковъ, 
т о  есть  о сохраненіи въ нихъ воздуха въ надле­
жащей чи сто тѣ , и о средствахъ возобновленія ис­
порченнаго воздуха. Э т а  глава раздѣлена па 4 о т ­
дѣленія. Въ 1 описывается химическій составъ руд­
ничнаго воздуха. Авторъ, при исчисленіи газовъ, 
встрѣчающихся въ рудничной атмосферѣ, вошелъ 
въ подробности, которыя намъ кажутся излишни­
ми. Во 2 говорится о средствахъ образовать въ 
рудникахъ постоянныя теченія воздуха. При чемъ 
изложены: причины самошсчснія воздуха въ рудни­
кахъ, естественное провѣтриваніе выработокъ съ 
однимъ и двумя выходами на поверхность, провѣ­
триваніе посредствомъ вѣтряной или воздушной 
печи и посредствомъ воздухоочистительныхъ ма­
шинъ или разнаго рода вентиляторовъ, водянаго 
барабана и Гарцевскаго воздушнаго става. Бъ 3-мъ 
говорится о распредѣленіи и проводѣ воздуха вну­
т р и  рудниковъ; при чемъ изложены нѣкоторыя 
главныя видоизмѣненія общаго способа распредѣле­
нія воздуха помощію перегородокъ и дверей. На-



конецъ въ 4-мъ о взрывахъ гремучаго воздуха въ 
каменноугольныхъ рудникахъ, при чемъ описанъ, для 
входа въ рудники, въ коихъ находятся удушливые 
газы, дыхательный снарядъ. Вообще въ это й  гла­
вѣ изложены съ довольною подробностію новѣй­
шіе и лучшіе способы провѣтриванія рудниковъ 
металлическихъ, и въ особенности каменноуголь­

ныхъ.
Въ 10 главѣ описывается доставка добытыхъ 

минераловъ. Она раздѣлена на 4 отдѣленія. Въ 
1-мъ говорится о перевозкѣ добытыхъ мине­
раловъ сухимъ путемъ. Такъ какъ существо о т к а т ­
ки, или перевозки, заключается въ движителѣ, въ 
сосудахъ, въ коихъ перевозятъ грузъ, и въ пути, 
по коему производится перевозка, т о  здѣсь и раз­
смотрѣны сначала волокуши, тачки, Венгерскія и 
Нѣмецкія телѣжки и нѣсколько Англійскихъ. При 
описаніи перевозки въ тачкѣ приведены по этому 
предмету полезныя практическія данныя. За симъ 
разсмотрѣны желѣзныя дороги, усіпронваемыя въ 
рудникахъ, при чемъ описаны: главныя Формы рель­
совъ, постановка ихъ, ширина, направленіе, и на­
клонъ желѣзныхъ дорогъ и расположеніе рельсовъ 
при съѣздахъ съ одного пути на другой и при 
разъѣздахъ на одномъ и том ъ же пути, въ то й  

мѣрѣ, въ которой э т о  нужно и полезно для гор­
наго дѣла. П отомъ разсмотрѣны движители, упо­
требляемые въ рудникахъ по желѣзнымъ дорогамъ,

259
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шо есть  .поди и лошади; при семъ выведено сра­
вненіе перевозки человѣка и лошади, а въ заклю­
ченіе описаны устройства для скорой разгрузки 
телѣжекъ. Во 2-мъ отдѣленіи говорится о пере­
возкѣ въ лодкахъ, по штольнамъ, имѣющимъ водя­
ныя русла. Въ 3-мъ отдѣленіи вкратцѣ разсмо­
трѣна доставка добытыхъ минераловъ съ высшаго 
горизонта на низшій самодвнжными плоскостями, 
скагпами и проч. И наконецъ въ 4-мъ отдѣленіи 
говорится о подъемѣ добытыхъ минераловъ по 
вертикальнымъ и наклоннымъ выработкамъ. При 
семъ сначала описаны круглые и плоскіе пеньковые 
канаты , обыкновенныя желѣзныя ц ѣ п и  и  прово­
лочные канаты; показаны недостатки однихъ и 
преимущества другихъ, и грузъ, которымъ каждая 
изъ этихъ принадлежностей вороша обременять­
ся можетъ. П отомъ описаны подъемные сосуды, и 
именно: бадьи, ящики, Англійскія телѣжки, корзи­
ны, кожаные мѣшки и веревочныя сѣти. Наконецъ 
разсмотрѣны: ручной воротъ, конный воротъ п
вороты, приводимые въ движеніе гидравлическими 
и паровыми машинами. Вся эіпа глава, требовавшая 
многихъ приложеніи математическаго анализа, об­
работана очень хорошо.

Здѣсь собственно долито бы кончиться Горное 
Искусство, потому ч то , начавшись разработкою 
поверхности земли, изобразивъ все, ч т о  производит­
ся въ ся внутренности и доставивъ на поверх-
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ноешь добытыя вещества, оно описало весь кругъ 
своего дѣйствія; но нѣкоторые авторы о тн о ся тъ  
въ область Горнаго Искусства и механическое при­
готовленіе рудъ къ металлургической обработкѣ. 
Имъ послѣдовалъ авторъ, и въ послѣдней 11 главѣ, 
модъ именемъ механической обработки рудъ, описалъ 
рудное обогащеніе и промывку золотоносныхъ пе­
сковъ.

Э та  глава раздѣлена на два отдѣленія. Въ' пер­
вомъ описывается рудное обогащеніе. При чемъ 
разсмотрѣны слѣдующія обогатительныя работы: 
1) рудоразборка; э т а  работа, какъ самая малосло­
жная, описана кратко. 2) Обмывка рудной мелочи 
и подрудковъ на подвижныхъ и неподвижныхъ 
грохотахъ; изъ нихъ описаны наиболѣе употреби­
тельные: Саксонскій и Гарцевскій, двойной подви­
жной и цилиндрическій. Ъ) Толченіе и дробленіе 
рудъ. При семъ описаны Саксонская и Гарцевская 
мокрыя толчеи и выведено опредѣленіе нѣкоторыхъ 
главныхъ элементовъ толчеи; работа потребная 
для приведенія ея въ дѣйствіе и количество по­
лезнаго ея дѣйствія. 4) Дробленіе рудѣ валками. 
При чемъ описана дробильная машина, употребля­
емая вт> Англіи и на Гарцѣ. Всѣ эпш операціи, кро­
мѣ рудоразборки, которая собственно есть  обо- 
гаіпительная; суть предуготовителыіыя. Онѣ слу­
ж атъ  только къ измельченію рудъ и къ раздѣленію 
измельченныхъ рудѣ, смотря по крупности, на раз-
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пыс соріпы. Раздѣленіе эпшхъ сортовъ по т я ж е ­
с т и  зеренъ, составляетъ  обогатительную обра­
ботку рудъ— работу деликатную въ Горномъ дѣлѣ, 
для которой изобрѣтены машины самыя остро­
умныя. При чемъ описаны слѣдующія обогатитель­
ныя операціи: отеадка въ зумФахъ, или желобахъ, 
отсадка на ручныхъ и машинныхъ рѣш етахъ, о т ­
садка на нсподвияшыхъ рѣш етахъ, промывка на 
шлсмграбенѣ, промывка на Саксонскихъ и Гарцсв- 
гкнмъ кергердахъ, промывка на плангедрѣ, лежа­
чемъ гсрдѣ, штоегсрдѣ и зихертрогѣ. За симъ раз­
смотрѣны общія условія примѣненія обогатитель­
ныхъ операцій къ обработкѣ рудъ разнаго каче­
ства. Во 2-мъ отдѣленіи говорится о промывкѣ 
золотоносныхъ песковъ. Раздѣливъ пески, въ о тн о ­
шеніи ихъ къ промывкѣ, на жнрноглнннстые, 
тощ еглинистые и тощ іе, и описавъ промывку зо­
лотыхъ песковъ па плоскомъ вашгердѣ, Авторъ 
перешелъ къ машинной обработкѣ песковъ, и 
объяснилъ операціи, составляющія весь кругъ 
лгпой обработки, и машины для того  упо­
требляемыя, а именно: ручную протирку на пло­
скомъ грохотѣ и въ чашахъ, машинную протирку 
въ чашахъ и въ протирочной бочкѣ, сокращеніе 
песковъ до сѣраго шлиха па кругломъ вашгердѣ или 
корытѣ. Здѣсь описаны наиболѣе употребитель­
ныя у насъ, въ настоящее время, устройства. Вся 
э т а  глава изложена отчетливо и всѣ устройства 
изображены на рисункахъ хорошо.



Описавъ промывку на вашгердѣ, Авторъ гово­
ритъ , »что черный шлихъ, послѣ обработки его на 
очистительномъ вашгердѣ, бываетъ еще довольно 
богатъ золотомъ, которое не можетъ бы ть извле­
чено промывкою; ч т о  извлеченіе золота изъ подо­
бныхъ шлиховъ можетъ б ы ть произведено амаль­
гамаціей въ кадкахъ, и ч т о  э т а  операція пс была 
еще испытана на дѣлѣ.« Амальгамація чернаго шли­
ха, получаемаго при промывкѣ золотыхъ рудъ Бе­
резовскихъ, производилась долгое время въ Е кате­
ринбургѣ, для чего устроена была въ 1808 году 
Оберъ-Бсрггауптмапомъ Аггпе, но образцу амальга- 
мпрпаго завода Гальсбрюкскаго, особенная амальга- 
мирнал Фабрика, описаніе которой напечатали мы въ 
Горномъ Журналѣ (книга V, 1829). О пыты же надъ 
амальгамаціей сѣрыхъ и черныхъ шлиховъ изъ пе­
сковъ произведены были Горными Инженерами Вар- 
винскимъ и Чадовымъ, о чемъ такж е напечатано 
въ Горномъ Журналѣ 1836.

Здѣсь должно еще зам ѣтить, ч т о  авторъ, введя 
въ курсъ Горнаго Искусства промывку золотонос­
ныхъ россыпей, операцію, которой предметомъ 
есть  полученіе чистаго металла, долженъ бы былъ 
описать и способъ протолчки и промывки золо­
ты хъ рудъ, у насъ употребляемый, тѣм ъ болѣе, 
ч т о  э т о т ъ  способъ имѣетъ нѣкоторыя свои осо­
бенности.

Изъ всего вышеописаннаго видно, ч т о  Авторъ въ



264

изложеніи своего предмета слѣдовалъ самому е с т е ­
ственному ходу дѣла. Очертивъ положеніе мѣсто­
рожденій полезныхъ минераловъ въ земной корѣ, 
онъ разсмотрѣлъ способы, которыми горныя по­
роды и минералы добываются, и инструменты для 
того  употребляемые. За симъ онъ изложилъ пра­
вила для развѣдки мѣсторожденій и описалъ 
употребительныя работы  для ихъ добычи. Про­
никнувъ во внутренность земли, самый главный 
предметъ Горнаго Искусства есть  попеченіе о без­
опасности людей и о сохраненіи подземныхъ хо­
довъ о т ъ  обрушенія. По этому въ слѣдующихъ 
главахъ говорится объ освѣщеніи рудниковъ, о крѣ­
пленіи, объ освобожденіи ихъ о т ъ  воды и о сохра­
неніи въ нихъ чистаго воздуха; а въ заключеніи о 
средствахъ доставки добытыхъ веществъ на по­
верхность и о механической ихъ обработкѣ.

У пасъ, при преподаваніи, Подземная Геометрія, 
или так ъ  называемое Маркшейдерское Искусство, 
отдѣлено о т ъ  Горнаго Искусства; но Маркшей­
дерское Искусство есть  не ч т о  ииос, какъ при­
ложеніе Геометріи и тригонометріи къ наукѣ сни­
м ать рудничные планы и наносить ихъ на бумагу; 
а так ъ  какъ безъ тригонометрическихъ вычисле­
ній и измѣреній нельзя вести правильныхъ внут­
реннихъ ходовъ, нельзя узнать, на примѣръ, на ка­
кой глубинѣ ш ахта пересѣчетъ извѣстное мѣсто­
рожденіе, нельзя вести шгпольны съ разныхъ пунк-
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ленныхъ точкахъ и ироч , т о  слѣдуетъ, ч т о  под­
земная Геометрія должна входишь собственно въ 
т р а к т а т ъ  о Горномъ Искусствѣ; и Авторъ сдѣлалъ 
бы очень хорошо, увеличивъ свою книгу одною 
главою, въ которой изложилъ бы основанія Подзе­
мной Геометріи, тѣмъ болѣе, чгпо онъ, какъ мы 

видѣли выше, хорошо знакомъ съ математическимъ 
анализомъ.

Вообще долито сказать, ч т о  Авторъ излояшлъ 
Горное Искусство, предметъ разносторонній, слива­
ющійся съ Геогнозіей, Практическою Механикой и 
Строительнымъ искуствомъ, хотя  кратко, но яс­
но, отчетливо и сообразно съ современнымъ его 
состояніемъ въ Европѣ. Н ѣкоторыя с т а т ь и  суще­
ственныя и особенно составляющія важность для 
Русскаго Горнаго дѣла, изложены въ надлежащей 
полнотѣ.

Для опредѣленія степени достоинства труда Г. 
Узатнса, должно обратиться къ лш птературѣ 
Рудничнаго дѣла вообще. Въ послѣдніе 20 лѣтъ , 
въ Европѣ, не издано ни одного полнаго система­
тическаго т р а к т а т а  о Горномъ И скусствѣ, 
исключая довольно односторонняго сочиненія Фран­
цузскаго Горнаго Инаюнсра Брара: Ё іет ё п в  рга- 
і^ и е к  (Г ехріо ііаііоп . Превознесенное, похва­
лами , въ свое время , твореніе ВнлльФоеса: 
сіе Іа КісЬеззе т іп ё г а іе , а гпѣмъ болѣе со*

205
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чпнспіл его предшественниковъ: Деліуса, Требры, 
Добюйссона, Л слінс и другихъ, во многихъ о тн о ­
шеніяхъ о тстали  о т ъ  настоящаго состоянія Гор­
наго Искусства, которое, подобно другимъ о т р а ­
слямъ техническихъ познаній, въ послѣднее время, 
быстро подвинулась впередъ. Нѣкоторыя предме­
т ы  Горнаго Искусства, въ э т о  время, были, съ 
большимъ или меньшимъ успѣхомъ, обработаны въ 
различныхъ сочиненіяхъ, изданныхъ или отдѣльно, 
или номѣщенныхъ въ періодическихъ изданіяхъ, ка­
ковы: Карсшена Агсіііѵ Гііг Вег^Ьаи и т і  ІІіШеп- 
кипсіе, Аппаіез сіез т т е з ,  Русскій Горный Ж ур­
налъ и проч. Изъ эш ихъ-то источниковъ, а ча­
ст ію  и изъ собственныхъ своихъ наблюденій, какъ 
въ нашихъ, так ъ  и въ иностранныхъ рудникахъ, 
Авторъ почерпнулъ разнообразныя свѣдѣнія о но­
вѣйшемъ состояніи Горнаго Искусства и слилъ ихъ 
въ одно систематическое цѣлое. Изъ сего видно, 
ч т о  сочиненіе Г. Узагписа не есть компиляція, но 
трудъ самостоятельный и оригинальный. О Гор­
номъ Искусствѣ, какъ мы сказали выше, изданы 
замѣчательныя сочиненія, и на этомъ попри­
щѣ, нельзя не в с т р ѣ т и т ь с я  съ предшествен­
никами; не смотря на т о ,  въ книгѣ Г. Уза- 
ти са  рудничная доставка, провѣтриваніе выра­
ботокъ, земляное буреніе н нѣкоторыя другія 

с т а т ь и  описаны въ видѣ совершенно новомъ. 

Вообще должно о т д а т ь  Автору справедливость
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за строгій критическій выборъ предметовъ, кото ­
рые онъ ввелъ въ свой курсъ, и за надлежащее раз­
витіе каждаго предмета порознь. Рисунки инстру­
ментовъ, машинъ и разныхъ рудничныхъ у с т ­
ройствъ представлены большею частію  въ удовле­
творительномъ видѣ и сдѣланы хорошо. Е сть нѣ­

сколько недосмотровъ, относительно несогласія 
т е к с т а  съ рисунками., но ихъ всякій читатель  
легко можетъ исправить. При чертежахъ нѣкото­
рымъ машинъ н другихъ устройствъ приложены и 
масштабы. Для большей точности , онъ не рѣдко 
обращался къ приложеніямъ математическимъ, по­
тому ч то  нѣкоторые предметы., входящіе въ со­
ставъ Горнаго Искусства, безъ математическаго 
анализа не могутъ бы ть отчетливо изложены. 
Бомбъ, профессоръ Горнаго Искусства въ Парижской 
Горной школѣ, первый ввелъ приложеніе матема­
тическаго анализа къ Горному Искусству и въ со­
чиненіи своемъ о провѣтриваніи рудниковъ (А ёга^е 

сіе» тіпе»), представилъ прекрасные образцы э т о ­
го приложенія. Гочманъ, Профессоръ Горнаго Ис­
кусства во Фрейбсргской Горной Академіи, такж е 
не избѣгалъ математическаго анализа и наконецъ 
многіе Французскіе Горные Инженеры, въ стат ь я х ъ  
своихт, о подъемѣ рудъ, воды н проч., помѣщенныхъ 
въ Аппаіе» ііе» т іп е» , обрабатывали э т о т ъ  пред­
м етъ  съ большимъ или меньшимъ успѣхомъ м ате­
матически. По этом у-то  авторъ, конечно убѣж-
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денпый въ томъ, ч т о  только при помощи м ате­
матическаго анализа можно дашь ясное и о т ч е т ­
ливое понятіе о крѣпленіи выработокъ, о подъемѣ 
водъ, о провѣтриваніи внутреннихъ ходовъ и о 
рудничной доставкѣ, ввелъ сго, въ особенности, въ 
этихъ  главахъ въ іпой мѣрѣ, въ которой э т о  не­
обходимо для слушателей И н с т и т у т а  Корпуса 
Горныхъ Инженеровъ и вообще, принимая въ со­
ображеніе общій характеръ Горнаго дѣла въ Рос­
сіи; но нельзя при этомъ случаѣ нс замѣтишь, 
ч т о  приложеніе математическаго анализа и во­
обще математическій взглядъ на предметъ Горна­
го Искусства, придали слогу его слишкомъ ученый 
то н ъ  и гпѣмъ, по нашему мнѣнію, сдѣлали книгу 
сго не для всѣхъ общепонятною (популярною). 
Должно сожалѣть, ч т о  Авторъ выпустилъ изъ 

вида о т м ѣ т и т ь  знаками» или, еще лучше, напеча­
т а т ь  особеннымъ шрифтомъ шѣ параграфы, въ 
которые входятъ вычисленія, для того, чтобы 
незнакомые съ ними, могли, нс касаясь ихъ, без­
препятственно слѣдовать за изученіемъ предмета 
и избѣгать недоразумѣній. А вторъ, писавшій свою 
книгу для слушателей Горнаго И н с т и т у т а , дол­
женъ былъ имѣть въ виду Русскій Горпын про­
мыселъ вообще. Надобно еще сказать, ч т о  А вторъ 
довольно подробно излагалъ все, относящееся до 
каменноугольнаго производства: э т о , по нашему 
мнѣнію, необходимо шѣмъ болѣе, ч т о  оно въ на­
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стоящее время, начинаетъ у пасъ быстро разви­
ваться и обѣщаетъ въ послѣдствіи сдѣлаться ору­
діемъ къ распространенію нашей промышленной 
дѣятельности. Кромѣ того  производство э т о  
имѣетъ свои особенности о т ъ  производства ме­
таллическихъ рудниковъ: слѣдовательно руковод­

ство къ изученію его необходимо. Мы весьма со­
гласны съ Браромъ, который говоритъ: »я твердо 
у вѣренъ, ч то  недалеко т о  время, когда п о тр ебу ет­

ся особенное руководство къ разработкѣ каменно­
угольныхъ рудниковъ, и искусство о т ъ  этого по­
лучитъ неисчислимую пользу.«

Обязанностію считаемъ сказать въ заключеніе, 
ч т о  Курсъ Горнаго Искусства Г. у,затиса, есть  
сочиненіе, котораго въ нашей лш птературѣ не­
доставало: отнынѣ, въ этомъ сочиненіи, Горные 
Инженеры будутъ имѣть книгу для нихъ необхо­
димую, а управляющіе частными заводами найдутъ 
въ ней полезные для себя уроки.

Полковник% Менъиіёнит.

Горн. Журн. Ки. УIII, Ші4. 8
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Ог.Ъ ЭЛЕКТРОВОЗБУДИТЕЛЬНОЙ СИЛѢ ВОДЯНЫХЪ ПАРОВЪ.

(Извлечено: изъ Аппаіеп сіег РЬузік иші СЬетіе 1843 года 
•№  11, Г. Поручикомъ Ольховскимъ).

Два года тому назадъ Г. Армстронгъ въ Лондо­
нѣ, описывая опы ты  свои надъ дѣйствіемъ выхо­
дящаго изъ пароваго котла пара, сообщилъ: ч т о
паръ, находясь подъ сильнымъ давленіемъ, будучи 
выпущенъ на воздухъ, производитъ огромное коли­
чество электричества.

Пользуясь этим ъ откры тіем ъ , онъ распростра­
нилъ свои опы ты  и нынѣ до того  усилилъ э т о  

дѣйствіе пара, устройствомъ особеннаго выпуска 

его изъ пароваго котла, ч т о  по сю пору не было
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іш одной машины, которая въ состояніи бы была 
произвесть столько электричества, сколько о т ­
дѣляетъ сго паровой котелъ.

Копіслъ, устроенный Г. Армстронгомъ, имѣетъ 
въ семь разъ болѣе силы, чѣмъ лучшая машина съ 
колесомъ, въ 3 Фупіа въ діаметрѣ, при обращеніи 
его 70 разъ въ одну минуту. Сравненіе э т о  было 
сдѣлано помощію электрометра, банка котораго 
составляла около галлона, а оклеенная часть по­
верхности, считая обѣ стороны, имѣла 198 ква­
дратныхъ дюймовъ; разстояніе между шариками 
электрометра было ^  дюйма.

Армстронгъ говоритъ: ч т о  при соединеніи элек­
тр ом етра  съ кондукторомъ машины число разря­
женій (отдѣленій искръ) въ минуту было 29, при 
соединеніи же его съ уединеннымъ паровымъ к о т ­
ломъ 220, и при этомъ отдѣленіе искръ было до 
іпого часто, ч т о  трудно было съ точностію  
счесть ихъ; впрочемъ показанное число ни сколько 
не увеличено.

Паровымъ котломъ служилъ обыкновенный же­
лѣзный цилиндръ съ закругленными концами, въ 
3,5 Фута длиною и 1,5 Фута въ діаметрѣ. Онъ 
установленъ былъ на желѣзной рамѣ, подъ к о то ­
рою разводился огонь. Весь снарядъ, для уединенія, 
стоялъ на стеклянныхъ ножкахъ. Нагрѣваніе к о т ­
ла было, къ сожалѣнію, весьма непостоянно, и по­
том у, повремснамъ, отдѣлялось изъ него не такъ
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много пара, какъ бы слѣдовало для должнаго дѣй­
ств ія , так ъ  ч т о  необходимо было нѣкоторое вре­
мя, для возстановленія требуемой бы строты  о т ­
дѣленія пара.

Изъ котла гораздо удобнѣе принимать элек­
тричество, нежели изъ выходящаго пара; при чемъ 
для полученія наибольшаго дѣйствія, необходимо, 
чтобъ  электричество пара было проводимо въ 
землю.

0

Не смотря на т о , ч то  при сильномъ стремле­
ніи его изъ отверстія , черезъ паровую пыль и 
остроконечныя части снаряда, отдѣляется огром­
ное количество электричества, я получалъ изъ 
закругленныхъ частей котла, весьма бы стро исхо­
дящія искры, въ 12 дюймовъ длиною, и вѣроятно 
онѣ, могли бы б ы ть еще гораздо болѣе, если бы 
прикрѣпленъ былъ къ снаряду шаръ с о о т в ѣ т ­
ственныхъ размѣровъ.

Я нашелъ, ч то , для большаго отдѣленія элек­
три чества, паръ долженъ бы ть смѣшиваемъ нѣ­

сколько съ водою, ч т о  впрочемъ нс составляетъ 
необходимости, особенно при опытахъ.

При моихъ опытахъ наилучшимъ матеріаломъ 
для выпускной трубы  было черное дерево; впро­
чемъ настоящ ее сильное дѣйствіе получалъ я осо­
бенно тогда, когда передъ деревяннымъ каналомъ 
я помѣщалъ еще другой небольшой каналъ, особен­
наго устройства изъ желтой мѣди. На Фигурѣ 1



изображенъ въ настоящую величину продольный 
разрѣзъ этой  деревянной трубы, въ которомъ ви­
дна и внутренняя часть мѣднаго канала. Стрѣлка 
показываетъ теченіе пара но мѣдному каналу, спер­
ва по колѣну, которое шириною около Тх-  дюйма, 
потомъ по среднему круглому отверстію  его, око- 
ло ~~ дюйма длиною, и наконецъ по деревянной 
трубѣ , изъ которой онъ выходитъ уже на воздухъ. 
Деревянная труба цилиндрическая и сдѣлана не­
много ти рѣ  круглаго отверстія  въ мѣдномъ кана­
лѣ. Фигура 2 представляетъ кранъ, въ которомъ 
укрѣпляется труба помощію гайки.

Нѣсколько такихъ крановъ привинчиваются къ 
соединенному съ котломъ желѣзному резервуару, 
въ которомъ паръ посредствомъ сгущенія освобо­
ждается о т ъ  влажности. Паръ подвергается да­
вленію до 70 Фунтовъ на квадратный дюймъ и 
выпускается топкою струею. Каждая струя про­
изводитъ столько электричества, сколько можетъ 
доставить его хорошая электрическая машина 
обыкновенныхъ размѣровъ, и если предположить, 
чгпо котелъ, съ такою  производимостію пара, 
какъ бываетъ при паровозахъ, отдѣлялъ бы сто  
гпакихъ струй, пю можно представить себѣ, какъ 
велико было бы количество электричества, полу­
ченное изъ этого  пара.

Х о т я  весьма ясно, ч т о  электричество возбу­
ждается о т ъ  сильнаго тренія пара въ выходной
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трубѣ, но вѣроятно згпому способствуетъ такж е 
и величина тромой поверхности; потому ч т о  
весьма трудно объяснить себѣ, чтобъ такое огром­
ное количество его могло образоваться о т ъ  одно­
го только тренія.

Во время моихъ опытовъ замѣтилъ я весьма 
странныя дѣйствія паровой струи, которы я я нс 
въ состояніи себѣ нич ѣмъ объяснить, именно: если 
въ струю  пара, выходящую вертикально и съ весь­
ма большою силою, вп усти ть  какой нибудь шаръ, 
т о  онъ будетъ въ ней удерживаться безъ всякой 
посторонней подпоры, и если начать вы таскивать 
его о т т у д а  помощію прикрѣпленнаго къ нему 
шнурка, т о  замѣчается весьма сильное сопротив­
леніе. Когда же эпіа струя пара будетъ пущена 
вкось, тогда шаръ нѣсколько отдалится  о т ъ  о т ­
верстія трубы , но все остан ется  въ том ъ же 
положеніи, не смотря на т о , ч т о  сила тя ж е с ти  
съ направленіемъ пара будетъ составлять уголъ.

Для этого  опы та можетъ служить пустой 
шаръ, сдѣланный изъ мѣди о т ъ  2-хъ до 5-хъ дюй­
мовъ въ діаметрѣ, при отверстіи  трубы нс менѣе 

0,05 квадратнаго дюйма.

О тк р ы тіе  такой огромной электровозбуднгпель- 
ной силы подало поводъ начальству Политехни­
ческаго И н с т и т у т а  въ Лондонѣ у стр о и ть  осо-
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Сепиый паровой аппаратъ и тѣм ъ доставить воз­
можность Г. Армстронгу распространить по э т о ­
му предмету свон опы ты .

С н а р я д ъ  э т о ш ъ ;  к о т о р ы й  А р м с т р о н г ъ  н а зв а л ъ  

г и д р о -э л е к п ір и ч е с к о ю  м а ш и н о к ъ  с о с т о и т ъ  и зъ  п а -  

р о в а г о  к о т л а ,  и м ѣ ю щ а г о  в и д ъ  ц и л и н д р а , с д ѣ л а н н а г о  

и з ъ  л и с т о в а г о  ж е л ѣ з а  в ъ  о ~  Ф у т а  въ  д і а м е т р ѣ  и  

въ Оі  Ф у т о в ъ  д л и н о ю , в ы к л ю ч а я  д ы м о в о й  к а м е р ы ,  

к о т о р а я  у в е л и ч и в а е т ъ  е г о  д о  7  Ф у т о в ъ .

Топка заключается въ котлѣ, и нагрѣтый воз­
духъ проводится чрезъ воду трубами въ дымовую 
трубу, соединенную съ дымовою камерою. Снарядъ 
установленъ на ш ести крѣпкихъ подпорахъ, дли­
ною въ Ъ Фута, сдѣланныхъ изъ зеленаго стекла, 
дурно проводящаго электричество.

Паръ выпускается изъ сорока ш ести желѣзныхъ 
трубочекъ, на которы я внѣшній холодный воздухъ 
доставляетъ столько воды, сколько можетъ о тд ѣ ­
ли ть  ее о т ъ  себя паръ. Каждая изъ этихъ т р у ­
бочекъ имѣетъ на концѣ устье такого устрой­
ства, какъ было описано выше. Дѣйствіе оконеч­
ностей ихъ, или лучше сказать, находящихся въ 
нихъ мѣдныхъ каналовъ, по мнѣнію Г. Армстронга, 
основывается на томъ, ч т о  паръ, выпрямляясь въ 
немъ, сильнѣе производитъ треніе о стѣнки дере­
вяннаго канала.

Изъ трубокъ иаръ направляется на рядъ ме-



талличсскихъ нголъ, соединенныхъ ел. землею, ко­
торы я освобождаютъ его опгь электричества.

Если желаютъ получишь большое количество •/
электричества, безъ отдѣленія большихъ искръ, 
т о  нужно совершенно приблизишь острія къ ст р у ­
ямъ пара. Если же требуется большое напряженіе 
электричества) т о  острія отдаляю тъ на Ъ или 
на 4 Фута о т ъ  выхода пара.

Первымъ доказательствомъ огромной силы эпюй 
машины можетъ служить гпо, ч т о  большая лей­
денская банка заряженная колоссальною машиною 
Политехническаго И н с т и т у т а , отдѣляла 50 искръ 
въ минуту, тогда какъ заряженная паровымъ сна­
рядомъ, въ т о  же время, давала ихъ 140.

Искры, которыя даетъ  э т о т ъ  котелъ, хотя  
имѣютъ длины около 22 дюймовъ, но ни какъ не 
могутъ служишь мѣрою настоящаго его дѣйствія.

Наибольшую силу оказываетъ онъ, когда элек­
тричество принимаетъ изъ него непрерывною 
струею. Такимъ образомъ этою  машиною была 
разлагаема вода, чего до сихъ поръ нс возможно бы­
ло сдѣлать посредствомъ электричества возбу­
жденнаго треніемъ.

Разложеніе воды произведено было слѣдующимъ 
образомъ: были поставлены въ рядъ десять с т а ­
кановъ, наполненные 1-й и 2-й перегнанною водою, 
3-й и 4-й водою, смѣшанною съ ■§■ частію  по объ­
ему сѣрной кислоты, 5-й растворомъ глауберовой
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соль окрашеннымъ кислымъ растворомъ лакмуса, 
6-й растворомъ глауберовой соли, окрашеннымъ 
синимъ лакмусомъ, 7-й растворомъ горькой соли, 
окрашеннымъ кислымъ растворомъ лакмуса, 8-й 
растворомъ горькой соли, окрашеннымъ синимъ 
лакмусомъ, 9-й перегнанною водою, окрашенною 
кислымъ растворомъ лакмуса, и наконецъ 10-й во­
дою же, окрашенною синимъ лакмусомъ.

Стаканы 2 съ э, 4 съ 5, 6 съ 7 и 8 съ 9 бы­
ли соединены стеклянными трубками, съ верхнихъ 
концовъ закрытыми, въ которыхъ припаяны были 
платиновыя проволоки, так ъ  ч то  часть каждой 
изъ нихъ дюйма) была внутри трубки, а часть 
выходила наружу и соединялась съ проволокою 
трубки сосѣдняго стакана. Трубки э т и  были на­
полнены піѣми же жидкостями, какія были въ 
стаканахъ, въ которые онѣ впускались. Соединеніе 
стакановъ 1 съ 2, 3 съ 4, 5 съ 6, 7 съ 8 н 9 съ 
10 было сдѣлано посредствомъ лентъ изъ хлопча­
то й  бумаги. Въ крайніе стаканы, кромѣ хлопча­
то й  бумаги были погружены так ія  же трубки съ 
проволоками, какъ описано выше, изъ коихъ одна, 
именно стакана 1, была соединена съ паровымъ 
котломъ, а другая стакана 10 съ свинцовымъ 
стержнемъ, проведеннымъ въ колодезь.

Какъ только паровая электрическая машина бы­

ла пущена въ дѣйствіе, т о  то тч асъ  на проволо­
кахъ начали образоваться пузырьки газа: на отри-
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цагпс.іыіыхъ ровно вдвое болѣе по объему, чѣмъ 
на положительныхъ, ч т о  ясно показываетъ, ч то  
у первыхъ получался водородъ, а у послѣднихъ ки­
слородъ. По прошествіи 2 или Ъ минутъ, въ 9 
стаканахъ перегнанная вода около проволоки сдѣ­
лалась синею, въ 10 же красною; подобное измѣ­
неніе въ цвѣтѣ оказалось н въ другихъ стаканахъ, 

т о  есть  въ растворахъ глауберовой и горькой]со- 
лей, но только не такъ  скоро. О пытъ э т о т ъ  
продолліался до тѣхъ  поръ, пока упругость паровъ 
о т ъ  75 Фунтовъ на квадратный дюймъ не дошла 
только до 40 фунтовъ; тогда выпускъ пара былъ 
остановленъ, пока могъ снова сгустишься до пер­
воначальной степени. Такимъ образомъ э т о  по­
вторялось нѣсколько разъ и всегда получались оди- 
накіе результаты.

Количество отдѣляющагося газа не уменьшалось, 
когда проволока въ нѣкоторыхъ мѣстахъ разрыва­
лась, и электричество, вмѣсто непрерывной спірун 
должно было передаваться искрами.

Другой подобный опы тъ  состоялъ въ разложе­
ніи воды въ двухъ стаканахъ, соединенныхъ между 
собою шелковою нитью. При этомъ опы тѣ, кро­
мѣ того , ч т о , какъ при галваничсскомъ разложенію 
уровень воды въ стаканѣ съ отрицательнымъ по­
люсомъ, т о  есть  идущимъ огпъ пароваго котла, 
значительно поднимался, а въ другомъ опускался, 
было замѣчено еще болѣе любопытное явленіе:
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Оба сшлклна, налитые водою и поставленные 
одинъ о т ъ  другаго на разстояній 0,4 дюйма, со- 
сдинллись только шелковою нитью , опущенною 
концами до дна.

Тогда во 1-хъ, какъ только чрезъ нить образо­
валось сообщеніе водою одного стакана съ другимъ, 
■но т о тч а съ  началось движеніе нити  изъ стакана 
отрицательнаго, т о  есть  соединеннаго съ к о т ­
ломъ, въ другой стаканъ, и наконецъ нить совсѣмъ 
перешла въ послѣдній.

2) Послѣ этого , еще нѣсколько секундъ, уже 
безъ помощи н ити , вода продолжала переходить 
изъ одного стакана въ другой, и, наконецъ, когда 
э т о  прекратилось, т о  электричество стало о т ­
дѣляться въ него искрами.

3) Когда прикрѣпили н и ть  къ стакану съ о т ­
рицательнымъ полюсомъ, т о  въ стаканѣ съ по­
люсомъ положительнымъ начала вода убывать, а 
въ другомъ прибывать: э т о  ясно показываетъ,
ч т о  направленія движеній воды и нити  совершен­
но противуположны.

4) Насыпавши на поверхность воды пыли, замѣ­
тили, по движенію ея, въ водѣ двѣ противуполо- 
жныя струи: одну внутреннюю о т ъ  отрицатель­
наго стакана къ положительному, а другую внѣ­
шнюю, о т ъ  положительнаго къ отрицательному. 
Иногда внѣшняя струя не шла въ отри ц атель­
ный стаканъ, а выбрызгивала изъ него воду въ
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стороны, и потому она нс скоплялась въ отрица­
тельномъ стаканѣ, но количество ея уменьшалось 
въ немъ на столько же, на сколько н въ стаканѣ 
положительномъ.

5) Послѣ многихъ безполезныхъ опытовъ уда- 
лоеь, въ продолженіе нѣсколькихъ минутъ переве­
сти  воду изъ одного стакана въ другой безъ по­
мощи нити. Въ э т о  время не было ни какого за­
мѣтнаго измѣненія въ количествѣ употребленной 
воды. Изъ этого видно, ч то  когда внутренняя 
струя влечется нс треніемъ о нигпь, тогда обѣ 
струи, если нс совершенно, т о  по крайней мѣрѣ 
почти равны между собою.

Главное условіе для успѣха этого опы та, ч т о ­
бы вода въ стаканахъ была совершенно чиста; 
потому ч то  малѣйшая нечистота задерживаетъ 
теченіе ея по волокнамъ нити, соединяющей с т а ­
каны^ пить мгновенно высыхаетъ и о т ъ  отдѣля­
ющагося о т ъ  электрической струи жару можетъ 
сгарать. Для этого  необходимо перегонять воду 
въ стеклянныхъ сосудахъ.

Другія химическія дѣйствія, какъ то : осажденіе 
смѣси изъ растворовъ, разложеніе іодиспіаго калія 
и тому подобное, такж е намагничиваніе полосъ и 
цилиндровъ изъ мягкаго желѣза этою  электриче­
скою машиною, производится чрезвычайно успѣшно.
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2

ѣ д О с т ь
О  К А З Е Н Н Ы Х Ъ  З О Л О Т Ы Х Ъ  П Р О М Ы С Л А Х Ъ  А Л Т А Й С К И Х Ъ ,  З А  1 8 4 5  г о д ъ .

л ? Н а з в а н і е  р о с с ы п е й  и л и  п р о м ы с л о в ъ  и  о п и с а н і е  

м ѣ с т н о с т е й .

Томской, губерніи Алтайскаго горнаго округа.

Егорьевскій, по рѣпкѣ Ѳомихѣ, впадающей въ рѣку 
С у е н ь г у ............................, ...........................................

Въ окрестностяхъ онаго:

а.) По рѣчкамъ: Пегпрушихѣ|впадающія въ рѣку

b) — --------------Березовой ) Суеньгу . . . .

c) — ---------- Малой Крахалевкѣ, впадающей въ
рѣчку Большую К р а х а л е в к у ......................................

й) — ---------- Троицкой, впадающей въ рѣку
Большой И к ъ ................................................................

1") По ключу Надсжденскому, впадающему въ рѣчку 
Т а й л ы ................................................. ...............................

ё) Л0І7  Покровскому, склоняющемуся въ рѣку 
Суеньгу ......................................................

И гпого
Гори. Ж ури . Кн. V III. Ш 4 .

Добы то и 
промыто 

золотосо­
держащихъ 

песковъ.

1,745,586

46,500

94,625

176,405

5,000

152,764

91,540

С л о ж н о е со ­
д ер ж а н іе  зол о­
та во 1 0 0  п у ­

дахъ  песку.

Получено золота.

золот.

2,510,020}—

доли.

58—

55*
711

56

74

69*

61*

пуды.

2

5У Ц

фуіпп. золот. доли.

51

2

7

10

11

6
5 I 50

21

75

51

61

58

45

14

57

50

72

49

72

Ч и с л о  л ю дей , 

задолж авш их­

ся  п о  расчету  

въ одинъ  

день.

256

Число дѣйствовавшихъ про' 

ммвальныхъ устройствъ но 

расчету въ одинъ день.

Коннымъ дѣйствіемъ на 
5-хъ бутарахъ. Ручнымъ 
на 4-хъ полустанкахъ и 
10 вашгердахъ.
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ж Н а з в а н і е  р о с с ы п е й  и .ш  п р о м ы с л о в ъ  и  о п и с а н і е

Добыто и 
промыто 
золотосо-

Сложное со­
держаніе золо­
та во 10 0 п у ­

дахъ песку.

Получено золота.
Число людей, 

задолжавших­

ся по расчету

Число дѣйствовавшихъ про- 

мывалыіыхъ устройствъ по

м ѣ с т н о с т е й . держащихъ въ одинъ
песковъ. золог. доли. пуды. фуиш. ЗОЛОТ. ДОЛИ.

день.
расчешу въ одинъ день.

2 Мунгайскій, по рѣчкѣ Преображенкѣ, впадающей
І І Т,  п1і К V М V11ГЯ Й .................................................................................................................................. 572,800 65^ 26 55 12 Г Па 2-хъ ручныхъ полу­

станкахъ и 1-мъ ваш­
гердѣ.

Въ окрестностяхъ онаго:
Л А Л Л РГ

8 4 91 60
I

а) Но рѣкѣ Мунглю, впадающей въ рѣку Ьсрдь III,-ЧІЪ 1 1
И т о г о ...................... 585,225 — 6 5 і — 27 28 72 1 70

Урскій, пологу Л? 4-го, склоняющемуся къ рѣчкѣ
611 19 24

1
Копенной ........................................................................... 5,000 — ------ліі-і — 1

И того  . . . . . 5,000 6 1 і 19 24 I
♦

4 Успенскій, по рѣчкѣ Малой Поперечной., впадаю-
49 84щей въ Большую П оп ер еч н у ю ................................. 70,800 — 651 — 5 жэонгсэдца Ка 1-й ручной бутарѣ

Въ окрестности онаго: съ маховымъ колесомъ.
а) По ключу Филатьевскому, впадающему въ рѣчку 
П оперечную ..................................................................... 226,500 — 66} — 16 55 56

} 46

Ь) По логу Попугаевскому, или Матвѣеву, склоняю-
О т ъ  про бъ п ри р азвѣд кѣ. 14 — ГШ , Л-1

77} 65 72
1

щемуся въ рѣчку П о п е р е ч н у ю ................................ 5:5,450 — ------ Т Т - 4 1 и  _________ —  (о| /
Й того  .  ,  .  .  . 5(31,550 68 26 67 1

• ( , =>''Пііьті ЫѴ !І

5 Терсннекій, по сѣвсровосшочной огпиогѣ рѣки Сред-
24 52 \ней Герси .  .  . ...........................................................................................................  . 8 7 5 3  69 — 54 1 И Коннымъ дѣйствіемъ на

Въ окрестности онаго:
а) По ключу Басалаевскому, впадающему въ рѣчку 
Красную .  .  .  .  .  .  . . .  .  .  у  ,  ■ . . .  .

О тъ  про 

461,000

бъ II ри р

76}

азвѣд кѣ.

58

10

47 60 1 106 .

1- й бутарѣ, ручнымъ на
2- хъ бутарахъ и 4-хъ 
вашгердахъ. .

Ь) По рѣчкѣ Фнлиповкѣ, впадающей въ рѣку Ни- 49,800 — 86} ------ 4 65 22 ІП ^чмонэ іонжѵП у т о ь  оП . '- о ;

аииоіо Терсь .  .................................................................................. ........... О тъ  про бъ 11 рн |) азвѣд кѣ. 12 60 1 . . . . . . . п.ша/Д
И июго . . . . . [ і,384*69 — 65 2 14 64 2 <

Г. ->354 і, *

«V .'((•  [

\
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ж Н азваніе россыпей или промысловъ и описаніе

Добы то и 
промыто 
золотого-

Сложное со­
держаніе золо­
та во 100 ну­
дахъ песку.

Получено золота.
Числоліодсіі, 
адолжавших- 
;л по расчету

Число дѣйствовавшихъ про- 

мыплавныхъ устройствъ но

мѣстностей. держащихъ въ одинъ
• песковъ. ЗОЛОТ. доли. пуды. фунгп. Л0Л0Т. доли. день.

расчету въ одинъ день.

6 П езасск ій , по рѣчкѣ П езасу , впадаю щ ему въ рѣку 
Н и ж н ю ю  Т ер сь , т а к ж е  и впадающ ему въ П езасъ

4 8 5 ,5 2 8ключу Н а д е ж д и н с к о м у ....................................... ...... щ _______ 2 5 1 Н а 2 -х ъ  ручны хъ б у т а ­
рахъ н 5 вашгердахъ*

В ъ  окрест ност и онаго: 7 5
а ) П о  ключу П рокопьевскому, впадаю щ ему въ рѣку 
Н и ж н ю ю  Т е р с ь ............................................................................ 2 6 6 ,5 2 0 і 5 7 } — 5 8 4 7 —

И  т о г о .......................... 7 5 1 ,8 4 8 — 7 5 } 1 2 1 4 8 —

7 М расскій, по рѣчкѣ П етр оп авл овк ѣ , впадаю щ ей въ 
рѣку Б а з а с ъ .................................................................................... 6 5 5 ,9 0 8 _____ 7 6 } 1 1 2 6 6 8 4 1 2 0 Коннымъ д ѣ й ст в іем ъ  на

И  т о г о .......................... 6 5 5 ,9 0 8 — 7 6 } 1 1 2 6 6 84 1-й б у т а р ѣ  н 1-мъ руч­
номъ п ол устан к ѣ .

8 С ш рижковскій, но рѣчкѣ Е каш ерининкѣ, впадающ ей  
въ рѣчку К ы н з а с ъ ........................................................................ 5 2 ,2 0 2 і ч — 5 5 2 12 На 1 -й  ручной б у т а р ѣ .

В ъ  окрест ност и онаго: 4 2
а) П о  рѣчкѣ П е т р о в к ѣ , впадаю щ ей въ рѣчку 
П лоскую  . . .............................................................................. 2 1 9 ,0 7 5 — 8 5 } — 2 0 2 6 8 4

И т о г о  . . . . . 2 7 1 ,2 7 7 — 8 7 } — 2 5 7 9 —

9 Ц арево-Н иколаевск ій , по рѣчкѣ Ѳ едоровкѣ, впадаю- 
щ ей въ рѣку А р п іо н ъ .......................... ...................................... 7 ,0 5 5 ,2 7 4 і 2 2 і 22 2 6 22 4 8

! 5 4 2
Водянымъ дѣ й ств іем ъ

В ъ  окрест ност и онаго:
2 1 ,8 0 0 і 6 4 } 7 6

на 1 0  б у т а р а х ъ  съ про-
а) П о рѣчкѣ В еселой , впадающ ей въ рѣку Балыксу — 5 — ш нркою  лапъ и 1-мъ

И т о г о  . . . . . 7 ,0 5 7 ,0 7 4 і 22} 22 50 2 4 8 ручномъ полустанкѣ .

Всего по А л тай ск и м ъ  казеннымъ  
зо л о т ы м ъ  промысламъ . . . 15,158,171 — 9 4 1«74 8 55 2 8 8 7 5 8 1 ,2 5 5
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