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ОТЧЕТЪ , ПРЕДСТАВЛЕННЫЙ ГОСПОДИНУ МИ­
НИСТРУ ФИНАНСОВЪ, ДИРЕКТОРОМЪ ГЛАВНОЙ 
ФИЗИЧЕСКОЙ ОБСЕРВАТОРШ , АКАДЕМИКОМЪ 

КУПФЕРОМЪ, ЗА 1 8 5 6  ГОДЪ.
«

(Окопчате).

Предлагаю здТсь извлечется изъ разныхъ статей, 
относящихся къ метеорологической переписка въ 1856 

году.

1) Обшде выводы для временъ года п цЬлаго го­
да изъ метеорологическихъ паблюдеиш въ Кавказскихъ 
провиищяхъ, подъ иадзоромъ (*) Г. Морица, Дирек­

тора Магнпто-Метеорологической Обсерваторш въ Ти­

ф л и с ! ?.

(*) Н епосредственному надзору  Г. Морица подлежитъ одна  

Обсерватор1я ТиФлисская, прочая ж е  осматриваются еж егодно;  

вы числеш я наблюдетпй производятся въ Т и ф л и с Ь .

Горн.  Ж урн .  Кн.  ХП.  4858. ~ \



С р ед т я  вы воды  и з ъ  м е т е о р о л о ги ч е с к и х ъ

О в Ъ Я С Н Е Н 1 Е

В. Средняя высота барометра въ апглшскихъ полули- 
шяхъ н при температур^» 13°^ Р.

Т. Сред, температура воздуха по термометру Реомюра. 
Т,. Наибольшая температура въ 1 ч. по полудни, въ 

продолжеше ц'Ьлаго м'Ьсяца
t?. Наименьшая температура въ 7 ч. утра, въ щЬлый

Ы^СЯЦЪ.

(t). Наименьшая температура въ продолж еш е м есяца,  

наблюдаемая термометро-граФомъ.

t— . Наименьшая изъ температуръ.

—  402 —

. I  с и к о

В. Т. Т1 г V
Зима 606,53 4 - 4,44 4-12 ,6 —  2,1
Весна 603,84 4 - 9,02 4-20,1 —  0,9
ЛЬто 600,66 -+-19,26 4-2 5 ,3 4 — 13,3
Осень 606,25 ч - 11,88 4 -2 1 ,6 -Ь 1,1
Годъ 604,32 4-11 ,15 4-25 ,3 — 2,1

N. N0. О. SO. S.
Зима 7 1 100 15 55 5
Весна 5 37 3 50 14
ЛЬто 8 20 14 37 5
Осень 9 66 4 72 8
Годъ 29 223 36 214 32
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4 н а б л ю д е ш й  въ К а в к а з с к и х ъ  п р о в и н щ я х ъ .

3 Н А К О В Ъ.

е ' \  Среднее давлеше паровъ въ атмосФерЬ , вы р аж ен ­

ное въ англшскихъ лишяхъ.

е " г—. Средпяя влажность воздуха, пронимая за единицу

воздухъ, насыщенный нарами.

д . Количество упавшей воды ВЪ ВИД’Ь дож дя и сн^га,
выраженное въ англшскихъ дюймахъ.

О Число дней ясныхъ.

© Число дней облачныхъ.
Ф Число дней паса1урпыхъ.

р  а

е" .

н  ь.
е"

е
Р. О © •

2,49 0,92 13,054 42 199 29
3,63 0,88 13,076 96 150 30
6,67 0,78 4,209 155 102 19
4,50 0,89 30,744 94 175 4
4,32 0,87 61,083 387 626 82
SE. Е. NE. С. Ф.

28 10 45 5 N 7°50' О
116 4 40 7 S 34 40 Е
105 7 17 63 S 28 39 Е

47 3 41 23 S 78 22  О
296 24 143 98 S 5 46 О
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Б  а  ,

В. Т. Т 11 • V
Зима 605,51 4— 3,69 4-13 ,1 — 2,7

Весна 603,08 4-  8,14 4 - 20,1 — 2,3

Л±то 599,98 ч-19 ,45 4-25 ,5 4-14,1

Осень 605,59 4-12,01 4-23 ,2 4- 2,4

Годъ 603,54 4-10 ,82 4-25 ,5 — 2,7

N. N0. О. SO. S.

Зима 135 4 8 66 24

Веспа 115 2 2 44 53

ЛЬто 140 — 1 8 58

Осень 106 3 8 52 45

Годъ 496 9 19 170 180

А  л  е к  с а  н

В. Т. т . - V ( t ) .

Зима 500,26 — 5,19 4- 6,9 —  17,1 —  9,60

Весна 598,96 4 -  1,41 4- 20,0 — 17,9 —  3,35
Л^то 499,69 4 -16 ,24 4 -2 6 ,4 4-  7,0 4 - 10,88
Осень 501,82 - 4 -  5,94 4-21,1 —  7,7 4-  1,86
Годъ 500,18 4 -  4,60 4-26 ,4 — 17,9 — 0,05

N. N 0. О. S O . S.
Зима 18 4 13 — —

Весна 19 9 14 3 15
Л4то 12 — ■ 17 — 8

Осень 3 — 3 — 4
Годъ 52 13 47 3 27
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к у .
f  I

е".
e"
1 •

д

Р. G © *

2,17
О

0,87 2,400 7 156 110

3,06 0,81 3,945 43 148 85

6,13 0,71 0,760 108 150 18

4,05 0,80 2,070 33 152 82

3,85 0,80 9,175 191 606 295

SE. Е. N0. С. Ф.

-------- 1 2 33 N 3 8 ° 4 9 '0

8 5 5 42 N 34 2 О

4 — 9 56 N 1 48 Е

9 2 4 38 N 8 54 О

21 8 20 169 N 28 20 О

u p o n О гЛ Ь •
ft

t —. е".
е

ад Р. О © #

— 21,2 1,09
С

0,88 2,483 17 159 97

— 22,6 1,74 0,77 1,656 31 189 53

-н 4 ,8 3,66 0,53 2,144 28 234 8

—  9,0 2,20 0,70 2,545 52 175 46

— 22,6 2,17 0,72 11,828 128 757 204

SE. Е. NE. С. Ф.

1 4 36 197 N 17°3 Г Е

— — 14 76 123 N 36 7 Е

145 43 45 N 77 45 Е

- - 43 10 210 N 82 31 Е

1 206 165 575 N 60 50 Е
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I  и ф

В. Т. т , . t7. (О-

Зима 57*2,16 -+- 1,43 -+-12,0 —  8,4 — 1,16
Весна 569,98 ч — 8,18 —1—23,8 — 5,0 4- 3,84
Л Ьто 568,36 ч-19,38 -)-30,4 4-12,0 4—14,01
Осень 572,97 4-10,42 4-25,6 — 1,6 4- 6,94
Годъ 570,87 4- 9,85 4-30,4 —  8,4 4-  5,91

N. N0. 0 . SO. S.
Зима 4 149 24 2 1
Весна 13 149 3 3 4
ЛЬто 42 106 6 1 9
Осень 27 •100 11 3 7
Годъ 86 504 44 9 21

В. Т. Т х 1*

А л а

V*
Зима 559,86 — 1,65 4-15,4 —  13,6
Весна 558,92 4- 5,63 4-21 ,4 — 10,0
Л^то 4-15,85 4-24,6 4- 9,8
Осень
Годъ

N. N0. 0.
4-24,6

SO.
— 13,6 

S.
Зима 18 36 15 17 68
Весна 39 34 16 13 77

Л^то 24 30 20 9 104

Осень
Годъ
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л  и с ъ.

t— . е". i _  р. О © #

— 9,9 1,64 0,78 2,659 17 233 23

- 5 , 4 2,45 0,63 5,422 26 228 22

ч-8 ,3 4,43 0,53 2,407 22 246 8

— 2,8 2,95 0,67 2,408 25 228 20

—9,9 2,87 0,65 12,8961 90 935 73

SE. Е. NE. С. Ф.

32 24 2 35 N 4 3 ° 5 9 '0

61 16 — 27 N 36 27 О

57 33 2 10 N 0 5 Е

58 38 5 24 N 1 27 О

208 111 19 96 N 25 45 О

г и р  б.

е"
е" Р. О © *

1,45
е

0,88 2,842 47 125 101

2,44 0,77 9,537 41 166 66

10,670 45 181 35

7,500
30,549

SE. Е. NE. С. Ф.

23 12 52 32 S 38°13'Е

15 23 53 3 N 80 7 Е

27 7 34 9 S 2 28 Е
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II  я  т  и  г

В. Т. 1’1 1’
Зима 565,79 —  2,30 +— 8 , 1 —  14,2
Весна 564,61 -+- 5,20 + - 20,6 —  10,7
Л Ьто 564,21 -ч-16,33 + -24 ,9 +— 8,9
Осень 568,60 -г- 6,71 + - 20,1 —  6,2
Годъ 565,85 +— 6,51 + -24 ,9 — 14,2

N. N0. О. SO. S.
Зима — 28 11 1 —
Весна 1 21 6 — —.
Л’Ьто 3 21 18 3 1
Осень 10 46 24 9 10
Годъ 14 116 59 13 11

С[ т а  е р  •

Т. Т 1 ’ V О © т
Зима — 2,00 +  10,0 - 1 5 , 2 55 66 152
Веспа -+- 4,89 -+-22,3 - 1 7 , 2 66 125 85
ЛЬто -+-16,58 +-27 ,8  +- 8,6 67 163 46
Осень +- 6,73 +-23 ,8 -  8.2 109 89 75
Годъ -+- 6,55 +-27 ,8 - 1 7 ,2 297 443 358

С р а в н и т е л ь н

>« Н О *  н  «  t*
М Ь т а .  | [  |  g  £  -a §

д  о  л  s  £*g  ^  w  «  g  *

Ленкорань..................................  38° 44' 66° 33' ' — 65
Баку..............................................  40 22 67 30 —  53
Александрополь........................  40 47 61 27 4,800
Т ифлисъ....................................... 41 42 62 30 1,500
Алагирь.......................................  43 5 61 59
Ставрополь.................................. 45 3 59 39

■г
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> °  я
С  1C ъ .

И

е "

е

р
P. О

t

© m

1,56
с

0,92 2,260 67 37 160
2,62 0,85 1,690 67 51 80
4,79 0,71 11,880 • 67 75 57
2,66 0,77 0,770 77 137 52
2,91 0,81 16,600 278 300 349

SE. Е . NE. C . Ф .

12 50 23 138 N58° 5'E
10 52 26 86 N 64 20 E
11 29 23 8 8 N 37 58 E
82 49 2 35 S 56 15 E

115 180 74 347 N 74 I E

о  п 0  л ь .

N . N0. 0 . S O . S. SE. E. NE. C . Ф .

—  ■ 15 61 9 4 21 34 — 129 S 63°21 '0
л

1 28 49 17 6 10 59 2 104 S 77 47 0
— 15 40 1 4 31 2 183 N 62 10 0

2 6 64 7 21 22 23 — 128 S 50 59 0

Ч  3
64 214 34 31 57 147 4 544 S 64 35 0

^  а л  т аблица .
^  С р о д п 1 я т е м п е р а т у р  
Ч

£

ы

c i
ce
я

♦о Ла
Яs и0>

н
ЦП

О)
и

4
О

ГО И * 3 О Бч
4—4,44 -+-9,02 4-19,26 4-11,88 4-11,15
-+-3,69 -+-8,14 4-19,45 4-12,01 4-10,85
— 5,19 4-1,41* 4-16,24 4- 5,94 -4- 4,60
-+-1,43 -+-8,18 4-19,38 4-10,42 4- 9,85
— 1,65 -+-5,63
— 2,00 -+-4,89 4-16,58 4- 6,73 4- 6,55

«•« ajtmms *
ИИ. г. г. сибдиотека

”ИВС«ШГйР
° "t> A it овск
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,  В ы с о т ы  б а р о м е т р а .
Зима. Веспа. ЛЬто. Осень. Годъ.

Ленкорань. . . .  606,53 603,84 600,66 606,25 604,32
Б аку ................. 605,51 603,08 599,98 605,59 603,54
Алексапдропол 500,26 498,96 499,69 501,82 500,18
Т и ф л и с ъ  572,16 569,98 568,36 572,97 570,87
Алагиръ 559,86 558,92
Ставрополь. .  .

2) Пер1оды произрасташя 1855 г. въ Purfe, и 3) 
въ Шевй 1855 г. Изъ этпхъ двухъ записокъ нельзя 
сделать извлечешя.

4) Таблица среднихъ температуръ огъ Мая до конца 
1855 года.
Mali.................  - t-14,27 С ен тяб р ь . . . .  4 - 9,74
1юиь..............  ч -17 ,77  Октябрь. 4 -8 ,5 4
Ноль............... 4 -17 ,43  Н ояб рь . 4 -0 ,69
Августъ  4 -15 ,36  Декабрь . . . .  — 8,60

Наблюден1я производились въ 7 ч. утра, 2 ч. по 
полудни и 9 ч. вечера. Средшя температуры вычи­
слены по Формул!?:

V1I4-I14-2.IX
т =  _____--------------.

5) Средшя температуры въ Костром’Ь за 1856 г. 
и за семь предъидущихъ л’Ьтъ. Предлагаемъ таблицу 
этихъ посл’Ьднихъ выводовъ:
Январь  — 10,04 Мартъ —  5,78
Февраль. . . .  —  9,36 Апрель  4 -  1,66

   Л ■



Май..................  4 -10 ,68  С ентябрь . . . .  4 -8 ,7 9
1юнь..................4 -1 4 ,4 9  Октябрь -+-3,09
1юль  ...........  - t-15,69 Ноябрь — 2,30
Августъ  4 -13 ,67  Декабрь — 6,50

Годъ..............  4 -2 ,84

6 ) О климаНЬ K ieB a въ 1854 и 1855 г., Г. Ба- 
зинера. Наблюдешя производились въ И м п е р а т о р с к о м ъ  

ПитрмникЬ, къ Ю. 3. отъ 1иева, т. е. въ томъ мй- 
стгЬ , которое отстоитъ только на нисколько киломе- 
тровъ отъ мЬста, напечатанныхъ уже наблюдепш Г. 
Кнорра. Наблюдешя производились въ 7 ч. утра, 2 
ч. по полудни и 9 ч. вечера и вотъ средшя изъ пихъ 
на каждый мЬсяпъ.

1854. 1855. 1854. 1855.
Январь —  6,89 —  8,38 Октябрь 4-  6,19 4-  7,88
Февраль—  4,94 —  7,20 Ноябрь н- 0,78 — 0,65
Мартъ. .—  2,96 4- 0,38 Декабрь — 1,68 — 10,26
Апрель. 4 - 3,94 4 -  6,58
Май . . . 4 - 1 3 , 7 1  4 -13 ,09  З и м а . . . — 4,50 — 8,61
1юнь . . . 4-13 ,96  4-16 ,25  Весна . . 4 -  4,90 4-  6,68
1юль. . .4 -1 6 ,3 8  4-16 ,25  ДЬто . .  .4 -1 5 ,2 7  4 -15 ,37  
Августъ 4-15 ,48  4-13 ,60  Осеиь . . 4- 5,57 4-  5,14
Сеитябр 4-  9,73 4-  8,20 Г о д ъ . . . 4 - 5,31 4 -  4,65

Въ 1854 г. выпало дождя 16,325 англ. дюймовъ, 
а въ 1855 г. — 14,775 англ. дюймовъ. Наибольшее 
количество дождя падало при восточномъ в!>тр1>, т. е. 
противоположно Западной Европа.
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7) Три метеорологически таблицы наблюденш вт 
Тифлис^, Г. Морица.

a) Время наиболынихъ и наименынихъ метеороло- 
гическихъ количествъ, въ каждый день и м^сяцъ.

b) Часовыя перемены метеорологическихъ элемен- 
товъ.

c) Ежедоевпыя краншя величины метеорологиче- 
скихъ элементовъ.

8) ЗамЬчаше о разности между средними резуль­
татами изъ метеорологическихъ наблюденш въ Тифлпс'Ь, 
производомыхъ по среднему п истинному солнечному 
времени. Изъ таблицъ Г. Морица , содержащихъ ре­
зультаты двухъ годовъ, видно, что между средними 
величинами температуры воздуха въ каждый м^сяцъ, 
разности доходятъ до 0,15, разности же цЪлаго года 
ничожны.
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9) Средв1е результаты изъ метеорологическихъ на- 
блюденш, производимыхъ съ 1849 до 1853 г. уряд­
никами донскихъ полковъ X2 37 и 23, Леовтьевымъ 
и Томброзевымъ, подъ надзоромъ Полковника Креща- 
тицкаго , на метеорологической ставши , основанной 
Кавказскимъ Нам’Ьстникомъ Кн. Воровцовымъ.

I
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v Барометръ при 13°^ P.
ц ьь 1851. 1852. 1853. Среда.

Япварь............................. 551,12 551,37 549,90 550,80
Февраль..........................  547,06 546,90 548,58 547,51
Мартъ...............................  545,79 545,32 5 45,74 545,62
Апрель.............................  545,60 544,00 545,20 544,93
М а и . . ............................. 546,53 545,09 546,39 545,67
1юпь.................................  543,56 543,03 543,17 543,25
1юль.................................. 541,59 542,00 542,66 542,08
Августъ........................... 542,30 543,17 543,38 542,95
Септябрь ........................  546,14 545,71 545,92
Октябрь........................... 548,04 548,8!  548,42
Ноябрь.............................  550,13 548,18 549,16
Д е к а б р ь . . ...................... 548,08 549,74 548,9!
Г о д ъ ...............................  546,!  1 547,11 (545,63) 546,27

Упругость паровъ Относительная влаж- 
М4>сяцм. (въ лишяхъ). иость.

1852. 1853. Сред. 1852. 1853. Сред.
Япварь..............
Февраль............
М ар тъ   2 ,54  2,05 0 ,87 0,60
Апр-Ьль  3,47 3,06 0,82 0,65
М а й ...................  3,64 0,65
1юнь  5 ,14 3,77 0,68 0,48
1юль  4,94 4,03 0 ,48 0,41
Августъ  5 ,43 4,63 0 ,55 0,45
Сентябрь  4,21 0,59
Октябрь  3 ,18 0,69
Ноябрь  2 ,57  0,75
Декабрь  1,97 0,83
Г о д ъ .................



С р е д н я я т е м п е р а т у р а п 1о Р.
. 1849. 1850. 1851. 1852. 1853. Средн.

—  3,83 —  2,22 —  10,09 — 7,76 — 1,67 —  5,11
—  0,62 — 0,50 —  6,45 ч- 0,28 4 -  1,79 — 1,10
ч- 3,38 ч -  5,12 — 4,22 ч- 4,40 -4 6,68 4 -  4,76
ч- 9,57 4 -  9,67 —  10,94 ч- 9,55 -г-11,31 4-10,21
-t-13,69 ч-12,91 — 17,13 4-15,31 4-13 ,82 -414,57
4-16 ,90 ч-15,98 —  17,48 4-17,85 4-18,31 4-17,30

ч-20,55 — 21,16 4-21,28 4-21,11 4-21 ,02
-ч18,98 — 22,85 4-20,90 4-21,75 4-21 ,12

ч-14 ,35 -+-16,07 — 18,38 4-16,83 -416,41
— 9,33 4-11,16 —  9,47 - 4 1 1.08 4-10,26
4- 2,40 ч- 3,70 — 3,57 ч- 4,62 -4 3,57
ч- 0,31 ч-  6,23 —  2,05 -4 0,56 — 1,88

* (ч-6 ,55) ч-  8,77 — 8,88 4- 9,58 (4-11,64) -4 9,26

Наиболышя и паимепышя температуры.
1849. 185 0. 1851.

Наиб. Наим. Наиб. Наим. Наиб. Наим.
ч- 6,9 —  13,5 4- 8,2 —  11,4 —  2,6 — 23,3
ч- 5,2 — 9,1 -4 9,6 —  14,4 4- 1,6 —  17,2
4-15,0 — 8,3 4-17 ,7 — 6,3 4-15 ,5 —  4,7
ч-19 ,7 —  0,5 -416,7 4- 4,0 -г-18,7 4-  4,1
4-23 ,9 ч- 6,2 4- 21,0 4-  5,7 4-24,5 4-10 ,3
4-24 ,7 4 -1 0 ,4 4-25,0 ч-  9,0 4-25,9 4- 11,5

4-29,6 4-12 ,3 4-27.3 4-13 ,7
4-26 ,2 4-12,6 4-30,4 4-16 ,7

4-25 ,9 — 7,9 4-26 ,4 4— 5,2 4-25 ,7 4-10,6
-4-18,7 —  0,0 4-18,2 ч-  2,5 4-18 ,6 —  1,9
4-15 ,6 — 6,7 4-16,8 —  8,8 4-13 ,2 — 5,2
4 -  8,5 —  6,3 4-  7,0 — 15,4 ч- 8,8 —  12,6

, (4-25,9) —  13,5 4-29 ,6 — 15,4 4- 30,4 — 23,3



—  416

Наиболышя и наименьнйя температуры. 
Месяцы. 1852. 1853. Крайшя.

Наиб. Наим. Наиб. Наим. Наиб. Наим.
Январь ч- 0,8 — 18,7 ч- 6,6 — 9,4 ч- 8,2 — 23,3
Февралч- 6,0 — 14,2 ч-14,3 — 11,5 4-14,3 — 17,2
Мартъ .4 -13 ,3 -  4,7 4-17,3 — 3,2 4-17 ,7 —  8,3
Апрель 4-21,0 —  1,2 4-21,8 4-  1,3 4-21,8 — 1,2
М а о . . .ч -2 7 ,8 ч- 8,3 4-22,1 ч-  7,8 4-27,8 ч- 5,7
1юнь . . 4- 26,8 ч-11,9 4-26,9 4-11,5 4-26,9 ч- 9,0
1юль . . ч-29,3 ч-13,8 4-27.7 4-15,4 4-29,6 4-12,3
Августъч-28,5 ч - И . 4 4-29,2 4-14,3 4-30,4 4-11,4
Сентяб. ч-23,1 ч-10,6 4-26,4 ч- 5,2
Октлбр.ч-19,3 4- 1 ,6 . 4-19,3 — 1,9
Ноябрь ч-16,0 —  4,2 4-16,8 — 8,8
Декабр.ч- 8,0 — 9,2 ч— 8,8 — 15,4
Годъ . . ч-29,3 — 18,7 4-29 ,2 ( - 1 1 , 5 ) 4 -30 ,4 —23,3

10) Метеорологичесшя паблюдея1я въ Кутаосй.
Барометръ при 13°^ Р. Сред. темп, по Р. 

дЗ'б с я ц ы . | 8 5 0  4 8 5 1  1 § 5 2  СрвД11в 1 8 5 0  1 8 5 J

Январь..591,32 595,60 595,94 594,29 ч- 3,76 -+- 2,79
Февраль.591,59 592,54 591,84 591,99 ч- 3,15 ч- 3,12
Мартъ. .591,60 591,89 591,16 591,60 ч- 4,98 ч- 7,19
Апрель .590,08 592,18 589,48 590,58 4-10,11 4-10,70
Май 590,46 590,94 591,50 590,97 ч-14,21 ч-18,27
1юпь . . .590,08 589,56 589,00 589,55 ч-16,45  ч-16,53
Боль . .  .588,55 587,86 588,64 588,35 ч - 18,77 ч-19,00
Августъ.589,35 588,57 589,38 589,10 -4-19,31 ч-20,36
Септябрь591,37 591,34 591,69 591,47 ч -1 6 , !2  ч-18,83
Октябрь.592,05 593,20 593,46 592,90 ч-14,21 ч-12,77
Ноябрь .593,08 594,54 592,13 593,25 ч- 8,27 ч - 11,18
Декабрь.592,92 593,34 595,01 593,76 ч- 2 ,84 ч- 4,71
Годъ. . .591,04 591,80 591,60 591,48 4-11,02 ч-12 ,12  .
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Дождь и сн/;гъ. Англшсгпе дюймы.

1849. 1850. 1851. 1852. 1853. Сред.
0,360 0,560 0,205 0 ,280 0,351
0,275 0,325 0,545 0 ,,295 0,360

0,145 0,145 0,075 0,685 0 ,660 0,342
0,545 2,245 0,365 1,044 0 ,765 0,993
0,922 1,775 0,490 0,575 1,943 1,141
0,955 1,235 0,620 1,470 0 ,515 0,959

‘ 0,120 — 0,050 0 ,050 0,055
0,600 0,120 0,050 о,,095 0,205

0,675 0,295 — 0,200 0,292
0,130 0,955 0,100 0,710 0,474

0,550 0,100 0,085 0,245
0,535 1,060 0,430 0,617 0,660

9,615 3,185 6,191 0,077

Средняя температура по Р. У п р у г о с т ь  па  
(въ лишяхъ).

р О в ъ

1852. 1853. Сред. 1850. 1851. 1852. Сред.
-+- 2,82 4- 4,73 -4 3.52 2,24 1,69 1,78 1,90
ч- 6,06 4- 8,11 4- 5,11 1,99 1,99 2,00 1,99
-+- 6,94 4-10,07 4- 7,30 2,20 2,35 2.24 2,26
ч-10,07 +-12,92 4-10,95 3,02 3,20 2,93 3,05
-+-12,73 4-16,12 4-15,33 4,09 V О Г 4,21 4,55
4-16,30 4-18,00 4-16,82 5,33 5,7 6 5,46 5.52
-+-17,67 4-18,50 4-18,48 6,66 6,20 6,12 6,33
4-18,44 4-20,40 4-19,63 6,39 7,40 6,58 6,79
-+-16,37 4-17,1 1 5,28 5,35 5,53 5,39
4-13,19 4-13,39 4,33 3,58 4,32 4,08
ч- 9,68 4- 9,71 2,88 2,69 3,11 2,89
4- 5,74 4— 4,43 1,89 2,03 2,30 2,07
4-11,33 (-413,61) 4-11,49 3,86 3,97 3,88 3,90

Горн . Жури.  Кн. ХП.  i8oS- 2



Месяцы.
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Относительная влажность.

&

II а и б о л ь 
1850.

1850. 1851. 1852. Сред. Наиб. Наим.

Январь.......... . 0,83 0,75 0,77 0,78 -+-13,5 — 5,5

Февраль. . .  . . 0,77 0,85 0,68 0,77 н-14,9 — 6,9

Мартъ......... . 0,79 0,71 0,72 0,74 -+-19,2 -  2,5

Апрель . 0,73 0,74 0,72 0,73 -4-19,2 4- 2,6

Маи.............. . 0,71 0,71 0,82 0,75 4-27,1 4- 7,1

Поиь............ . 0,78 0,85 0,81 0,81 -ь-26,3 4-11,9

П о л ь ............ . 0,82 0,76 0,82 0,80 4-28,1 4-14,8

Августъ.. . . . 0,77 0,82 0,83 0,81 -+-26,7 4-13,7

Сентябрь. .  . . 0,79 0,68 0,82 0,76 4-27,1 4— 8 ,3

Октябрь. . . . . 0,75 0,70 0,81 0,75 4-23,1 4- 9,5

Ноябрь......... . 0,79 0,59 0,77 0,72 4-19,3 4- 1,1

Декабрь. . .  . . 0,83 0,76 0,78 0,79 4-12,5 — 6,5

Г о д ъ ............ 0,78 0,74 0,78 0,77 4-28,1 — 6,9

М й с я д ы.

Февраль..............................................................................................
Мартъ................................... ...............................................................
Апрель................................................................................................
Маи........................................................................................................
 ..........................................................................................................................

 ............................................................................................................................

Августъ...............................................................................................
Сентябрь............................................................................................   •
Октябрь...............................................................................................
Ноябрь................................................................................................
Декабрь ...............................................................................................
Г о д ъ ...................................................................... .............................
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ш i я п п а и м е п Ь 1ш i я т е м п е р а т у р ы.
1851. 1852. 1853!. Крайшя.

Наоб. Наим. Наиб. Наим. Наиб. Наим. Наиб. Наим.
4 1 1 , 6  — 5,5 4-10,5 — 1,7 4 1 2 ,9  — 1,7 4 1 3 ,5 — 5,5
-+-13,3 - 2,4 4-12,7 — 0,7 4 2 1 , 5  4 0,3 4 2 1 , 5 — 6,9
-+-21,5 — 1,5 4-16,3 4- 0,8 4 2 0 , 4  4 0,3 4 2 1 ,5 — 2,5
-+-24,9 -+- 3,2 4-23,6 ч — 0,6 4 2 5 , 2  4 3,2 4 2 5 ,2  4  0,6
4-30,4 4-12,0 4-23,3 Ч—6,1 4 2 7 , 0  -1- 10,0 4 3 0 , 4 4  6,1
4-26,6 4-12,3 4-27,7 4-12,2 4-23,6 4-11,7 4-28,6 4-11,7
4-28,9 4-13,6 4-28,5 4-11,6 4-29,0 4-13,2 4 2 9 , 0  4 1 1 , 6
4-29,9 4 - 15,9 4-25,8 4 1 2 , 6  4 3 1 , 0  4 15,0 4 3 1 ,0  4 1 2 , 6
4-26,9 4- 12,1 4-23,7 4 1 1 ,3 4 2 7 ,1  4  8,3
4-25,2 4- 2,7 4-24,7 4 3,7 4 2 5 , 2  4  2,7
4-19,3 4- 4,6 4-19,6 4 0,3 4 1 9 , 6  4  0,3
•4-16,3 — 0,5 4-12.2 — 1,2 4 1 6 ,3 — 6,5
4-30,4 — 5,5 4-28,5 — 1,7(4-31,0)(-- 1 ,7 )4 3 1 ,0 -  6,9

Д о ж д ь  и с п й г ъ, , А п г л i п с к i е д ю н м ы .
1850. 1851. 1852. 1853. Среди.
6,605 2,685 9,010 2,247 5,137
8,157 6,830 3,099 1,465 4,888
8,202 9,875 3,425 4,295 6,449
2,533 1,760 0,035 1,929 • 3,064
1,297 1,165 3,185 3,560 2,302
8,709 7,345 3,335 3,760 5,787
3,784 4,300 7,260 6,367 5,428
4,690 2,582 4,990 2,880 3,786
5,882 0,645 4,080 — 3,536
2,690 3,535 6,660 — 4,295
4,620 0,863 9,295 — 4,926

11,413 4,967 8,660 — 8,347
4)8,582 46,552 09,034 (26,503) 61,389



Г. Тумашевъ составилъ мпопя таблицы ндблюде- 
нШ во многихъ метеорологическихъ и магнитвыхъ 
обсерватор1яхъ ; эти таблицы суть продолжео1е и до- 
полнеше къ труду, напечатанному въ «лЬтописяхъ» 
на 1845 и 1840 г.,  и который будетъ продолжаться. 
Вотъ обозрЬше таблицъ Г. Тумашева съ замечатель­
нейшими изъ нихъ результатами.

а) Наиболышя и наимепышя высоты барометра въ
С. Петербурге, отъ 1841 до 1850 года включительно; 
дпи и часы ихъ наблюдший съ показашями давлешя 
паровъ и нанравлешя ветра въ то же самое время. 
Изъ этихъ таблицъ видно, что огъ 1841 до 1850 г. 
средняя изъ паибольшихъ высотъ барометра каждэго 
месяца была 610,16 англшск. полулинш , при 13°^ 
Р. ; наибольшая изъ нихъ 623 ,56  была въ 1844 г. 
Годичныя наиболышя высоты барометра всегда бы- 
ваютъ въ самое холодное время года , отъ Октября 
по Мартъ. Средняя изъ иаименьшихъ высотъ бароме­
тра каждаго м е с я ц а = 5 8 5 ,1 3  ; изъ всехъ этихъ вы­
сотъ наименьгаая:гг561,68 ; следовательно разность 
между наибольшими и наименьшими высотами=:61,88, 
Наим енышя высоты барометра также относятся къ са­
мому холодному времени года, отъ Октября но Мартъ. 
Въ продолжеше упомянутыхъ годовъ были замечены 
К паибольшихъ въ Декабре и 3 наименьшихъ высоты 
въ МартЬ. Давлеше паровъ въ атмосфере всегда было 
боле, во время наименьшихъ , нежели ко время паи-
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I

болыпихъ высотъ барометра. Среднее направлеше вЪ- 
тровъ, соотв'ЬтствуЕОщихъ наиболыпимъ и нанмепьшпмъ 
высотамъ барометра каждаго месяца, было SE.

Изъ другой таблицы , въ которой навболышя и 
наименьнпя высоты барометра расположены по мЬся- 
цамъ, слЬдуетъ, что если возьмемъ средшя изъ наи- 
болыпахъ высотъ барометра въ продолжеше вс-Ьхъ 10 
л’Ьтъ, то получимъ:

Средшя наиболышя высоты барометра каждаго 
месяца:
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Январь................. 615,03 Сентябрь . .......... 610,64
Февраль.............. 610,23 Октябрь. . .......... 611,26
Мартъ................... 610,90 Ноябрь.. . .......... 612,65
Апрель..................... 609,36 Декабрь. . .......... 614,63
М а й ...................... 609,94 Зима.......... .......... 613,33
1юнь...................... 605,51 Весиа . . ..............  610,07
1юль..................... 604,50 ЛЬто.....................  605,72
Августъ............... 607,16 Осень . . ,...........  611,51

Средшя изъ наиболынихъ высотъ барометра быва-
ютъ менее лЬтомъ нежели зимой, т. е. распредЬлеше
этихъ высотъ по месяцамъ одинаково съ ежемесяч-
пыми высотами барометра на севере Азш. Отсюда
можно заключить, что наименышя (или лучше произ­
водящая нхъ причины) высоты барометра отклоняютъ 
въ ЕвроиЬ ежемесячный средшя высоты отъ той пра­
вильности, которая замечается въ Азш. Тотъжеходъ 
соблюдается въ давленш сухаго воздуха.



Зима........................................  596,07
Весна ......................................  593,92
Л'кто........................................  588,96
Осень...................................... 593,27

Средняя изъ всЬхъ наибольшихъ и нанменыпихъ 
температуръ каждаго месяца въ продолжеше 10 лЬтъ 
г г - ь 2,45 Р.

Любопытно знать: уменьшаютъ или увеличиваютъ 
температуру воздуха сильные вЬтры. Bcb десятилетия 
наблюдете, расположенныя соответственно силе вЬ- 
тровъ, дали следуюшде выводы:

—  4 2 2 ____

Средняя температура.
Ветры: весьма слабые . . -+-2,66

слабые.................................... -+-3,05
умеренные............................. -+-3,99
сильные . - . ............................  -+-4,04
Весьма сильные................... -+-5,42 (*)

Итакъ, при всякомъ направлепш вЬтровъ, темпе- 
ратура воздуха возвышается съ ихъ силой.

Сила ветровъ, по временамъ года, распределяется 
следующимъ образомъ:

Ветры весь­ В. сла­ В. уме­ В. силь­. В.весь­

ма слабые. бые. ренные. ные. ма силь­
ные.

Зима..............  163 1811 1278 149 3
Весна. . . .  212 1836 1193 114 1
Лето . . . .  237 1922 1087 79 1
Осепь. . . .  129 1802 1345 127 7

(*) В ь  таблицЬ Г. Тумаш ева вкралась опечатка : вмЬсто 
-+ -5 ,42  напечатано 4 - 2 , 7 .



Предлагаемъ еще средшя высоты барометра, тем­

пературы и давлешя паровъ въ атмосФерй, выведен- 

ныя Г. Тумашевымъ изъ паблюдепш въ Богословски, 

Златоуст^, Лугаен и Пекипй въ продолжеп1е 1839—  
1855 г.
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I* о г о с л

Температура возлуха. Термометръ восьммдесятиграду

М Ь с я д ы. 8 ч. 10 ч. Полдень. 2 ч.

Январь...................  — 15,94 — 15,03 — 13.78 — 13,39

Февраль................ — 14,70 — 12,29 — 10,14 *— 9,46

М артъ ...................  — 10,40 — 6,38 — 4,21 — 3,56

Апрель...................— 1,02 ч - 1 , 3 2  -н 2,45 -+• 2,94

М ай ........................ ч -  5,99 и- 7,53 4- 8,61 4 - 8,98

1юпь.......................  4 -11 ,69  4-13 ,20  4-14 ,14  4-14,57

1юль.......................  4 -14,73 4-16,31 -+-17,13 4-17,58

Августъ.   4-12,27 4 -13 ,00  4-14,09  4 -14 ,45

Сентябрь..............  4-  5,73 4-  7,77 4 - 8,95 4 -  9,30

Октябрь................  — 1,08 4-  0,43 -+~ 1,45 -ь  1,72

Ноябрь...................  —  8,57 4 - 7,49 — 6,54 —  6,29

Декабрь  — 15,24 — 14,51 — 13,35* — 13,15

Г°ДЪ .....................  — 1Д6 4-  0,32 4- 1,57 -г- 1,97

3ома........................ — 15,29 — 13,94 — 12,42 — 12,00

Весыа.....................  — «,81 4- 0,82 4- 2,28 -4 2,79

ДЬто.......................  -412,56 4-14,17  4-15 ,12  4-15,53

Осень......................— 1,31 4 - 0 ,24 4 - 1,29 4 - 1,58

4



CHbi i i .  Среднее время м!;ста.

4 ч. 6 ч. 8 ч.

— 13,97 — 14,79 — 15,46

—  10,11 — 11,48 — 12,86

— 4,17 — 5,97 — 8,22

4 -  2,39 4 -  1,17 — 0,53

4 -  8,58 4-  7,61 4 -  5Л6

4-14,10 4-13,19 -+-11,54

4-17,16 4-16,09 4-14,43

4 - 13,89 4-12,64 4-10,80

4 -  8,64 4-  7,24 -+- 5,65

4 -  1,24 4- 0,20 — 0,58

4— 6,94 — 7,60 — 8,17

— 13,65 — 14,26 — 14,67

4- 1,43 4 -  0,34 — 1,03

— 12,58 — 13,51 — 14,33

4- 2,27 4 — 0,94 — 1,00

4-15,05 4-13,97 4-12,26

4- 0,98 4-  0,05 — 1,03

Средшя изъ 17 лЬгь.

Сред, въ 10
10 Ч. Срэдн. Ч. утра и 

10ч.вечера.
— 15,98 — 14,80 — 15,50

— 13,84 — 11,86 — 13,06

— 9,70 — 6,58 —  8,04

— 1,79 -+- 0 ,87 — 0,23

4-  4,17 -+- 7 ,15  -+- 5,85

ч-  9,96 - f -12,80 -+-11,58 

-+-12,82 -+-15,78 4 -1 4 ,5 6  

-+- 9,53 -+-12,46 н - 1 1,26

-+- 4,59 4-  7 ,23 -+- 6,18

—  1,29 4 -  0,26 — 0,43

— 8,71 — 7,53 —  8,10

—  15,18 — 14,25 — 14,84

—  2 ,12  4- 0 ,13 —  0,90  

— 15,00 — 13,64 — 14,47

—  2,24 4- 0 ,48 —  0,81 

-+-10,77 4 -1 3 ,6 8  -г-12,47

—  1,80 4-  0 ,13 —  0,78



Давлеше паровъ въ воздух’Ь, выраженное въ русскихъ
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или англшскихъ лишяхъ.

8

M b с я ц ы. „

Январь........................... 0,44

Февраль....................... 0,51

Мартъ.........................  0,69

АпрЬль........................... 1,17

Маи.............................  1,85

1юнь.............................  2,94

1юль.............................  4,09

Августъ..........................3,33

Сентябрь....................... 2,45

Октябрь....................... 1,46

Ноябрь......................... 0,86

Декабрь......................... 0,49

Годъ...........................  1,69

Зима............................. 0,48

Весна........................... 1,24

Л Г то ..........................  3,45

Осень............................  1,59

С р е д н i я 

10 ч.

и з ъ

•

е"
е"

е"

е е

0,87 0,48 0,87

0,76 0,61 0,85

0,80 0,87 0,76

0,70 1,28 0,64

0,63 1,94 0,57

0,59 3,03 0,56

0,67 4,23 0,62

0,71 3,43 0,65

0,78 2,63 0,71

0,81 1,56 0,77

0,85 0,93 0,83

0,87 0,54 0,86

0,75 1,79 0,72

0,83 0,55 0,86

0,71 1,36 0,66

0,66 3,56 0,61

0,81 1,71 0,77



е" означаетъ давлеше по паблюдсшямъ , е—давлеше

при насыщеиш воздуха. 

1 4  л i n .

Полдень. 2

е" '
е"

р"
е

0,60 0,87 0,52

0,70 0,83 0,74

0,96 0,72 1,00

1,33 0,61 1,37

2,00 0,54 2,04

3,09 0,53 3,14

4,28 0,58 4,33

3,50 0,62 3,54

2,70 0,66 2,72

1,63 0,74 1,63

0,96 0,81 0,97

0,58 0,86 0,58

1,85 0,70 1,88

0,59 0,85 0,61

1,43 0,62 1,47

3,62 0,58 3,67

1,76 0,74 1,77

4 ч.
е"

р "
е"

е
с

е
0,86 0,49 0,87

0,82 0,69 0,84

0,72 0,97 0,74

0,60 1,34 0,62

0,54 2 , 0 0 0,54

0,52 3,08 0,53

0,58 4,22 0,58

0,61 3,49 0,63

0,65 2,62 0,66

0,73 1,58 0,74

0,82 0,92 0,83

0,86 0,57 0,87

0,69 1,83 0,70

0,85 0,58 0,86

0,62 1,44 0,63

0,57 3,60 0,58

0,73 1 , 7 1 0,74
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6  ч.

М ’I ; с л ц ы.

Январь...................  0,46

Февраль.................  0,63

Мартъ.....................  0,86

АпрЬль...................  1,28

М а й ........................ 1,91

1юпь........................  2,94

1юль........................  4,08

Августъ.................  3,36

Сентябрь..............  2,49

Октябрь................. 1,53

Ноябрь...................  0,89

Декабрь................. 0,54

Годъ .......... 1,75

З и м а ...................... 0,54

Весна...................... 1,35

Л Ь т о ...................... 3,46

Осень ............ 1,64

S ч.

е" t," е"

е
С

е

0,87 0,44 0,87

0,85 0,57 0,86

0,77 0,75 0,80

0,65 1,20 0,70

0,56 1,80 0,62

0,55 2,81 0,60

0,62 3,91 0,68

0,67 3,20 0,73

0,71 2,36 0,76

0,77 1,47 0,80

0,84 0,87 0,85

0,86 0,54 0,87

0,73 1,66 0,76

0,86 0,52 0,87

0,66 1,25 0,71

0,61 3,31 0,67

0,77 1,57 0,80



to ч.

е"
е"

0,43

е

0,87

0,54 0,86

0,69 0,81

1,13 0,73

1,67 0,65

2.64 0,63

3,68 0,71

2,99 0,76

2,21 0,79

1,43 0,82

0,84 0,85

0,52 0,87

1,56 0,78

0,50 0,87

1,16 0,73

3,10 0,70

1,49 0,82
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Сред.

е"
С

е

0,47 0,87

0,62 0.84

0,85 0,77

1,27 0,66

1,90 0,58

2,95 0,56

4,10 0,63

3,36 0,68

2,52 0,71

1,54 0,77

0,91 0,84

0,55 0,87

1,75 0,74

0,55 0,86

1,34 0,67

3,47 0,62

1,66 0,77

Сред. 10 ч.утра 
10 ч. вечера.

е"
С

е

0,45 0,87

0,57 0,85

0,78 0,78

1,20 0.68

1,80 0,61

2,83 0,59

3,95 0,66

3.21 0,70

2,42 0,75

1 ,49 0,79

0,88 0,84

0,53 0,86

1,68 0.75

0,52 0,86

1,26 0,69

3,33 0,65

1,60 0,79
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Барометръ при 13°^ Р,, Руссиля или англшсгля полу

С р е д и i я и з ъ

Месяцы. 8 ч. 10 ч. Полдень. 2 ч.

Январь............... . , 586,89 586,82 586,72 586,74

Февраль............ 585,80 585,68 585,67

Мартъ.............. 586,46 586,28 586,14 586,07

Апрель............ . 585,51 585,41 585,31 585,20

М ай .................. , , , 585,37 585,29 585,21 585,16

1юнь................... , 582,54 582,50 582,33 582,23

1юль................... , 583,06 582,99 582,90 582,79

Августъ............ , 584,77 584,72 584,65 584,60

Сентябрь 585,56 585,51 585,40

Октябрь............ , 586,00 585,94 585,90 585,86

Ноябрь............ , 587,1 1 587,05 587,00 587,01

Декабрь............ , 586,42 586,34 586,22 586,22

Г о д ъ ................. 585,47 585,39 585,30 585,25

Зима................... 586,41 586,32 586,20 586,21

Весна................ , 585,78 585,66 585,55 585,48

Лйто................... ,, 583,46 583,40 583,29 583,22

Осень................. . . .  586,26 586,18 586,14 586 ,09
1
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лиши. Среднее время м^ста.

1 7  л h т ъ.

4 ч. 

586,82

6 ч.

586,88

8 ч.

536,92

10 ч.

586,94

Сред.

586,84

Сред. 10 ч. 
утра 10 ч. 

вечера.
586,88

585,73 585,80 585,83 585,85 585,79 585,82

586,06 586,12 586,21 586,29 586,20 586,28

585,17 585,20 585,27 585,34 585,30 585,37

585,12 585,13 585,22 585,30 585,23 585,29

582,18 582,15 582,25 582,35 582,31 582,42

582,69 582,69 582,78 582,85 582,85 582,92

584,59 584,62 584,70 584,79 584,68 584,75

* 585,47 585,52 585,60 585,65 585,55 585,60

585,94 586,01 586,10 586,14 585,99 586,04

587,08 587,15 587,22 587,27 587,11 587,16

586,26 586,30 586,33 586,36 586,31 586,35

585,26 585,30 585,37 585,43 585,35 585,41

586,27 586,32 586,36 586,28 586,31 586,35

585,45 585,48 585,57 585,6 \ 585,58 585,65

583,15 583,15 583,24 583,33 583,28 583,36

586,16 586,22 586,31 586,35 586,22 586,27
-



Температура

Месяцы. 9 ч. 

Январь . — 15,29 

Февраль — 13,23 

Мартъ. .—  9,72 

АпрЬль.—  0,54 

Маи . . . 4 -  6,33 

Вонь . . .  4 - 1 2,02 

1юль . . . и - 12,99 

Августь 4- 10,35 

Сеитябрь-4 4,94 

Октябрь—  0,13 

Ноябрь . —  6,50 

Декабрь — 12,73 

Годъ. . .  —  1 ,04 

Зпма. . . — 13,75 

Весна . .—  1,31 

Л-Ьто.. .ч- I  1,45 

Осень . — 0,56

воздуха. Термометръ

10 ч. Полдень.

— 14,24 — 12,57

— 11,03 — 8,58

— 6,39 — 3,77

-+- 2,12 -4- 3,63

-4- 8,76 ч-Ю,24

4-13,27 н-14,45

-+-15,23 н-16,40

-+-12,89 4-14,36

-+- 7,47 4- 9,43

-+- 1,44 4 -  2,74

— 5,42 — 4,35

— 11,81 — 10,52

-+- 1,03 4 -  2,62

— 12,36 — 10,56

-Г- 1,50 4- 3,37

-+-13,70 4-15,07

4 -  1,16 4- 2,61

восьмидесятиградус

С р е д н i я и з ъ

2 ч. 4 ч.

— 11,60 — 12,12

— 7,42 — 8,13

— 2,73 — 3,32

4 -  4,29 4 -  4 ;21

4-11,08 4-11,40

4-15,06 -415,41

4-17,15 4-17,60

-414,89 4-15,15

4-10,19 4-10,03

4- 3,27 4 -  2.65

— 3,96 — 4,61

— 10,09 — 10,61

4 -  3,31 4 -  3,14

— 9,70 -  10,24

4 -  4,21 4 -  4,10

4-15,70 4-16,05

4 -  3,17 4 -  2,69
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у  c m  ъ.
4

HbiiL Среднее время м^ста.

1 9  л й т ъ.

6 ч. 8 ч. 10 ч. Средн.
Сред. 10 ч. 
утра 10 ч.

—  13,02 — 13,74 —  14,35 —  13,37
вечера.

— 14,29

— 9,67 —  10,87 —  11,67 — 10,06 —  11,35

— 5,27 — 7,18 — 8,49 — 5,86 — 7,44

-+- 2,78 4- 0,64 — 0,73 4- 2,05 4- 0,69

-+-10,43 -4 7,80 4- 5,60 4- 8,95 4- 7,18

.4-14,58 4-12,15 4- 9,94 4-13,24 4-1 1,60

4-16,56 4-14,12 —t-11,87 4-15,24 4-13,55

4-14,02 4-11,31 -4 9,54 4-12,82 4 - 11,21

4- 8,28 4- 6,19 4- 4,82 4- 7,67 4- 6,14

4- 1,41 -4 0,56 — 0,03 4- 1.48 4- 0,70

—  5,35 — 5,86 — 6,30 — 5,29 — 5,86

—  11,22 — 11,63 — 12,15 —  11,34 — 11,98

-4 1,96 4- 0,29 — 1,00 4- 1,29 4- 0,01

— 11,30 — 12,08 — 12,72 — 11,59 — 12,54

-4 2,66 -4 0,42 — 1,21 4- 1,71 4- 0,14

4-15,05 4-12,53 4-10,45 4-13,77 4-12,12

4- 1,45 4- 0,30 — 0,50 4- 1,29 4- 0,33
Горн. Журн. Кн, ХП, 1858. 3
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Давлеше паровъ въ воздухЬ, выраженное въ русскихъ 

или англШскихъ лишяхъ.

С р е д u i Я И 3 ъ

8 ч. 10 ч.
М е с я ц ы . е"

е"
е"

е"
е е

Январь..................... 0,49 0,91 0.53 0,99

Февраль.................... , 0,65 0,90 0,76 0,88

Мартъ....................... . 0,80 0,88 0,97 0,83 >
Апрель............ ......... 1,44 0,78 1,56 0,70

Мао........................... . 2,20 0,69 2,29 0,60

1юыь.......................... . .  3,33 0,71 3,42 0,61

Ноль......................... . 4,18 0,79 4,36 0,68

Августъ............. 3,39 0,82 3,59 0,72

Сентябрь ................ . 2,40 0,86 2,62 0,74

Октябрь.................. , 1,51 0,84 1,66 0,79

Ноябрь..................... 0,98 0,88 1,03 0,86

Декабрь.................. , 0,64 0,89 0,67 0,89

Г о д ъ ......................... . 1,83 0,83 1,95 0,77

Зима......................... 0,59 0,90 0,65 0,92

Весна....................... . . 1,48 0,78 1,61 0,71

ЛЬто......................... . 3,63 0,77 3,79 0,67

Осень......................... 0,86 1,77 0,80
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е" озыачаеть давлен1е

ще й in воздуха.

1 4 л i  т г.

Полдень.
,,, е"и

0,59
е

0,88

С

0,62

0,89 0,86 0,94

1,11 0,78 1,16

1 ,6 5 0,65 1,67

2,37 0,56 2,41

3,51 0,57 3,57

4,45 0; 65 4,52

3,68 0,66 3,73

2,75 0,66 2,78

1,73 0,75 1,76

1,10 0,84 1,11

0,72 0,88 0,73

2,05 0,73 2,08

0,73 0,87 0,76

1,71 0,66 1,75

3,88 0,63 3,94

1,86 0,75 1,88
5,

наблюдешямъ, е — при насы-

ч. 4 ч.
е"

й"
е"

е
с

е
0,87 0,60 0,82

0,84 0,89 0,85

0,75 1,12 0,77

0,63 1,65 0,64

0,54 2,43 0,53

0,56 3,61 0,56

0,62 4,57 0,61

0,65 3,78 0,66

0,63 2,80 0,64

0,73 1,74 0,75

0,83 1,06 0,84

0,87 0,72 0,88

0,71 2,08 0,71

0,86 0,74 0,85

0,64 1,73 0,65

0,61 3,99 0,61

0,73 1,87 0,74
*



6 ч. 8 ч.
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М i  с я ц ы.
!
е"

е"
е"

е"

е е

Ян вар 1....................... 0,56 0,89 0,54 0,89

Февраль.................... 0,81 0,87 0,75 0,87

Мартъ...................... 1,01 0,81 0,91 0,84

Апрель.................... 1,59 0,68 1,49 0,74

Man....................... 2,38 0,56 2,25 0,63

1юнь......................... 0,58 3,36 0,67

1юль......................... 4,53 0,65 4,30 0,74

Августъ...................., 3,74 0,69 3,46 0,78

Сентябрь ................ 2,71 0,72 2,55 0,79

Октябрь.................. 1,63 0,78 1,59 0,82

Ноябрь.................... 1,03 0,87 1,01 0,87

Декабрг.................... 0,70 0,88 0,67 0,88

Годъ ........................ . 2,02 0,75 1,91 0,79

0,69 0,88 0,65 0,88

Весна...................... 1,66
1

0,68 1,55 0,74

Л й то ...................... 3,94 0,64 3,71 0,73

. .  1,79 0,79 1,72 0,82

.з



10 ч.

fi"
е"

е е

0,53 0,89

0,71 0,89

0,83 0.86

1,43 0,80

2,12 0,70

3,17 0,74

3,99 0,80

3,29 0,83

2,40 0,83

1,54 0,84

0,98 0,88

0,66 0,89

1,80 0,83

0,63 0,89

1,46 0,79

3,48 0,79

1,64 0,85
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Сред.

е"
е"

0,56

е

0,88

0,80 0,87

0,99 0,82

1,56 0,70

2,31 0,60

3,45 0,62

4,36 0,69

3,58 0,73

2,63 0,73

1,64 0,79

1,03 0,86

0,69 0,88

1,97 0,76

0,68 0,88

1,62 0,71

3,80 0,68

1,77 9,79

Сред. 1 0 ч. утра
10 ч
//

, вечера, 
е"

е
е

0,53 0,94

0,73 0,89

0,90 0,84

1,50 0,75

2,20 0,65

3,29 0,67

4,17 0,74

3,44 0,78

2,51 0,78

1,60 0,81

1,01 0,87

0,67 0,89

1,88 0,80

0,64 0,9t

1,53 0,75

3,63 0,73

1,71 0,82
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Барометръ при 13°-j Р. Руссюя или англшск1я полули

С р е л н i Я И 3 ь

М 4 с я ц ы . 8 ч. 10 ч. Полдень. 2 ч.

Январь...................... 574,00 574,02 573,98 573,92

Февраль................... 572,93 572,91 572,83 572,76

М артъ ...................... 572,92 572,86 572,76 572,65

Апрель...................... 572,49 572,43 572,31 572,23

М ай ........................... 571,68 571,66 571,56 571,44

1юнь.......................... 569,1 1 569,07 568,09 568,89

1юль.......................... 568,78 568,74 568,68 568,62

Августъ................... 570,79 570,75 570,68 570,60

Сентябрь ................. 572,87 572,82 572,74 572,65

Октябрь................... 573,19 573,21 573,16 573,11

Ноябрь...................... 574,28 574,32 574,28 574,24

Декабрь.................... 572,59 572,63 572,58 572,51

Г о д ъ ...............* . .  . 572,14 572,12 572,05 571,97

З и м а ........................ 573,17 573,19 573,13 573,06

Весна........................ 572,39 572,32 572,21 572,11

Л1>то........................ 569,56 569,52 569,45 569,37

Осень......................... 573,45 573,45 573,39 573,33

fflf-

I



I
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uiii. Среднее время 

1 9  л Ь т ъ.

м'Ьста.

4 ч. 

573,91

6 ч. 

573,99

8 ч.

574,03

10 ч. 

574,06

Сред.

573,99

Сред- въ 10 
ч. утра Ю 
ч. вечера.

574,04

572,72 572,77 572,78 572,82 572,82 572,86

572,64 572,70 572,78 572,86 572,77 572,86

572,18 572,17 572,23 572,28 572,29 572,35

572,34 571,28 571,33 571,40 571,47 571,53

568,83 568,79 568,84 568,93 568,93 569,00

568,55 568,55 568,60 568,64 568,65 568,69

570,56 570,55 570,65 570,71 570,66 570,73

572,61 572,61 572,69 572,71 572,71 572,76

573,09 573,12 573,16 573,17 573,15 573,19

574,26 574,32 574,33 574,32 574,29 574,32

572,50 572,54 572,56 572,55 572,56 572,59

571,93 571,95 572,00 572,04 572,02 572,08

573,04 573,10 573,12 573,14 573,12 573,12

572,08 572,05 572,11 572,18 572,18 572,25

569,31 569,30 569,36 569,43 569,41 569,47

573,32 573,35 573,39 573,40 573,38 573,42



Температура воздуха.

М е с я ц ы .  8 ч.

Январь....................—  8,36

Февраль................. —  5,26

М а р т ъ ....................  — 2,29

Апрель....................ч -  5,08

М а й ......................... -+-12,41

1юнь........................  -+-16,31

1юль........................  -+-18,38

Августъ.................. -+-17,00

Сентябрь ............... -+-11,24

Октябрь.................  -+- 5,53

Ноябрь....................  -+- 0 ,54

Декабрь.................. —  4 ,87

Г о д ъ ......................  _+_ 5 ,48

Зома......................... —. 6,16

Весна......................  ч -  5,07

ЛЬто........................  ч -1 7 ,2 3

Осень......................  _ь 5,77

Термометръ восьмидесятиграду

С р е д н i я и з ъ

Полдень. 2 ч.

6 ,09 —  5,76

—  2 ,6 8  —  2,23

ч- 0 ,58 ч- 1,14

ч-  8 ,90  ч -  9 ,76

4 -1 6 ,0 9  4 -1 6 ,7 4

4 -1 9 ,4 9  -4-20,05

4 -2 1 ,9 0  4 -2 2 ,5 0

4 -2 1 .3 0  4 - 2 2 ,1 8

4 -1 6 ,0 5  4 - 1 6 ,8 7

ч -  9,80 4 -1 0 ,6 2

4-  2 ,90  ч -  3 ,18

—  3,20 —  2 ,96

4 -  8 ,75  -т- 9 ,34

— 3,99  —  3,65

4- 8 ,52  4 - 9,21

4 -2 0 ,9 0  4 -21 ,58

ч- 9 ,58  4 -10 ,22

10 ч.

—  7,18

—  3,89

—  0,65 

4 -  7 ,4 2  

4 -1 4 ,6 1  

4 -1 8 ,2 4  

4 -2 0 ,4 7  

4 -1 9 ,7 0  

4 -1 4 ,2 3  

4 -  7 ,94  

4 -  1,71

—  3 ,99  

ч -  7 ,39

—  5,02 

-4 -  7,13  

4 -1 9 ,4 7  

4-  7 ,96
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а  и ь.

сный. Среднее время мйста.

1 9  л i  ■г ъ.

4  ч. 6 ч. 8 ч. 10 ч. Средн.
Сред, въ 10 
ч. утра н
10 ч.вечера.

—  6,46 — 7,15 —  7,75 — 8,18 —  7,11 — 7,68

—  2,97 —  3,87 — 4,52 — 5,29 —  3,84 —- 4,59

—4 0,60 4- 0,67 — 1,65 — 2,42 — 0,67 — 1,54

нг- 9,33 4- 8,09 4- 6,18 -ь  4,97 —+— 7,47 -ь- 6,20

-+-16,37 4-15,30 4-12,86 4-11,11 4—14,44 4-12,87

ч-19,48 4-18,55 4—16,23 4 - 14,35 -417,84 4-16,30

4-21,96 -+-21,00 4-18,46 4-16,52 4-20,15 4-18,50

4-21,68 4-20,49 4-17,88 -416,06 4-19,54 4-17,88

4-16,3! 4-14,52 4-12,48 4-10,96 4-14,08 4-12,60

4-10,05 4- 8,56 4- 7,16 4 -  6,04 -4 8,21 - 4  6,99

4- 2,63 4- 1,76 4- 1,27 • 4- 0,76 -4 1,85 4 *  1,24

—  3,56 — 4,08 — 4,47 —  4,80 — 3,99 — 4,40

4- 8,79 -н 7,71 4- 6,18 -+- 5,01 4- 7,33 4- 6,20

— 4,33 — 5,03 — 5,58 —  6,09 —  4,98 — 5,56

4- 8,77 4- 7,57 4 -  5,80 4 -  4,55 4- 7,07 - 4  5,84

4-21,04 4-20,01 4-17,52 4-15,64 4-19,18 4-17,56

4- 9,66 4- 8,28 4- 6,97 4- 5,92 4- 8,05 -4 6,94
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Давлеше паровъ въ воздух!*, выраженное въ русскихъ
или англшскихъ лишяхъ.

С р е д и i я и з ъ

8 ч. 10 ч.
М fc с я ц ы е"

е"
е"

е"
е е

Январь................... . .  . 0,90 0,89 0,96 0,87

Февраль................ 0,89 1,31 0,86

М артъ................... 0,85 1,54 0,81

Апр!)Ль................... 0,73 2,30 0,67

М ай........................ 0,62 3,18 0,54

1юнь........................ 0,62 4,23 0,55

1юль........................ 0,61 4,69 0,52

Августъ................ 4,22 0,60 4,24 0,50

Сентябрь .............. . .  3,14 0,69 3,30 0,59

Октябрь................. 0,78 2,58 0,72

Ноябрь................... . . .  1 ,70 . 0,85 1,86 0,84

Декабрь................ . . 1,22 0,87 1,29 0,85

Г о д ъ ..................... . . .  2 ,53 0,75 2,62 0,69

Зима....................... . . .  1,11 0,88 1,19 0,86

Весна..................... . . .  2,23 0,73 2,34 0,67

Л’Ь т о ................ . .  . 4,37 0,61 4,39 0,52

Осень....................... . . . 2,40 0,77 2,58 0,72

!

V
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е" означаетъ давлеше 
при насыщенш воздуха.

1 4  л I; т ъ.

Полдень.

е"
е"

е"

1,04
е

0,87 1,06

1,41 0,85 1,45

1,68 0,81 1,75

2,45 0,63 2,53

3,26 0,49 3,34

4,23 0,50 4,25

4,67 0,48 4,68

4,19 0,45 4,21

3,37 0,53 3,45

2,70 0,65 2,78

1,94 0,82 • 1,99

1,37 0,85 1,39

2,69 0,66 2,74

1,27 0,86 1,30

2,46 0,64 2,54

4,36 0,48 4,38

2,67 0,67 2,74

по наблюдешямъ , е—давлеше

2 ч. 4 ч.
е" р." е"
е

С
е

0,87 1,01 0,87

0,85 1,39 0,86

0,80 1,69 0,80

0,61 2,49 0,62

0,48 3,27 0,49

0,48 4,18 0,49

0,46 4,64 . 0,48

0,42 4,14 0,43

0,51 3,38 0,52

0,62 2,67 0,63

0,81 1,93 0,83

0,85 1,33 0,85

0,65 2,68 0,66

0,86 1,24 0,86

0,63 2,48 0,64

0,45 4,32 0,47

0,65 2,66 0,66



M f. с я ц ы.

Январь..............

Февраль..............

Мартъ................

Апрель..............

М а о ....................

1юнь...................

Ьоль.....................

Августъ............

Сентябрь .........

Октябрь............

Ноябрь..............

Декабрь............

Годъ..................

З и м а ...................

Весна................

Л'Ьто.................

Осень................

ч.

е

0,97 0,87

1,31 0,86

1,56 0,81

2,37 0,65

3,18 0,51

4,13 0,53

4,57 0,51

4,07 0,47

3,26 0,56

2,59 0,68

1,85 0,84

1,30 0,86

2,60 0,68

1,19 0,86

2,37 0,66

4,26 0,50

2,57 0,69

8 ч.

е"
е

0,93 0,88

1,25 0,87

1,46 0,83

2,24 0,71

3,07 0,59

4,03 0,61

4,46 0,58

3,99 0,54

3,10 0,62

2,45 0,72

1,78 0,84

1,25 0,87

2,50 0,72

1,14 0,87

2,26 0,71

4,16 0,58

2,44 0,73



10 ч.

е"
е

0,91 0,88

1,21 0,88

1,39 0,84

2,10 0,73

2,95 0,64

3,80 0,66

4,27 0,65

3,89 0,60

2,94 0,66

2,34 0,76

1,72 0,85

1,23 ' 0,87

2,40 0,75

1,12 0,88

2,15 0,74

3,99 0,64

2,33 0,76

Сред.
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е"
е"

0,97

е

0,87

1,32 0,86

1,56 0,82

2,33 0,67

3,17 0,55

4,13 0,56

4,58 0,54

4,12 0,50

3,24 0,58

2,56 0,69

1,85 0,84

1,30 0,86

2,59 0,69

1,20 0,86

2,35 0,68

4,28 0,53

2,55 0,70

Сред. 10 ч.утра 
10 ч. вечера.

с "
е"

е
е

0,94 0,88

1,26 0,87

1,47 0,83

2,20 0,70

3,07 0,59

4,02 0,61

4,48 0,59

4,07 0,55

3,12 0,63

2,46 0,74

1,79 0,85

1,26 0,86

2,51 0,72

1,15 0,87

2,25 0,71

4,19 0,58

2,46 0,74
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Баромстръ при 13°| Р.

Месяцы. 8 ч.

Январь.......................  598,18

Февраль..................... 594,29

Мартъ.........................  594,14

АпрЬль......................  593,63

М ай ................  593,79

1юнь............................ 591,64

1юль............................ 590,76

Августъ..................... 592,91

Сентябрь ................. 595,10
*

Октябрь.....................  596,73

Ноябрь.......................  598,24

Декабрь.....................  596,94

Годъ  .............. 594,70

Зима...........................  596,47

Весна.........................  593,85

Л*то...........................  591,77

Осень.........................  596,69

Руссшя или англшсшя полу 

С р е д н i я и з ъ

10 ч. Полдень. 2 ч.

598,12 598,03 597,94

594,22 594,11 594,05

594,12 594,07 594,00

593,53 593,37 593,16

593,65 593,44 593,24

591,50 591,31 591,13

590,66 590,50 590,28

592,77 592,54 592,29

595,00 594,77 594,52

596,70 596,53 596,32

598,19 598,05 597,92

596,94 596,83 • 596,72

594,62 594,46 594,30

596,43 596,32 596,24

593,77 593,63 593,47

591,64 591,45 591,23

596,63 596,45 596,25



— 447 —

лпиin. Среднее время мЬста.

1 4 л

4 ч. 

597,9!

i x i .

6 ч. 

597,91

8 ч. 

597,05

10 ч.

598,00

Сред.

598,01

Сред. 10 ч. 
утра 10 ч. 

вечера.
598,06

594,06 594,08 594,11 . 594,14 591,13 594,18

594,01 594,03 594,08 594,14 594,07 594,13

592.98 592,91 592,99 593,09 593,21 593,31

593,07 593,07 593,17 593,30 594,34 593,48

590,98 590,95 591,07 591,19 591,22 591,35

590,13 590,13 590,27 590,41 590,39 590,54

592,08 592,08 592,23 592,40 592,41 592,59

594,39 594,43 594,54 594,66 594,68 594,83

596,23 596,30 596,38 596,48 596,46 596,59

597,86 597,81 597,86 597,88 597,97 598,04

596,65 596,65 596,64 596,68 596,75 596,81

594,20 594,20 594,27 594,37 594,39 594,49

596,21 596,41 596,23 596,27 596,30 596,35

593,35 593,34 593,41 593,51 593,54 593,64

591,06 591,05 591,19 591,33 591,34 591,49

590,16 596,18 596,26 596,34 596,37 596,49



— 448 —

Температура воздуха. Термометръ

Месяцы. 5 ч. 

Январь .—  5,79 

Февраль— 3,73 

Мартъ. .-+- 0,84 

Апрель.-I- 6,61 

Май . .  .-4-11,72 

1юнь . . .  -4-1 0 ,5 7  

1юль. . .-4-18,03 

Августъ ч-16,93 

Сентябрьч-12,83 

Октябрь-ь 6,62 

Ноябрь.-ь 0,69 

Декабрь— 3,96 

Годъ. . . 4 -  6,36 

Зима. . . — 4,49 

Весна. . -н 6,39 

Л’Ьто.. .4-16,84 

Осень . .  4- 6,71

7 ч. 9 ч.•
— 6,17 — 4,37

— 3,90 — 1,64

4 -  1,08 4 -  3,72

4- 7,73 4 - 10,43

4-13,49 4-15,85

4-17,32 4-19,25

4-19,27 4-20,74

4-17,85 4-19,73

4-13,54 4-16,00

4- 6,85 4 -  9,58

4- 0,57 4- 2,71

— 4,16 — 2,53

4- 6,96 4 -  9,12

— 4,74 — 2,85

4- 7,43 4-10,00

-418,14 4-19,91

4 -  6,99 4- 9,43

I I  е  к

восьмидесятиградус

С р е д и i я и з ъ

11 ч. 1 ч.

— 1,80 — 0,18

4- 0,74 4- 2,26

-4 6,01 4- 7,59

4-12,85 4-14,30

4-17,94 4-19,29

4-21,18 4 2 2 , 4 7

4-22,25 4 2 3 , 2 0

-421,27 4 2 2 , 2 3

4-17,82 4 1 8 , 9 3

4-11,86 4 1 3 . 2 0

4- 5,00 4  6,32

— 10,17 4  1,14

4-11,25 4 1 2 , 5 9

—  0,41 4  0,31

4-12,27 4 1 3 , 7 3

4-21,57 4 2 2 , 6 3

+  1 1,56 4 1 2 , 8 2
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и п  и .

11 ыи. Среднее время мЬста.

1 3 д *. т ъ.

3 ч. 5 ч. 7 ч.

-н -0,27 — 1,0! —  2,18

-4- 3,12 -4- 2,03 -4- 0,24

-4 - 8,18 -4 - 7,33 -4— 0,40

-4-14,74 -4-13,89 -4-11,89

-4-19,74 ч-19,08 -4-17,18

-4-22,74 -4-22,12 -4-20,48

ч-23,43 -4-22,93 -+-21,55

-4-22,33 ч -2 1 ,69 -4-20,14

-4-19,29 -4-18,36 -4-16,69

-4-13,58 -4-12,29 -+-10,37

-4— 6,5 2 ч- 5,04 -4- 3,83

-4- 1,29 — 0,19 — 1,43

-4-12,94 -4-1 1,96 -4-10,31

-4- 1,56 -4- 0,28 — 1,12

н-14,22 - 4 - 13,43 -4-11,49

-4-22,83 -4-22,25 4-20,77

-+-13,13 -4-11,90 -4-10,30

л п С р е д .  ВТ*9 ч. Сради. 5‘ (и9ч

— 3,39 — 2,74 — 3,12

— 0,84 —  0,19 —  0,77

ч- 4,20 ч- 4,93 -4- 4,21 

-4- 10,59 -4-1 1 ,45 -4- 10,50 

-4-15,57 -4-16,64 -4-15,53 

4-18,73 -4-19,98 -4-18,92 

-4-20,31 -4-21,30 ч -20 ,54  

-4-19,16 4-20 ,15  н-19,44 

4-15,45 -4-16,55 -4-15,74 

-ь  9,32 -4-10,41 -4- 9,71 

-4- 2,86 -4- 3,73 -н 3,29

— 2,17 — 1,36 — 1,66 

-4- 9,15 -н 10,07 ч- 9,36

—  2 ,1 3  —  1,43 — 2,10  

н - 1 0 ,1 2  -4-11,01 -4-10.08 

-t- 19,40 -4-20,48 -г-19,62  

-4- 9,21 -4-10,23 -4- 9 ,58
Горн* Ж урн.  Кн. XII . ISoS.



— 450 —

Давлеше паровъ въ воздухЬ, выражеииое въ русскихъ 

или англшскихъ дишяхъ.

С р е д и i я ИЗЪ

5 ч. 7 ч.
М е с я ц ы . е"

е"
е"

е"

е е
Январь....................... 0,69 0,63 0,67 0,62

Февраль.................... 0,88 0,66 0,86 0,66

Мартъ....................... , 1,24 0,64 1,23 0,63

Апрель..................... 2,02 0,63 2,13 0,61

Маи.......................... . . 3,08 0,65 3,16 0,60

1юнь.......................... . . 4,85 0,75 5,08 0,70

1ниь............................... . . 6,72 0,87 6,95 0,82

Августъ.................... 6,25 0,88 6,46 0,84

Сентябрь ................ . 4,18 0,79 4,29 0,76

Октябрь.................. . 2,29 0,70 2,31 0,69

Ноябрь..................... 1,28 0,65 1,26 0,64

Декабрь................... 0,82 0,62 0,79 0,62

Годъ ......................... . 2,86 0,71 2,93 0,68

0,80 0,64 0,77 0,63

Весна....................... . .  2,11 0,64 2,17 0,61

ЛЬ то......................... 5.94 0,83 6,16 0,79

Осень......................... . 2,58 0,71 2,62 0,70



—  431 —

е" озиачаетъ давление но иабдюДешям ь, е— при пасы-

щенш воздуха.

1 3 л! t  Т 1 .

9 Ч. 11 ч. 1 ч.

ап
е" п е" е"

е
<3

е
с

е

0,74 0,59 0,84 0,54 0,88 0,49

0,96 0,60 1,05 0,53 1,05 0,47

1,34 0,54 1,39 0,47 1,41 0,42

2,22 0,49 2,28 0,45 2,25 0,39

3,33 0,52 3,34 0,45 3,33 0,41

5,12 0,61 5,15 0,54 5,12 0,49

7,16 0,75 7,26 0,69 7,29 0,66

6,62 0,75 6,69 0,68 6,68 0,64

4,48 0,67 4,52 0,59 4,50 0,54

2,44 0,59 2,49 0,51 2,52 0,46

1,37 0,59 1,41 0,50 1,44 0,46

0,86 0,57 0,93 0,51 0,97 0,48

3,05 0,61 3,11 0,54 3,12 0,49

0,85 0,59 0,94 0,53 0,97 0,48

2,30 0,52 2,34 0,46 2,33 0,41

6,30 0,70 6,37 0,64 6,36 0,60

2,71 0,62 2,81 0,53 2,82 0,49
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3 ч. 5 ч .

M i c a  ц ы. е" е"
е"

е
е"

е

Январь....................... 0,88 0,47 0,86 0,52

Февраль.................. 1,07 0,46 1,05 0,49

М ар тъ ..................... . 1,38 0,40 1,37 0,42

Апрель....................... . 2,18 0,36 2,12 0,38

Май .................................... 0,38 3,17 0,39

1юнь.......................... 0,48 5,04 0,51

1юль............................. .  7,26 0,65 7,22 0,66

Августъ..................... 0,63 6,67 0,67

Сентябрь................ .. . 4,47 0,52 4,55 0,57

Октябрь.................... . , 2,54 0,45 2,63 0,52

Ноябрь....................... . 1,42 0,45 1,45 0,52

Декабрь ......... . .  0.97 0,47 0,96 0,53

Г о д ъ ......................... . 3,09 0,48 3,09 0,52

Зама........................... 0,97 0,47 0,96 0,51

Весна......................... . 2,27 0,38 2,22 0,40

Л Ь то ....................... .. . 6,32 0,59 6,31 0,61

Осень......................... 0,47 2,88 0,54



7 ч.

е"
(3

е

0,83 0,57

1,04 0,56

1,38 0,49

2,16 0,45

3,25 0 ,4 6 '

5,09 0,57

7,27 0,73

6,86 0,75

4,74 0,68

2,71 0,61

1,48 0,58

0,94 0,58

3,15 0,59

0,94 0,57

2,26 0,47

6,41 0,68

2,98 0,62

t
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9 ч.

е"
е"
е

0,81 0,59

1,01 0,61

1,37 0,53

2,11 0,49

3,24 0,51

5,05 0,63

7,26 0,80

6,83 0,81

4,63 0,72

2,65 0,65

1,44 0,60

0,92 0,60

3,11 0,63

0,91 0,60

2,24 0,51

6,38 0,75

2,91 0,66

»

Средн.

е"
С

е

0,80 0,56

0,99 0,56

1,34 0,50

2,16 0,47

3,25 0,48

5,06 0,58

7,15 0,73

6,64 0,74

4,48 0,65

2,51 0,57

1,39 0,55

0,91 0,55

3,06 0,58

0,90 0,56

2,25 0,48

6,28 0,68

2,79 0,59
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Барометръ при 13 - P. Pyccnia или апглшск!я полули

М & с я ц ы. 5 ч.

Январь....................  600,65

Февраль..................  605,27

Мартъ....................  601,85

Апрель....................  598,63

Май.........................  595,67

1юнь......................... 592,67

1голь......................... 591,52

Августъ..................  593,82

Сентябрь ................ 598,21

Октябрь..................  602,08

Ноябрь....................  604,74

Декабрь..................  606,10

Г о д ъ ....................... 599,77

З и м а ......................  606,01

Весна.......................  598,71

Л й то ....................... 592,67

Осень......................  601,68

С р е д и i я и з ъ

7 ч. 9 ч. 11 ч.

606,84 607,26 606,99

605,47 605,88 605,67

602,21 602,54 602,17

599,04 599,25 598,94

596,10 596,21 595,85

592,90 592,95 592,74

591,77 591,88 591,75

594,05 594,21 594,05

598,53 598,80 598,48

602,33 602,76 602,49

605,00 605,47 605,20

606,29 606,82 606,62

600,05 600,34 600,08

606,20 606,85 606,43

599,12 599,33 598,99

592,91 593,01 592,85

601,95 602,34 602,06
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ши. Среднее время мЬста. 

1 4 л Ь т ъ.

1 ч. 3 ч. 5 ч.

605,94 605,55 605,72

604,67 604,14 604,10

601,27 600,55 600,39

598,13 597,37 597,09

595,11 594,38 594,07

592,14 591,50 591,13

591,32 590,90 590,66

593,59 593,11 592,93

597,93 597,28 597,19

601,57 601,04 600,96

604,24 603,83 604,01

605,60 605,32 605, ̂ >5

599,29 598,75 598,65

605,40 605,00 605,12

598,17 597,43 597,18

592,35 594,84 591,58

601,25 600,72 600,72

7 ч. 9 ч. Сред.

606,15 606,53 606,40

604,69 605,09 605,00

600,99 601,61 601,51

597,52 598,35 598,26

594,48 595,23 595,23

591,45 592,18 592,19

590,83 591,39 591,34

593,19 593,68 593,63

597,56 598,07 598,01

601,28 601,73 601,80

604,43 604,83 004,64

606,04 606,36 606,08

599,05 599,59 599,51

605,63 605,99 605,83

597,36 598,40 598,33

591,82 592,42 592,39

601,09 601,54 601,48



Изъ Биркенрута , въ Лифляндш , близъ Вендепа 

(широта 57° 19', восточная долгота отъ Парижа 22е 

56'), Г. Геиприхеепъ сообщилъ мне рядъ метеороло- 

гическнхъ наблюдеши-, производимыхъ чрезъ каждый 

часъ днемъ и ночью, отъ 1 Мая 1854 года по 1 Мая 

1855 года , и рядъ также часовыхъ наблюдеши , но 

только днемъ отъ 4 ч. утра до полночи , начатыхъ 

1 Мая н продолжаемыхъ до 10 Октября 1855 года. 

Эти паблюдешя, произведенныя съ рЬдкимъ постоян- 

ствомъ и добросовестностью, скоро будутъ издапы с о  

всеми подробностями ; здесь же предлагаю таблицу 

среднихъ результатовъ изъ часовыхъ наблюдеши днемъ 

и почыо.
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Средше результаты изъ часовыхъ иаблюдеиш падъ 

среднею температурою воздуха въ БиркенрутЬ , въ 

Дифляндш.
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Часы.

1 ч. утра 

2

3
4

5
0
7
8

9 

10 
1 I

12 ч. полдень 

1 

2

3
4
5

6
7

8 

9
10

1 1 

12

Сред.

Май 1854. 

4- 7,84 

4- 7,50 

-ч- 7,18 

-+- 7,04 
нг- 7,58 
-4- 8,51 
н- 9,85 
н - 10,84 

-+-11,89 

ч-12,45 

н -1 2,73 

-н 13,22 

н - 13,79 

-И 4 ,0 1  
-+-14,07 
4-13,79 
4-13,43 
4-12,73 

—t-11,87 

4-10,76 
4- 9,95 

4- 9,39 
4- 8,88 

н- 8,39 

4-10,736

1(ОПЬ.

4- 9,41 
4- 9,09 

4— 8,89 
4- 9,20 

4-  9,85
4 - 1 1 , 0 1

4-12 ,09  
— 12,99 
4 -13 ,60

4-14 ,19

4-1 4,45 

4-14 ,80  

4-14 ,99  

4-15 ,29  

4-14 ,87  

-+-14,41 
4-13 ,72  

4-13,36 

4-12,80  

-412,10  

4-1 1,25 
4 -10 ,65  

4-10,16  

-4 9,81 
4-12,207

IlO.lL.
4-1 1,63 

4 -11 ,35  

4 -11 ,05  
-+-11,12 

4-12,1 1 
4-13,41 

-414 ,78  
4 -15 ,95  
4 -16 ,77  

4 -16 ,96  

4 -16 ,95  

-+-17,51 
4 -17 ,92  

4 -17 ,92  
-417,81 

4 -1 7 ,3 9  
4 -16 ,94  

4-16 ,48  
4 -15 ,68  

4-14,63  

4 -13 ,60  

4 -1 2 ,7 8  

4 -12 ,30  

4 -11 ,80  

+-14,786

iki



Августъ. Сентябрь.

.-+-10,67 4-  6,65

-+-10,39 4-  6,48
-+-10,04 4 -  6,40
-4 9,78 4- 6,50

-4-10,14 -+- 6,59
-+-11,37 4- 6,90

- И З , 02 4-  7,51

-1-14,53 4—  8,14

-+-15,54 -+- 8,65
ч-16 ,12 4-  9,23
4-16,67 4- 9,51

*4-16,91 4-10 ,04

4-17,15 4-10 ,14
,4 -1 6 ,8 3 4-10,06

4-16 ,75 -+-10,06

-+-16,43 4- 9,76

-+-16,04 4- 9,29

4-15,37 4 -  8,53

4-14,13 -+- 7,92

4-12 ,89 4 -  7,56

4-12,09 4- 7,25

4-1 1,61 4- 6,94

4-11,20 4- 6,77

4-10 ,89 4- 6,64

-+-13,606 -ь  8,064
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Октябрь. Ноябрь.

-44,82 —  1,54

-44,70 — 1,62

4-1 ,60 —  1,63

4-4 ,50 — 1,67

4-4 ,42 — 1,68

4-1,37 — 1,66

4—4,46 — 1,78

4-5,07 — 1,72

4-5,70 — 1,49
-г-6,20 — 1,19

-+-6,80 — 0,89

4-7,21 — 0,58

4-7 ,32 — 0,47
4-7 ,45 — 0,49
-+-7,28 — 0,64
-46,90 — 0,93
4-6,36 — 1,09
4-5,81 —  1,19

-45 ,54 — 1,30

4-5,28 — 1,38
4-5,15 — 1,43
4— 5,02 —  1,53
4-4 ,84 — 1,66
4-1,73 —  1,68
4-5 ,605 — 1,301

Декабрь.

—  1,50
—  1,53

— 1,58

—  1,61

— 1,58
— 1,54

— 1,51

— 1,41

— 1,30
— 1,15 
— 0,97

— 0,89

—  0 ,86  

—  1,01 

— 1,12 
—  1,21

— 1,15
— 1,19

—  1,21 

- 1 , 2 9

— 1,35
— 1,37

— 1,40

— 1,53 
—  1,302
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Январь
Часы. 1855. февраль.

1 ч. утра — 6,87 __1 2,62

2 — 6,91 __12,75

3 — 6,92 —-13,01

4 — 6,93 __1 Зд 29

5 — 7,07 — 1 3,22

G — 7,21 — 13,34

7 — 7,32 — 13,68

8 — 7,37 — 13,56

9
сосо•\1 — 12,92

10 — 7,07 — 11,89

1 1 — 6,75 — 10,78

12 ч. полд,. — 6,42 — 9,75

1 — 6,20 — 8,94

2 — 6,15 — 8,59

3 — 6,25 —  8,59

4 — 6,57 — 8,86

5 — 6,87 — 9,45

6 — 7,07 — 10,04

7 — 7,06 —  10,62

8 — 7,06 — 11,14
9 — 7,00 —  11,48

10 — 6,93 — 12,03
11

оо1 — 12,48
12 — 7,05 — 12,68

Средп. — 6,892 — 11,488

Мартъ. АпрЬль. Среди.

— 3,68 -+-0,42 4—2,1 0

— 3,82 -+-0,18 4-1 ,92

— 3,96 — 0,07 4 -  1,75
о•ч1 — 0,27 4-1 ,69

— 4,14 — 0,24 4-1,90

— 4,19 -+-0,21 4-2 ,32

— 4,01 -4-1,32 4 -2 ,8 9

— 3,50 -4-2,42 4—  3,53
— 2,80 ч-3 ,34 4-4 ,14

— 2,26 -4-3.87 -+-4,62

— 1,57 -4-4,36 4 -5 ,04

— 1,19 4-4 ,62 4-5 ,46

— 0,93 4-4 ,78 4-5,73

— 0,87 4-4 ,99 4-5 ,79

— 0,91 4-5,01 4-5 ,70

— 0,09 4-4 ,90 4-5,41

— 1,22 4-4 ,44 4-5 ,04

— 1,59 -4-3,87 4-4 ,59

—  1,98 4-3,21 4-4 ,08

— 2,28 4-2,41 4 -3 ,5 4

— 2,48 4-1 ,88 4-3 ,12

— 2,74 4-1 ,52 4-2 ,77

— 2,93 4 -  1,14 4-2 ,49

— 3,11 4-0 ,85 4-2 ,25

—2,557 4-2 ,466 4-3 ,66

>|



l
Средиял температура въ Астрабадекомъ заливЬ 

(KacniiicKoe море).

Наблюдешя производились въ 7 ч. утра, въ 2 ч. 
по полудни и въ 9 ч. вечера. Средше результаты

1855 г. 
-ь  6,06 
-+- 7,17 
4- 9,46 
-4-11,60
ч - 16,66 
4-20 ,20  
н-22,37 
ч-21,51 
4—19,06 
-+-15,74 
4 -  9,74 
4 -  8,70

Среди...................................... 4-14,01 4-14,11

Н акиопс/tie м а гн и т н о й  стртьлки въ С. Не- 
тербургтъ, 1 8 о о  г.
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в ы ч и с л е н ы  по Ф о р м у л ъ

Tr=i(Vll4-II-42.1X).

1852 г. 1853 г.
Январь  4 -  5,00 4 -  4,91
Февраль................... 4-  5,90 4 -  6,02
Мартъ...................... ч- 9,90 4-10,17
А прель ...................  4 -13,50 4-12,30
Май..........................  4-17,90 4-16,44
Ьонь........................ 4 -19 ,00  4-19,86
Ьоль..........................  4 -21 ,62
Августъ................... 4-23,20 4-22,94
Сентябрь................. 4-20,30 4-20,60
Октябрь...................  4 -15 ,50  4-17,00
Н оябрь ...................  4 -12,10 4-10,00
Декабрь...................  4 - 8 , 1 0  ч- 6,28

Наблюдешя производились между 4 и 6 час. по 
полудни въ 3 равныхъ азимутахъ, изъ которыхъ одинъ 
соответствовал!» магнитному меридиану.



Три величины i', i " ,  i'" , получаемыя изъ иаблю 

денш, подвергались вычислешямъ по Формул!,: 

colang2i = j ( c o t a n g 2i'-+-cotangY'- i-cotangsi ' " ) ,  

въ которой i озиачаетъ настоящее наклонеше.

27 АнрЬля 1855 г. Инклипапорш Гамб. X2 1 

Стрелка N° I .

Г = 7 0 ° 4 4 ' ,  9 

i"  — 80° 5 ' ,  2 

i ' " = 7 9 059 ' ,  9 
отсюда i = 7 0 ° 4 3 ' ,  1 

2 Мая. Снарядъ тотъ яге, стрЬлка № 2. 

i ' = 7 0 ° 4 1', 6 

i " — 80°13 ' ,  2 

i ' " r = 7 9 ° 5 9 ' ,  9 

отсюда i = 7 0 ° 4 3 ' ,  3 

30 Апреля. Снарядъ Гамб. Xs 2. СтрЬлка N  1 

i ' = 7 0 ° 4 6 \  5 

i " — 79°59 ' ,  0 

i ' " — 80° 5 ' ,  3 

отсюда i =  7 0 ° 4 3 \  9 

1 Мая. Снарядъ тотъ я;е. СтрЬлка № 2. 

i ' = 7 0 ° 4 7 ' ,  3 

i " r = 7 9 ° 5 5 ' ,  4 

i " ' — 80° 2 ' ,  6 

отсюда i— 70°42 ' ,  7 

20 Августа. Снарядъ Гамбся № 1. СтрЬлка N  I

i '=r70°46',  7 
i" — 80° 9', 3
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i//y= 80° Г ,  G 
отсюда i —70°48/, 0 

СлЬдующЬ) лица утверждены корреспондентами 
Центральной Физической Обсерватории

Г. Персвощшсовъ, Членъ И. С. Петербургской Ака- 
демш Наукъ.

Г .  А р ш а к у н и ,  в ъ  Т и ф л и с Ь .

II. Работ ы  вг> Г лавной  Ф изической  Обсер- 
eam opiu .

О работахъ въ Главной Физической Обсерваторш 
скажу нисколько словъ. Работы относились въ упру­
гости металловъ. Мы давно уже видЬли, что упругость 
металловъ увеличивается соразмерно съ ихъ плот­
ностью; это доказано опытами вадъ гнуПемъ н попе­
речными сотрясешями упругихъ пластинокъ. Употреб- 
ляя пластинки изъ одного и того же металла, но раз- 
личныхъ плотностей, найдено, что чЬмъ оне плотнее, 
темъ бол6е становится упругость или количество
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Такъ три пластинки изъ одного куска лигой жел­
той меди, изъ которыхъ № 2 подвергалась сильиому 
плющешю, № 3 — сильной ковке-, а № 1 не подвер­
галась ни тому , пи другой , да in для следующая 
величины:
г.. ■ , • , , I
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д. УдЬль. B'fiCb.

Ко 1........0,0000000620950 8,3089
К  2 ........0,0000000569716 8,5746
Ко..... 3 ........0,0000000546431 8,6045

Когда квадратные корни изъ растяженш помно- 
жимъ на удельные вЬсы, то получимъ: 

для К  1 0,0020707 
№ 2 0,0020466 
К  3 0,0020114;

ати числа немного отличаются одно отъ другого; сле­
довательно квадратные корни изъ растяженш ночги 
обратно пропорщональпы илотностямъ, или упругости 
пропоридональны квадратамъ плотностей. Почти то же 
отношеше находимъ между растяжешями и плотно­
стями кованаго апглшскаго и шведскаго железа. Дей­

ствительно, если перемножимъ плотности и квадратные 
корни растяженш кованаго железа шведскаго № 10 
и такого же англшскаго Xs 8, именно:

Уд. вЬсъ.
X  8 ков. железо англ. 0,0000000313736 7,6411
Л? 10 » » швед. 0,0000000297377 7,8315

то получимъ:
для К  8 0,0013534 

X I 0 0,0013505

Если бы плющеше и ковка сближали частицы 
только по направленно дЬйетвш молота п плющплыш,

Г Г Кт о  к о э Ф Ф п ш е н т ъ  у п р у г о с т и  (и л и  в ел и ч и н а  д р о о и



был ь бы пропорцюналеиъ плотности; по частицы ме- 
таллическаго прута , сдвпгаемыя вг то же время по 
длинЬ и ширин!;, вероятно сближаются между собою 
и по его д л и н !; и  о т ъ  того упругость увеличивается 
6ол1;е нежели пропорщонально плотности. Однакожъ 
трудно понять , почему отпотеше именно удвоится: 
это можетъ происходить отъ увеличивангя взаимнаго 
прптяжешя частицъ, по м4.р!; ихъ взаимнаго сближе- 
ши. Какъ бы то ни было, изъ предъидущаго видно, 
что ковка п плющегие им!;ютъ большое вл1яше на 
упругость металловъ.

Сопротивлеше металловъ виЬшшшъ силамъ, столь 
важное въ постропкахъ, можно разделить, такъ ска­
зать , ка двЬ эпохи: первая оканчивается пределами 
упругости , вторая же— разрывомъ. Об!; эпохи т4>мъ 
шире, ч!»мъ упругость болЬе, за весьма р!;дкими ис- 
ключешлми въ т!;хъ случаяхъ , когда къ упругости 
присоединяется тягучесть. Итакъ строитель должеиъ 
изучить упругость употребляемыхъ и.мъ матер^аловъ, 
что можно дЬлать съ большою точностью въ малыхъ 
разм!;рахъ и результаты будутъ вЬрны ; но опыты 
падъ сопротивлешемъ металловъ разрыву не предста- 
вляготъ подобныхъ удобствь.

Лучшее жел!>зо есть шведское ; оно также вс!;хъ 
у пру же.

Вс!;мъ известно , что желтая м!;дь , кованая или 
плющеная , сопротивляется ударамъ гораздо боль- 

Горн. Журп.  Кн. X1J. 1S58  5
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ше нежели желтая мЬдь литая, первая также упруже 
второй.

До сихъ поръ предполагали , что упругое расши- 
penie всегда остается пропорционально силамь, но оно 
увеличивается съ температурою, следовательно можно 
спросить: не переменяется ли оно также съ растяже- 
шемъ? Когда взаимпыя разстояшя частицъ увеличи­
ваются , тогда не увеличивается ли ихъ упругое рас- 
ширеше или количесво f3? Вотъ некоторыя необходн- 
мыя соображешя относительно этого предмета.

Положимъ, что однородная проволока имЬетъ дли­
ну 1 и рад1усъ р. Когда, при кругломъ сЬчепш, упру­
гая проволока растягивается силою, которая не пере- 
ходигъ границы ея упругости , тогда возможны два 
случая: д1аметръ проволоки или не переменяется, или 
уменьшается ; попятно , что онъ не можстъ увеличи­
ваться отъ силы , действующей по длпиЬ проволоки. 
Если бы д1аметръ не переменялся, то упругость про­
волоки уменьшалась бы пропорпдональио приращеино 
ел длины; н о  опытъ и  вычислеше согласны въ томъ, 
что д1аметръ уменьшается : въ какой же пропороли?
Вонросъ, на который опытъ не далъ еще после.дняго 
ответа. Нуассонъ сказалъ, что если проволока, име­
ющая длину 1, разстягивается на количество А, или

А
если единица длины увеличивается дробью у ,  то ра-

Д
д1усъ р сделается равнымъ р (1— . у);  по Вертгей-
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му (Werlhcim) , который основывается па опытахъ
(правда, не совсймъ удолетворительпыхъ) , рад1усъ р

Д
превращается вър (1 — ^ . —).

Понятно, что уменыпен1е рад1уса р не можетъ пе­
реходить н^котораго предала,—того предала, при ко- 
торомъ плотность или объемъ проволоки не переме­
няется отъ растяжешя, потому что нельзя допустить, 
чтобъ плотность могла увеличиваться. По объемъ про­
волоки равняется тгр21, в не изменяется, если рй об­
ратно пропорщоеаленъ длине I, и какъ квадратомъ 

А
дроби — можно пренебречь, то сказанное ycaoeie удо-

Д
влетворотся, когдар превратится въ р ( l —i  • у ) ;  ел*.

д
довательно здесь коэффищснтъ у  долженъ содержаться

между 0 и КоэФФигбентъ Пуассона запимаетъ сре­
дину между этими пределами; положимъ же, что про­
волока растягивается на количество Д денств1емъ гру­
за о, получимъ:
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Теперь несколько умепьшимъ рад1усъ проволоки, 
уменынивъ ея массу , такъ что р превратится въ р‘\ 
положимъ что грузъ р растяпетъ проволоку на коли­
чество А'; очевидно, что получимъ:

А'•N   / 2



такъ какъ Л  не порем впилось, то Д' должно быть бо- 
лЬе нежели Д.

По если проволока делается тоньше или умень­
шается въ своемъ с'Бченп!, безъ уменьшешя ея массы 
(или ея вЬса), то величина Д, соответствующая рас­
тяжение грузомъ р ,  также не переменяется ,  потому 
что не переменяется число частицъ , содержащихся 
въ каждомъ с'бчеши. Итакъ, при вычислеши д, дол- 
жно употреблять не последнюю, но первую величину 
j3, т. е. ту величину , которая соотвЬтствуетъ нерас- 
тягиваемой проволоке.

Привесимъ къ проволокЬ большой грузъ Р , кото­
рый сольно ее натянетъ ; ея длина увеличится , пре­
вратится въ 1", а рад1усъ ея уменьшится, превратится 
въ р " .  Къ грузу Р прибавимъ еще грузъ р :  на сколько 
растяиется проволока? Выше видели, что не должно 
принимать въ расчетъ уменьшение рад!уса ; число ча- 
стиць , содержащихся въ длине , также не переме­
няется отъ груза Р; следовательно надобно взять:

Д"

Сравнивъ эту Формулу съ Формулою (1), увидимъ, 
что если <5 не переменяется, то А" должно—Д. Вотъ 
это то называется закономъ упругости , т. е. носте- 
пенныя растяжешя пропорциональны грузамъ.

Теперь предположим!», что д еоть Функндя разсто- 
ягня между частицами, т. е. $ переменяется съ этимъ 
разстояшемъ. Въ разсматриваемомъ случае ташя пе-



ремЬиы весьма малы и потому ихъ отпошеше къ из- 
< ме>нешямъ разстояшя могутъ быть выражены лнией-

пымь уравнешемъ. Сохрапивъ зпакъ <5 для первой 
вслпчипы д, когда грузъ Р не привешивается къ про- 
волокЬ , п чрезъ изобразимъ <5 по прнвЬпшванш 
груза Р, получимъ:

1" — I
* = а ( | н - у _ ) ..........(2)

Если опытъ покажетъ, что у=^0, то будетъ д—W 
или § не перемЬпяется съ отпосительнымъ разстоя- 
шемъ между частицами и законъ упругости будетъ 
точенъ во всей строгости.

Если же найдется, что у— 1, то д будетъ пропор­
ционально отпоептельиому разстояино между частицами.

Накопецъ, если у—2, 3, 4 и проч., то будетъ 
пропорщонально 2, 3, 4 и проч. степепи разстоянш.

Къ несчастью, упругое растяжеше проволокъ столь 
мало , что невозможно наблюдать ихъ съ точностью, 
достаточною для вывода закоиа.

Величину <5 можно точнЬе определить изъ качанш 
кручешя , какъ показано вь отчетЬ за 1854 годъ. 
Птакъ возможно, что выше предложеииая задача раз­
решится посредствомь качанш кручешя, что уже ис­
пытано. Но здесь необходимы нЬкоторыя предвари­
тельный соображешя.

Положимъ , что длина , рад1усъ и сила кручешя 

проволоки суть 1, р и п; зпаемь, что сила , которую 

должно употребить для кручешя, прямо пронорщопальпа
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4 - i i  степени рад1уса проволоки и обратно ея длин!;; 
возьмемъ другую проволоку изъ того гке вещества, по 
пемного разнящуюся отъ первой длиною и д1аметромъ; 
примемъ , что ея длина есть 1(1 -+-с!1) и ея рад1усъ — 
р( 1 —dp) ; чрезъ п' силу Kpyqenia этой второй прово­
локи; очевидно, что будетъ;

п ' г = п (1  — 4dp— di).
Если объемъ второй проволоки равпяется объему 

первой, то изъ предидуицаго выдетъ:
dpr^d l

и

п —  н ( 1— 3 (11) .

Но если объемъ второй проволоки немного болЬе 
объема первой, то

dpCjdl
н коэФФиидентъ при (11 въ п р е д ъ и д у щ е м ъ  ypaBiieuin  

б у д е т ъ  пемного  мепЬе числа 3 . Е ъ  случаЬ dp— 0 , 

этотъ коэФФиц1ентъ превратится въ 1 .

Когда это изслйдоваше прим-Ьиимъ кь растягива­
емой проволок!; какимъ нибудь грузомъ, отъ которого 
рад1усъ можетъ уменьшиться , тогда будемъ им!>ть 
уравпен!е:

А
П' —11(1 —у -) ,

въ которомъ коэФФищентъ у всегда будетъ содержаться 
между 1 и 3. Пока величина у остается въ этихъ 
предЬлахъ, до тК;хъ иоръ нельзя заключать, что д пе- 
ремКшилось , по крайней мЬрЬ пельзя сдЬлать этого
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заключен!» , если не им1(;емч> точныхъ данныхъ дли 
отношешн между ell и do.

По позволительно ли выше предложенный изслЬ- 
довашя применять къ натянутой проволоке? Въ натя­
нутой проволокЬ частицы ея вещества удаляются одне 
отъ другихъ по направленно ея длины и сближаются 
въ плоскости ея поперечнаго сечешя ; плотность ея 
уменьшается въ первомъ направленш и увеличивается 
во второмъ : следовательио въ Физнческомъ смысле,
натянутая и ненатянутая проволоки суть два тЬла 
различныя. Не лучше ли проволоку , натянутую ка- 
кимъ ипбудь грузомъ , считать за собраше большаго 
числа нитей параллельныхъ? Естп так1я нити будемъ 
разсматривать попарно, то можемъ предполагать, что 
разсматрнваемъ въ нихъ дЬпств1я грузовъ , повешеп- 
ныхъ па двухъ иитяхъ и расположенныхъ симетрично 
около оси всей проволоки. Но знаемъ, что сила кру- 
чешя двунитяиаго снаряда пропорщ'ональна квадрату 
разстояшя между двумя иитями и если различныя пары 
этихъ нитей взаимно сближаются, не переменяясь въ 
своемъ числе , то ихъ сила кручешя уже не пропор­
циональна 4-п степени дхаметра проволоки , а только 
сумме квадратовъ разстолнш между нитями , взимае­
мыми попарно и въ равпыхъ разстояшяхъ отъ оси 
проволоки; следовательно напдемъ:

n'—n ( l— 2dp— di), 
и если объсмъ не переменяется, т. е. djo=^dl, то

n' — n(l— 2dl),
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или если ( b m ^ d l  (согласно сь T e o p i e r o  Пуассона), т о

n/= r n ( l— fdl), 

или если, по Вертгейму, dp— ^dl, то
n / = r n ( i  —  ^b l ) ,

и величина у можетъ изменяться только между 0 и 2,

Отсюда слйдуетъ, что у болЬе числа 3 въ первомъ 
предположенш , или бол Ье 2 во второмъ ; взбытокъ 
этого ослаблешя въ п можно объяснить только пере­
меною величины $ или переменою самой упругости.

Опыты, произведенные для объяспеюя этого важ- 
наго предмета, разделяются на два рода. Въ первомъ 
растягиваемая проволока остается въ своихъ предЬ- 
лахъ упругости, во второмъ же она растягивается за 
эти пределы. Первые опыты затруднительны, потому 
что растяжегпя весьма малы и не было возможности 
достигнуть до результатовъ удовлетворптелытыхъ ; по 
производя растяжешя за пределы упругости, получимъ 
результаты болЬе удовлетворительные, которые также 
оказываются правильными. Здйсь говорится только объ 
нзсл'Ьдовашяхъ втораго ряда. Вотъ что найдено:

Чтобъ проволоку изъ красной м'Ьди сдЬлать мяг­
кою, ее раскаляли; ея рад1усъ былъ 0,1178, удель­
ный BiiCb 8,9415. Одинъ конецъ этой проволоки, 
длиною въ 187,635 , былъ прицЬпленъ къ снаряду 
для качашй отъ кручешя, ц ея сила упругости п опре­
делялась по способамъ, оппсаинымъ въ отчетЬ 1854 
г. Потомъ проволока растягивалась грузомъ въ 240
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Фунтовъ ; ся дли на  увеличадась на 0,231 и ея сила  

упругости  п' вновь о п р е д е л я л а с ь .

Опыты дали:

п ' — о (1 — 6 , 0 —).

Та же проволока была растянута на 1,530 и по
онределеши силы упругости н" найдено:

А
П'»— n'( 1 — 4,0—).

Когда проволока была растянута сиова на 1,883,
грузомъ въ 500 Ф у н т о в ь  (*)  , тогда, по опредЬленш
силы упругости п'", получено по повомъ растяженш

А
П"' — II" (1 — 3,66у).

Иа 1,570, г р у з о м ъ  въ 630 ф , ,  в ы ш л о :

А
nlv= n ///( 1 — 3 ,4 2 у ) .

При растяженш па 3,677, выведено:
А

nv - n lv( l  — 3,46у).

Наконецъ последнее растяжеше па 5,468, дало:
А

nvl= n v(l — 3,4 8у).

Другая мЬдпая проволока, также раскаленная до 
красна и потомъ тертая бумагою съ наждакомъ, для 
уничтожев1я слоя окисла , и которая была тоньше 
первой (.р— 0,019655), для растяжешя 7,625 дала:
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(*) Начальный грузъ , съ которымъ наблюдались качашя  
проволоки, состоялъ изъ рычага ы двухъ грузовъ, но 40  <i>, 
въ каждомъ, привешиваемыха. къ ры чагу .

I



А
П/— n( l — 3,59—).

При иовомъ ея расгяжеши до 201,793 (первона­
чальная ея длипа:=195,748), оиа разорвалась, поэтому 
другой опытъ надобно было сделать уже съ укоро­
ченною проволокою. Хотя къ первоначальной ея длинЬ 
она была приведена старательно , однако это обсто­
ятельство дЬлаетъ сомнительным ь полученный выводъ,

А
п"=:п'(1 — 3,404у) .

ПагрЬтая проволока до красна им1;ла удельный 
в!>съ 9,0349 , дошедшн до раскалешя она получила 
удЬльнын в'Кзсъ 8,8710 (*).

Постепепныя растяжегня проволоки не изменяли 
чувствительно ея плотности или ея объема ; рад1усъ 
ея уменьшался отъ 0,019055 до 0,018898, т. е. опт. 
переменялся пропорционально квадратному корню изъ 
длины.

Изъ ЭТИХЪ О П Ы Т О В Ъ  В И Д Н О ,  ЧТО К О Э Ф Ф И Щ е П Т Ъ  у был ь
более въ начале нежели въ конце, и наконепдь оста­
новился на 3,4 или 3,5. Эго число болЬе 3; следо­
вательно проволока теряетъ часть своей упругости,
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(*) Въ т о ж е  время сила упругости проволоки миого умень­
шилась; смотри статью о влипли тепла иа упругость въ от­
чете 1855 г . ,  стр. 14  стр. 4 с н и з у , гдЬ надобно читать: 
уменьшенная, вмЬсто увеличенная. Впрочемъ эта погреш ность  

очевидна изъ слова умеиыиенгс, находящ агося въ начале пред­
последней строки. о



когда бываетъ растянута за ея предЬлы , не смотря 
на то, что ея плотность почти не переменяется.

Вероятно, что при растяагенш проволоки, относи­
тельное разстояше меягду ея частицами уменьшается 
по плоскости ея сЬчешя и увеличивается по ея длин'Ь; 
въ такомъ случай ея плотность въ плоскости сЬчешя 
увеличивается, а по длинЬ уменьшается, и какъ при 
кручеши продольиыя растяягсшя ея Фнбръ производятъ 
ея силу упругости; то можно думать , что упругость 
кручешя уменьшается , потому что уменьшается ея 
плотность по длинЬ. Теперь нельзя еще определить 
OTnomenie менсду измТнешями упругости и разстояш- 
ями частицъ , по той причинТ , что опытъ пе даетъ 
данныхъ , достаточныхь для pTuieuia этой трудной 
задачи. Предъпдушде опыты производились съ однимъ 
металломъ съ красною мТдью ; оиь весьма удобенъ 
для этихъ опыговъ, но своей тягучести.

Произведенные опыты надъ измЬнешями у  въ пре- 
дЬлахъ упругости, еще недостаточно разобраны, по­
чему нельзя предложить ихъ, за исключешемъ только 
одного, доказывающего, что продолясенное напряяге- 
uie увеличнваетъ п. Проволока изъ желтой мЬди была 
прикрЬплепа верхнимъ ея концомъ , къ нижяему ate 
прицТпленъ большой грузъ въ Форм Ь круга; продол- 
жешя качапш кручешя определялись съ большею точ­
ностью. Потомъ проволока была оставлена на ц’Ьлый 
годъ съ ея грузомъ, по прошествш его опять наблю­
дались качашя; оказалось, что они значительно умень-
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шились и количество п увеличилось въ содержаиш 
1:1,00516.

Въ отчетЬ 1852 г. стр. 14, собраны въ одну т а ­
блицу всЬ результаты опыговъ иадъ упругимъ растя- 
жешемъ металловъ и вычислено растяжеше проволоки 
въ одинъ мегръ длиною, и которой с'Ьчеше равнялось 
квадрату миллиметра, растяжеше отъ груза въ одинъ 
килограммъ ; по ошибк^ это растяжеше было выра­
жено въ англшскихъ дюймахъ , поэтому упомянутую 
таблицу сл-Ьдуетъ заменить следующею , въ которой 
растяжешя выражеиы въ миллиметрахъ.
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Растяжеше 1 метра, у
длина при 1 кв. мил. £3
ВЪ |сЬчеши, отъ гру-

ЙМ

за въ 1 километръ.
Желтая м1дь литая N° 2 0 ,115992 8,2169

N° 4 0 ,123280 8,2676

№ 7 0,0978223 8,3080

Жел. м'Ьдь плющен. № 5 0 ,0927356 8,4465

№ 6 0,087560 8,4930

N  9 0,089751 8,5746
Жел. мЬдь кованая № 1 0,0888281 8,5600

N  3 0 ,0902884 8,4970
К* 8 0,0860828 8,6045

Кован . жслЬзо. апгл,.34* 8 0 ,0494249 7,6411

N° 9 0 ,0483585 7,7503

Тоже , шведское N° 10 0,0468477 7,8315

№ 11 0,0470095 7,7913



Растяжеше 1 метра, ^
,  Vдлина при 1 кв. мил. ^

въ сЬчешн, отъ гру­
за въ 1 километръ. ^

Железо плющеное

въ полосках?» № 12 0 ,0499745 7 ,6432

№ 13 0,0498990 7,6467

Кровельное железо 

по направленно

плющен!я.........  Л» 2 0,0567320 7,6763

Перпендикулярно къ

н е м у .................  X  1 0 ,0522249 7,6775

Мягкая сталь плю­

щеная .................... Х  5 0,0469383 7,835

Мягкая сталь литая № 6 0,0473591 7 ,833

X  7 0,0468681 7,8 42

Сталь кованая англ. № 14 0 ,0474100 7 ,835

№ 15 0 ,0474546 7 ,832

Мягкш чугунь . . . .  № 3 0,0881083 7 ,1212

№ 4 0 ,0888722 7 ,1302

Платина.........  0 ,0564671 21 ,122

Серебро............ 0 ,126632 10,494

Золото..............  0 ,132832 19,26 4

Вотъ еще некоторый данный , найденный после 

также посредством!» поперечныхъ качанщ:
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Растяжеше 1 метра, ^ 
длина при 1 кв. мил. 4ч 
въ сТченш, отъ гру­
за въ 1 километръ. ^

Плющеный цинкъ бельгшскш 0,099815 7,1517

Проволока изъ желтой мЬди
(толщ. 4 мил.) ......................  0,093371 8,3540

Другая прозол. немного толще 0,087833 8,4700

Проволока железная (толш.
5.5 мил.) .................................  0 ,050782 7,0620

Другая проволока железная
(толщ. 4 м о л . ) ...................... 0 ,051384 7,5320

Проволока стальная (толщиною
3.5 мил.) ..................................  0 ,04852 7 ,7572

Пр оволока пзъ красной ме»ди
(толщ. 5,5 мил.)...................  0 ,000937 8,9427

Другая проволока изъ красной
меди (толщ. 4 м и л . )   0,005017 8,9241

Прутъ изъ желтой меди (толщ.
16.5 мил.) ...............................  0,093855 8,3569
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ПУТЕВЫЕ ЗАМЪЧАНШ О НЪКОТОРЫХЪ ЗАВО- 

ДАХЪ ФРАНЦШ (*).

Металлургическая деятельность Францш сосредо­
точена на камениоугольныхъ бассеппахъ , окружаю- 
щнхъ гранитное образоваше, почти въ самомъ центрЬ 
IIмиерiи. На западъ отъ него находится округъ Дека- 
зевиль, на сЬверъ— округъ Фуршамбо, на сТверо-во- 
стокъ— Крёзо и на юго-западъ— округъ Сенгь-Этьенъ, 
вт. который я пргЬхалъ всего ранЬе.

Городъ Сентъ-Этьенъ, находящейся въ 2^ часахъ 
Тзды по железной дороге отъ Лшна , во мпогомъ 
сходствуетъ съ Литтихомъ и въ буквальиомъ значенш 
слова окруженъ множествомъ камепноугольныхъ ко­
ней, мехаипческихъ заведенш, оружеиныхъ Фабрпкъ, 
кузницъ, большихъ железод Ьлатсльпыхъ, чугунолитен- 
ныхъ и чугуноплавиленныхъ заводовъ. Если сущность 
дЬла везде и всегда остается неизменною, то должно 
сознаться, что въ подробностяхъ Французсще заводы 
несутъ на себе особенный отпечатокъ и во многихъ 
огношешяхъ вполне достойны внимашя. Пользуясь 
рекомсндащею Г. Лепле, мнЬ удалось въ Сентъ~Этьен- 
скомъ округе осмотреть следующая заведешя.
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(*) И зъ  ранор га  Горнаго И н ж е н е р ъ -Ш т а б ъ -К а п н т а н а  Фелък-  

нера 3 , въ Ш табъ  К о р п у са  Г ор и ы хъ  И нж снсровъ .



1) Стальную фабрику Гсльцсра около деревушки 
Фермиви (Fcrminy), верстахъ въ 10 отъ Сентъ-Этьена. 
Гельцеръ приготовллетъ па своемъ заводЬ сталь двухъ 
сортовъ, литую и пуддлииговую. Матер!аломъ ему слу- 
житъ покупной чугунь, здЬшняго же округа, въ плит- 
кахъ, совершенно белый н покупное полосовое же- 
лЬзо, дюйма 3 въ ширниу и около полудюйма толщи­
ною. Чугунъ онъ пуддлингуетъ въ трехъ печахъ, по 
видимому нисколько не отличающихся отъ обг.шно- 
венпыхъ пуддлипговыхъ оечей , кроме разве того, 
что вместо воздуха въ каналы , окружающее подъ, 
проведена вода. Полученпыя крицы сперва обжимаются 
подъ молотомъ, а иотомъ, подогрЬтыя въ сварочной 
печи, прокатываются въ валкахъ совершенно какъ же­
лезо.

Цементашя полосоваго желЬза производится въ 
четырехъ цементириыхъ печахъ, каждая съ двумя 
ящиками, гдЬ желЬзо пересыпается древеснымъ уг- 
лемъ. Одпимъ словомъ и здесь въ процессе пли koii- 
струкцш оечеи 1гЬтъ ничего особеипаго, хотя я п за- 
мегилъ, что цементоваиныя полосы были далеко не 
такъ сильно пузыристы какъ на УралЬ, После цсмеи- 
тац1и ихъ разламываютъ на куски , сортируютъ и 
кладутъ въ гиглн около 2 пудовъ вь каждый. Ила- 
впленными печами служатъ простые самодувиые горна. 
За разъ въ одну печку становится 4 тигля. Всехъ 
печен на заводЬ 16, онЬ дЬйствують коксомъ. Прежде 
поступлсшя въ работу тигли нагрЬваются до красна
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въ особенномъ ropui,  для чего употребляется камен­
ноугольная мелочь. Какь ни старательно нриготовляютъ 
тигли на томъ же завод'Ь, но до сихъ поръ не было 
еще примера, чтобъ они выдерживали бол’ке трехъ 
переплавокъ. Тигли готовятся, подобно огнеупорному 
кирпичу, изъ обломковъ старых ь тиглей , изъ обож­
женной и превращенной въ норошокъ огнепостояиной 
глины, изъ свЬжей глины и наконецъ небольшаго ко­
личества кокса. Приготовленная масса переминается 
чрезвычайно долго и сверхъ того каждый кусокъ, 
назначенный въ д'Ьло, тоже очень долго валяется ру­
ками какъ T ’fecTO. Формы, служашдя для выд-Ьлывашя 
тиглей, м'Ьдныя, Фигура самыхъ тиглей цилиндриче­
ская съ н-Ькоторымь съужешемъ на обоихъ окопечпо- 
стяхъ. Ст-Ьнки тиглей не бoлte 3/ 4 дюйма.

Расплавленную сталь выливаютъ въ чугунный, сма-
з а н н ы я  саломъ Ф о р м ы  и нотомъ, нагревая вь о с о б е н -

ныхъ небольшихъ горнахъ , ее проковываютъ подъ
скоробыощими молотами. Часть молотовь постовые,
другая хвостовые , дТйствуюппе отъ пароиыхъ ма-
шинъ. Горна получаютъ воздухь отъ маленькихь ци-
линдрическихъ меховъ съ горизонтальными цилиндрами
и большою скоростш. Вместо всасывающихъ клапа-
новъ, на днЬ и крышкЬ цилиндровъ находятся дыры,
закрытый изнутри каучуковою пластинкою. Оба сорта
стали Г. Гольцера чрезвычайно славятся во Франщи
и ни вь какомъ отношенш не уступаютъ англ1йской.
Самъ Гольцеръ увЬряеть, что безъ всякихъ особен- 

Горн. Я»урн. Кн. ХЯ. 4858- (>
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иыхь и секретныхъ примесей , но единственно по 
долголетнему навыку, онъ достигъ почти до безоши- 
бочпаго изготовлешя именно такого сорта стали, ка­
кой требуется и это делается черезъ надлежащее смЬ- 
шен1е различныхъ кусковъ цементной стали для плав- 
леш’я.

2) Стальную фабрику Вердье, тоже въ деревушке 
Фермини. Собственно въ процессе приготовлешя стали 
и-Ьтъ никакого различая съ заводомъ выше описан- 
нымъ, но Г. Вердье сверхъ стали занимается еще де- 
ломъ бандажей для локомотивныхъ колесъ, употреб­
ляя для того особенный, имъ привилигированныи спо- 
собъ.

Способъ ЭТОТЪ ДО ТОГО НОВЪ И вместе съ темъ 
обЬщаетъ такъ много впереди, что я решаюсь войти 
здесь въ некоторыя подробности и не могу не обра­
тить на него общаго внимашя. Давно всЬмъ известны 
были нревосходныя качества литой стали, но къ со­
жаление очень часто, въ особенности при большихъ 
и тяжеловесныхъ вещахъ , ими не могли воспользо­
ваться, ибо литая сталь не сваривалась, а изъ одной 
стало делать поковки вачалъ только недавно Круппъ 
за баснословно дорогую цену. Вердье преодолЬлъ эту 
трудность и нашелъ средство, въ какихъ угодно раз- 
мЬрахъ, прггваривать литую сталь не только къ желЬзу, 
но даже къ чугуну. Нижеследующее onncanie приго­
товлешя бандажей на его завод?:, цояснитъ въ чемъ 
состоитъ ототъ способъ,
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Полосу железа, гораздо болЬе толстую чЬмъ должна 
быть шина, сгибаютъ въ кольцо и свариваютъ , по- 
томъ нагрЬваютъ въ сварочной печи, очищаютъ на­
ружную кромку бурою и кладутъ въ чугунную ко­
робку такой величины, чтобъ между желЬзнымъ обо- 
домъ и коробкою оставалась кольцеообразная пустота 
около 3/ л или ' /2 дюйма толщиною. Въ эту кольце­
образную пустоту валиваютъ сталь, расплавленную въ 
одномъ или н'бсколькихъ тигляхъ, смотря по требуе­
мому количеству. Если бы литая сталь не была по 
отливк’Ь пориста, ободъ такимъ образомъ приготов­
ленный могъ бы почитаться оконченнымъ, но для при- 
дашя стали необходимой плотности, она должна быть 
подвергнута прокаткЬ или проковкй. Именпо съ этою 
цТлпо Вердье д^лаетъ свои ободья сперва меньше д1а- 
метромъ, но толще надлежащего, а посл’Ь сварки по 
своему новому способу, подвергаетъ ихъ и проковкй 
и прокаткЬ вмТстЬ. Проковка производится подъ обы- 
кновепнымъ паровымъ молотомъ , бой котораго равно 
какъ и наковальня, имТютъ углублеш’г, соотвЬтствую- 
inin, при сближеши ихъ, Форм!; обэда, прокагка же 
совершается посредствомъ особенной машины, нарочно 
для того приспособленной. Очеркъ этой машины, при­
лагаемый здТсь на особомъ листЬ, досгаточенъ для 
получешя о ней идеи (Фиг. I, Таб. VI).

Посредствомъ конической передачи а  и а' сооб­
щается отъ паровой машины движете двумъ верти- 
кальнымъ валамъ Ь и //, верхтя оконечности кото*

*
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рыхъ выходятъ надъ чугунною плитою с и снабжены 
двумя чугунными колесами f  о / ' ,  между которыми 
долженъ сжиматься постепенно ободъ. Валъ 6 непо- 
движенъ, а Ь', вращающшся въ двухъ нодуткахъ 
d и d', заклгоченныхъ въ весьма толстыхъ направляю- 
щихъ, им’Ьетъ движете вправо или влево носредствомъ 
другаго совершенно независимаго механизма и следо­
вательно можетъ по нроизволу быть нриближаемъ къ 
валу Ь или удаляемъ отъ него. Естественно, что ободъ, 
помещенный между двумя колесамп f  и . находится 
какъ бы въ ручьЬ валковъ и при действш машины, 
долженъ постепенно вытягиваться и принимать надле­
жащую Форму. Движете отъ вала, на которомъ на­
ходится шестерня т, валу Ь', какъ неостающемуся въ 
одпомъ положенш, передано посредствомъ промежу- ' 
точнаго вала д съ двумя свободными муфтами, совер­
шенно такъ же какъ эго делается между шестернею и 
верхпимъ валомъ для листовато железа.

ПослЕ прокатки ободья нагреваются еще одинъ 
разъ и будучи натянуты на колеса подвергаются за­
калке. Вердье не ограничивается впрочемъ одними 
ободьями, онъ уже применилъ наварку литой стали 
къ Фабрикант рельсовъ и шиннаго железа, которымъ 
обтягиваются колеса Парижскихъ омнибусовъ.

Изломъ всехъ этихъ предметовъ чрезвычайно ин- 
тересенъ и всего лучше доказываетъ совершенство 
сварки, ибо въ изломе нельзя заметить гдЬ кончается 
железо и начинается сталь; это такъ сказать посте-
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пенный переходъ изъ одного металла въ другой и оыъ 
въ особенности тогда сильно бросается въ глаза, когда 
железо было взято мягкое, волокнистое, а сталь са­
мая мелкозернистая. Я пробовалъ кусокъ закалениаго 
рельса лучшимъ англшскимъ наиилкомъ и онъ не 
оставлялъ отъ себя ни малЬйшаго следа. Чгобъ уве­
риться въ действительности сварки, заводъ Фуршамбо, 
покупая привилепю у изобретателя, бралъ для иробы 
кусокъ рельса и сделавъ дыру въ месте переходнаго 
состояшя железа въ сталь , вбиваль туда стальной 
клннъ до разрыва. Кусокъ лопнулъ, но лин1я разрыва 
была кривая и шла далеко ие но направленно сварки. 
Цъ настоящее время этотъ способь продашь еще бель- 
гшскому Фабриканту Повельсу и вероятно скоро t5y- 
детъ пршбретенъ въ Англш. Такой быстрый усиЬхъ 
конечно лучше всего говорнтъ въ пользу изобрЬтешя, 
но канштся не всЬ разделяютъ это миЬше. Одинъ 
французскш горный инжеиеръ, съ которымъ я встре­
тился въ заводЬ де Л’Ормъ (forge de ГНогше), явно 
высказывалъ свои ooaceaia на счетъ долговременности 
насталенныхърельсовъ и насталенныхъбандажей. Опыть 
докажетъ снраведливо ли мнЬше Французскаго инже­
нера, ио до сихъ порь это дело совершенно новое и 
можетъ быть не прошло ыЬсколькихъ недель какъ 
самъ Вердье вышелъ изъ области опыта и началъ 
правильную работу ободьевъ съ поверхности изъ ли­
той стали, которые онъ готовитъ по 1 ф. 10 с. за 
килограмму то есть почти 4 р. 50 к. за иудъ. Цена
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ничтожная сравнительно съ ценою , какую беретъ 
Круппъ за свои произведешя. Ничего не остается более 
какъ желать полнаго ycnbxa Вердье, и мне кажется 
изобретете его' могло бы имЬть ориложеше въ гор- 
номъ д^ле. Железные валки съ оболочкою изъ литой 
стали вероятно въ общей сложности обошлись бы вы­
годнее чугунныхъ , употребляемыхъ для котельнаго 
желЬза, тЬмъ болЬе что железные валки нетъ ника­
кой надобности дЬлать такой же толщины. Приварка 
литой стали къ чугуну до сихъ поръ не вошла въ 
употреблеше , потому что после отливки сталь на­
добно проковать, а чугунъ при ковке лопается.

Заводь де Л'Ормъ (La forge de 1’Horme) находится 
верстахъ ьъ 30 отъ Сентъ-Этьепа, лежитъ вблизи де­
ревни Сентъ-Шамонъ. Онъ имеетъ 2 доменныя печи, 
небольшое механическое заведете, хорошую литейную и 
отличную пуддлинговую Фабрику, состоящую изъ 23 
пуддлинговыхъ печей , 8 сварочиыхъ и 4 машины
силою въ 200, 120, 100 и SO лошадей.

Руды, проплавляемыл въ домепныхъ печахъ, двухъ 
сортовъ, бурый железнякъ и красный железный оки- 
селъ получаются изъ рудниковъ, лежащихъ по лЬвую 
сторону Роны. Почемъ обходятся руды на месте до­
бычи и сколько стоитъ доставка ихъ до завода, про- 
водникъ къ сожалетю мне сказать не могъ. Судя 
впрочемъ по виду, руды качествомъ очень хороши и 
содержашемъ вЬроятно не ниже 45^ или даже 50^. 
Домны выстроены обыкновеннымь образомь ^и при-
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надлежать по размеру къ числу среднпхъ. Способъ 
улавливашя газовъ совершенно особенный. Вместо того 
чтобъ отводить газы на некоторой высотй ниже ко­
лошника, они берутся надъ колошпикомъ, для чего 
колошники обнесены станками изъ кирпича въ видй 
цилипдровъ. Сверху этихъ камениыхъ цилиндровъ 
сделаны крышки, которыя запираются герметически, 
посредствомъ воды, а отверспя, черезъ которыя произ­
водится засыпка рудъ, ф л ю с о в ъ  и угля, плотно запи­
раются дверцами изъ котельпаго железа. Естественно, 
что газы, улавливаемые надъ колошниками, ни въ ка- 
комъ случай не могутъ вредить ходу плавки, но вмй- 
стЬ съ тймъ не имйютъ надлежащей горючести, ибо 
не иначе сожигаются подъ паровыми котлами, какъ съ 
помоищо нйкотораго количества камеиеаго угля, бро- 
саемаго по времепамъ на рйшетку , и при посредствк 
воздуха, который пропикаетъ въ печь черезъ нисколько 
отверст1й, сдЬланпыхъ въ чугуниыхъ дверцахъ, между 
тймъ какъ поддувала печей остаются постоянно закры­
тыми. Такой способъ пользовашя газами по видимо.му 

* представляетъ ту выгоду, что безъ малййшаго вреда хи­
мическому процессу возстановлешя рудъ внутри домны, 
безспорно способствуетъ значительному сбереженно то­
плива. Проводниками для газовъ служатъ простыя 
трубы изъ котельпаго желйза, которыя посредствомъ 
особепиыхъ подтрубковъ оканчиваются надъ топиль- 
нмми дверцами. Предохраиительныхъ клапановъ на 
случай взрыва газовъ нигдй нйгъ. Куски камеонаго
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угля, бросаемаго по времепамъ на решетки, находятся 
постоянно въ раскалепномъ состоянш ; газы прика­
саясь къ нимъ воспламеняются. Жаръ въ печахъ такъ 
силепъ, что при открытыхъ дверцахъ стоять подле 
печи почти нетъ возможности. Въ бытность мою на 
заводЬ, одна доменная печь действовала на белый 
чугунъ, другая на сЬрып. Первая давала, по словамъ 
моего проводника, въ сутки более 1000 пудовъ чу­
гуна, вторая до 800. Впрочемъ я сильно сомневаюсь 
вь достоверности этихъ данныхъ, темъ более что при 
мне делали выпускъ изъ печи, шедшей па белый чу­
гунъ, и судя по массе полученпаго металла, тамъ было 
никакъ не свыше 350 пудовъ, а выпуски эти произ­
водятся лишь два раза въ сутки. Белый чугунъ вы­
пускается просто въ огромную пластину, охлаждается 
быстро водою и ломается на куски; серый чугунъ 
частно идетъ прямо въ отливку, частью выпускается 
въ свинки. Воздуходуюшая машина принадлежитъ къ 
системе балапепрныхъ, низкаго давлешя, силою въ 90 
лошадей. Какъ велико давлеше вдуваемаго воздуха 
и температура его, узнать было нельзя, за неимешемъ 
при соплахъ показательныхъ инструмептовъ, но безъ 
сомнешя не очень велико, или но крайней мере пе 
такъ велико какъ въ Бельпи, где каждая домна дЬй- 
ствуетъ отъ машины никакъ не менее 55 или 60 ло­
шадей, Отливками заводъ занимается въ обширномъ 
размере и искуство это доведено до высокой степени 
совершенства. Кроме машипныхъ вещей болыпаго Bf>ca ,
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какъ то цилиндровъ, колоннъ, устоевъ и прокагныхъ 
валковъ, онъ отливаетъ въ огромномъ количестве мел- 
шя предметы, кухонную посуду и въ особенности 
газовыя, водонроводныя и водосточныя трубы. По- 
сл^дша при длине въ 1* метра, то есть почти 5 Фу- 
товъ, им'Ьютъ толщпну ст’Ьнъ лишь въ 5 милиметровъ, 
а наружный д1аметръ около 3 дюймовъ. Сердечники 
для такихъ трубъ не мажутся изъ глины, по наби­
ваются въ чугунныхъ Формахъ, поставленныхъ верти­
кально, центральную лшйю которыхъ занимаетъ же­
лезный стержень около 1 дюйма толщиною , слу- 
жащш основашемъ сердечнику. Для отвода газовъ 
изъ сердечника, во время отливки, въ теле его ос­
тавляется отверст1е, идущее отъ одного конца до дру- 
гаго, чточ делается при помощи товкаго прута, упо­
требляя его совершенно такъ же какъ употребляется 
штревель въ порохострельной работе. Удивительно, 
что Формовая земля держится около желЬзнаго стержня, 
который не обмотанъ даже веревкою и не имеетъ нигде 
зазубринъ. Трубки отливаются въ наклонномъ поло- 
женш, приблизительно около 30°. Для пригоговлегпя 
Формовой земли имеется особенное отдЬлеше. Сперва 
земля подвергается сушке , па горизонтальной пло­
скости, составленной изъ чугунныхъ плитъ, подъ ко­
торыми устроены дымовые ходы отъ обыкновенной 
топки, потомъ просеивается сквозь грохотъ, для от- 
делешя отъ могущихъ встретится камней и галекъ, 
мелется въ порошокъ подъ чугуннымъ бегуномъ и на-
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конецъ, будучи смешана съ конскимъ каломъ, снова 
намачивается водою до известной степени. Выщела- 
чивашя и отмучивашя Формовой земли на заводе не 
употребляютъ. Чугунный бйгунъ, служащШ для раз- 
дроблешя земли, сдйланъ пустой и въ то же самое 
время ириспособленъ для приготовлешя внутри уголь- 
наго мусора, посредствомъ чугунныхъ ядеръ.

Для переплавки литыиковъ, чугуннаго лома и во- 
обще крошья, при литейной имйется нисколько вагра- 
нокъ, по пе круглыхъ, а четырехгранпыхъ. На во- 
просъ мой, почему имъ придана такая Форма, мнй от­
вечали, что четырехугольпую вагранку можно класть 
изъ обыкновенная огнепостояннаго кирпича, который 
всегда находится въ продаже, между тймъ какъ для 
круглой Формы, необходимъ кироичъ особенно зака­
занный. Для расплавки мйди въ большомь количестве, 
на заводй устроена тоже ваграика. По словомъ ли- 
тейнаго мастера, мйдная отливка изъ вагранки произ­
водится весьма хорошо, удобно и съ угаромъ не свыше 
3^. Въ какой степени это справедливо, рйшнтъ трудно, 
но вей вещи, которыя мнй удалось видйть, были от­
литы весьма отчетливо. Механическое заведеше за­
вода де Л’Ормъ не заслуживаетъ большая вниматя, 
это скорйе починочная мастерская, гдЬ въ свободное 
время строятъ иногда рудничныя машины. Самую 
главную часть ея работы составляетъ сборка разъез- 
довъ на желйзныхъ дорогахъ. Станковь мало, станки
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устарелой конструкцш, но помещеше свободно, свЬтло 
и удобно, оно состоитъ изъ одной обширной залы.

Пуддлинговая Фабрика на заводе де Л’Ормъ зани­
мается приготовлешемъ рельсовъ, котельнаго железа 
и всехъ сортовъ торговаго железа, начиная отъ са- 
мыхъ крупныхъ и кончая самыми мелкими. Каждая 
изъ 4- машинъ, въ числе ихъ 3 горизонтальныхъ, слу- 
житъ для двухъ системъ стаиовъ, а каждая система 
состоитъ не менее какъ изъ 3 паръ валковъ. Машины 
вообще чрезвычайно сильны и расположены понерегъ 
здашя, такъ что валки находятся почти въ одной ли­
ши, занимающей середину главнаго корпуса по длинЬ. 
Пуддлнговыя и сварочныя печи помещены также въ 
одну лишю, все съ одной стороны. Такая правиль­
ность въ расположенш Фабрики дЬлаетъ ее удобною 
для надзора и на столько же удобною для работы. 
Самъ корпусъ построенъ не роскошно и чрезвычайно 
легко. Сплошиыхъ степъ нигде нЬтъ, они состоятъ 
изъ непрерывнаго ряда арокъ, почему нЬтъ надобно­
сти ни въ дверяхъ, ни въ окнахъ. Крыша поддержи­
вается столбами и отъ того стропила самой несложной 
конструкцш. Однимъ словомъ весь пуддлинговый кор­
пусъ представляетъ видь огромиаго навеса. На югЬ 
Pocciii, где зимы непродолжительны, климатъ несу- 
ровъ и во многомъ сходствуетъ съ Лшыскимъ , мне 
кажется пудддлинговыя заведешя должны иенременно 
строиться по этому образцу, тЬмъ более что дешевле 
быть ничего не можетъ. Сиособъ работы вообще,
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пуддлинговаше и сварка ничймъ не отличаются отъ 
всюду уиотребляемаго, а огромная сила машинъ по- 
зволяетъ не стесняться размерами. Такъ наприм^ръ 
мнЬ удалось видЪть на этомъ заводе листы железа, 
или правильнее сказать ленты, въ 14 аршинъ дли­
ною, эаказавныя для какого то моста. Огромные 
листы, служашде для постройки морскихъ пароходовъ 
и паровиковъ, катаются здесь совершенно свободно и 
постоянно съ одного нагрЬва. Производительность за- 
вода до 3000 пудовъ въ день. Какъ обыкновенно на 
пуддлипговыхъ заводахъ , паровики нагреваются те­
ряющимся отъ печей жаромъ. Большая часть изъ нихъ 
горизонтальные съ кипятильниками , поставлены въ 
следъ за печами, но теперь начали строить вертикаль­
ные и очепь ими довольны. Простои цилиндрический 
паровикъ ставится вертикально, д1аметръ его около 
двухъ Футовъ, и вокругъ его возводится кирпичная 

кладка, толщиною въ одинъ Футъ, съ оставлешемъ 
кольцеобразиаго пространства между паровикомъ и 
кладкою, тоже въ одинъ Футъ; следовательно наи- 
болыпш д!аметръ кладки выходитъ въ 6 Футовъ. Она 
снаружи стягивается железпыми обручами и укре­
пляется продольными полосами, представляя такимъ 
образомъ дымовую трубу. Высота каменной кладки 
разумеется зависигъ отъ высоты самаго паровика. 
Сколько я могъ замЬтить, она была до 4 саженъ и 
сверхъ нея торчалъ еще конецъ паровика, Футовъ въ 

5. Конецъ этотъ служитъ рсзервуаромъ паровъ и
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имЪетъ на вершинЬ паровой апаратъ и предохрани­
тельные клапаны. Съ двухъ сторонъ торчащаго еверхъ 
каменной кладки перваго резервуара , помещаются 
еще две невысошя железныя трубы, служащ!я для 
увелнчешя тяги и отвода горючихъ газовъ. Такимъ 
образомъ, занимая очень мало места внутри Фабрики, 
обкладка паровика на высоте 4 саженъ служитъ въ 
то же самое время трубою и постройка этой послед­
ней совершенно устраняется. Сверхъ того тяга не- 
затруднена трешемъ въ горизонтальпыхъ каналахъ, 
часто весьма длинныхъ, и самъ паровикъ, получая ус­
тойчивость на нижней пяте, всего остальною пло­
щадью своею представляетъ действительную площадь 
нагрева, между темъ какъ въ горизонтальномъ поло- 
женш нЬкоторая и довольио большая часть ее занята 
кирпичною кладкою. Нельзя неудивляться какъ та­
кая простая вещь не пришла никому раньше въ го­
лову, или правильнее сказать не была ранее приве­
дена въ исполнеше, ибо въ голову ириходятъ часто 
хоропмя идеи, по для осуществлегпя ихъ недостаетъ 
смЬлости или боязпь неудачи останавливаем самую 
пылкую решимость. Англичане и Французы мне ка­
жется единственно потому идутъ впередъ на обшпр- 
помъ полЬ промышленности, что достигая цели съ 
пастойчивостт , допускаютъ себе одно выражеше 
«все возможно» и этотъ девизъ служитъ талисманомъ 
ихъ успеховъ.
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Около такого паровика, судя по величине и по­
требности, ставится одна или двй печки. Въ посл-Ьд- 
немъ случай кольцеобразный каналъ около котла раз­
деляется на двЬ части двумя тонкими кирпичными 
стйнками, впрочемъ можетъ быть и нераздйляемъ^ это 
зависитъ совершенно отъ произвола. Сверхъ чего на- 
шелъ я иа заводе де Л’Ормъ достойнымъ замйчашя 
двй сварочныя печи, которыя действовали, въ бук- 
вальномъ значеши слова, каменноугольнымъ мусоромъ 
и весь секретъ заключается въ томъ, что воздухъ до­
ставляется въ печь пе естественною тягою, а посред- 
ствомъ вентилятора, въ закрытый плотно заслонкою, 
зольиикъ печи.

Изъ завода де Л’Ормъ я пройхалъ далйе по Люн- 
ской дорогЬ въ небольшой городъ Ривъ де Жьеръ, 
наполненный кузницами, въ которыхъ производятся 
громадныя поковки для желйзныхъ дорогъ и море- 
плавашя. Изъ числа ихъ я посйтилъ:

Кузницу Мареля (MareleJ , котораго спещальиость 
составляютъ железные валы вообще и болынихъ раз- 
мЬровъ, для винтовыхъ и колесныхъ пароходовъ, въ 
особенности. Кроме малыхъ горновъ обыкновеннаго 
устройства, въ кузнице находится штукъ шесть боль- 
гаихъ крытыхъ горновъ, имйющихъ Форму свароч- 
иыхъ печей, но только весьма низкихъ съ сквозными 
дверцами и короткимъ, следовательно почти круглымъ, 
подомъ. Теряющимся жаромъ отъ двухъ такихъ гор* 
новъ, или правильнее сварочныхъ печей, нагревается
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одпиъ вертикально поставленный паровикъ, a все три 
котла вместе даютъ достаточно пару для действ!я 
машинки, приводящей въ движете вентилаторъ, на­
сосы и паровые молота , изъ коихъ наименышй ве~ 
ситъ до 100 пудовъ , а наиболышй пикакъ не ме­
нее 400. Устройство молотовъ въ высшей степени 
просто, ибо они состоятъ изъ двухъ чугунныхъ усто- 
евъ, на которыхъ укренленъ паровой цилипдръ , от­
крытый сверху. Съ боку цилиндра находится паро­
вая коробка съ золотпикомъ (скользящимъ парораспре- 
дЬлительнымъ клапаномъ), приводимымъ въ движете 
посредствомъ весьма разноплечаго рычага. Сила удара, 
высота подъема и скорость, то есть число ударовъ 
въ минуту, зависятъ отъ машиниста, но машинисты 
привыкаюгъ въ короткое время такъ искусно вла­
деть длиннымъ плечемъ рычага, что вся сложность 
молотовъ системы Несмита и Конде, становится со­
вершенно излишнею, темъ более что и при уиотре- 
блеиш этихъ последнихъ, нельзя обойтись безъ хо- 
рошаго машиниста. На мой взглядъ Франпузсте мо­
лота лучше англшскихъ и пЬмецкихъ, потому что го­
раздо проще. Соединеше молота съ паровымъ стер- 
жнемъ тоже не похоже на англшское. Оно изображено 
на ф и г . 2  ирилагаемаго рисунка.

а и а представляютъ въ разрезе коническую сталь­
ную муфту, состоящую изъ двухъ половинокъ и за-

У

кладываемую съ низу черезъ сквозное отверст1е с, ко-
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торое коиечыо должно имЬть высоту по крайней мйрЪ 
равную высотЬ конической муфты.

Ь стальная чека или клинъ, который, нажимая 
стержень съ низу къ верху, обусловливаетъ сочле- 
neHie.  Клинъ Ъ забпваютъ натуго молотомъ, а чтобъ 
онъ не подавался въ бока, его заколачиваютъ деревян­
ными баклушками.

Способъ варки валовъ сд'Ьдующш. Сперва изъ пуд- 
длинговаго желЬза составляютъ толстый пакетъ, дли­

ною чЬмъ больше тймъ лучше , его перевязываютъ 
проволокою и иагр'Ьвъ до вару въ крытомъ горну, 
начинаютъ прокатывать оставляя одииъ конецъ cpt- 
заннымъ но-н'Ьтъ и очень толстымъ-. Если изъ одного 
пакета валъ ие выходитъ, на эготъ толстый конецъ 
кладутъ новыя пластины пуддлииговаго железа, снова 
варятъ въ горну и снова прокатываютъ. Такъ про- 
должаютъ наращиваше вала до требуемой длины. Од- 
нимъ словомъ железные валы самыхъ огромныхъ 
разм'Ьровъ приготовляются совершенно также изъ пуд- 
длинговыхъ пластинъ , какъ пришло бы въ голову 
каждому сделать , еслибъ случилась надобность изъ 
сургучныхъ палочекъ слепить толстую трость, и для 
этого нужны только небольшая сварочная печь, хоро- 
Ш1Й кранъ н тяжеловесный молотъ съ высокимъ подъе- 
момъ.

Кузница Дефлесьё и Коми. (Deflessieux el Comp.J. 
Составъ ее ничЬмъ не отличается отъ кузницы Мареля, 
но специальность составляетъ приготовлеше локомо-
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тивныхъ и вагонпыхъ колесъ изъ одного железа. 
Употребляемый здесь способъ отличенъ отъ борзи- 
говскаго и бельгшскаго.

ДеФлесье составляетъ свои колеса изъ 3 частей.
1) Изъ цЬльнаго обода, на внутренней поверхно­

сти которого, помощью шпоночной машины , выре­
заны неглубогия гнезда для спицъ.

2) Изъ спицъ, на обоихъ концахъ которыхъ вы­
кованы въ особый штампъ шипы, и

3)  И з ъ  втулки,  которая и м е е т ъ  по наруж н ой  ок­

р у ж н о с т и  г н е з д а  дл я  принят1я спицъ.

Втулка приготовляется  первоначально изъ д в у х ъ  

пастей и к аж д ая  часть и м е е т ъ  Ф е р м у  вЬина , ибо 

гнЬзда  для  ш иповъ  занимаютъ  с о6 оео лишь половину  

в ы с о т ы  каж дой  части.  О б е  половинки м у Ф т ы  о т к о ­

вы ваю тся  подъ  ос о б е н н ы м ъ  м олотомъ,  въ наковальне  

котораго с д е л а н о  у г л у б л е ш е ,  с о о т в е т с т в у ю щ е е  ФормЬ 

в т у л к и , а самъ молотъ с н а б ж е н ъ  стальными зубьями  

или -шипами , раеполоа»енными кольцемъ , и п о с р е д -  

ствомъ к о т о р ы х ъ  выбиваЕОтся въ ж е л е з Ь  нолугнЬзда  

для  спицъ.

Когда всЬ части колеса готовы въ отдельности, 
ихъ собираютъ какъ пакетъ вместе и садятъ па кир- 
пичахъ вь сварочнуЕО печь. Кирпичи подкладываготся 
во-первыхъ для того, чтобъ колесо до вара не раз­
валилось, а во-вторыхъ, чтобъ пламя прогревало его 
снизу такъ же хорошо какъ и сверху. Достигпувъ 
вара, колесо при помощи двухъ полозьевъ быстро 

Горн. Журн.  Кн. ХП. 1858.  7
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передвигается изъ оечи подъ молотъ , наковальня 
котораго и бой представляютъ собою какъ бы штампъ 
всего колеса, какъ ему быть должно. Несколько уда- 
ровъ такого штамооваго молота, иудовъ въ 800 до­
статочны для совершенной сварки; какъ штампующая 
поверхности выделаны весьма акуратно, колесо вы- 
ходитъ изъ подъ молота точно отлитое изъ железа. 
Въ бытиость мою на заводЬ занимались приготовле- 
шемъ локомотивныхъ колесъ для дома Кайль и Комп. 
(J. F. Cail et Comp.) въ Парижа, который, какъ из­
вестно, получилъ заказъ отъ компаши Русскихъ же- 
лезныхъ дорогь. Одинъ изъ подмастерьевъ, объясняя 
мнЬ подробности отковки съ обыкновенною француз­
скою словоохотливоспю, подвелъ меня подъ конецъ 
къ совершенно готовому колесу, которое отъ удара 
ключемъ зазвеи'£ло какъ колоколъ, и заключилъ свой 
разсказъ Фразою: nVoila monsieur la roue pour la Iiussie».

Въ обе эти кузницы я введешь былъ Г. Верпильё 
(Verpilleux) , къ которому имЬлъ рекомендательное 
письмо отъ директора Горной школы въ Сентъ-Этьене 
Г. Грюнера, съ просьбою доставить мне случай по­
сетить еще заведеше Петена и Годе (Petin et Gaudet), 
прославившееся въ последнее время въ целой Фраи- 
цш своимъ необыкновеннымъ искуствомъ изготовлять 
коленчатые валы и сплошныя железныя колеса безъ 
спицъ, но къ сожалешю съ тысячами извипенш Вер­
пильё на отрезъ отказалъ мне въ этомъ , отзываясь 
холодностш, съ которою тамъ былъ принять онъ и



его protege, во время последняго визита. Подстрекае­

мый съ одной стороны таинствевностш, съ другой— 
громкою славою, какой пользуются Петень и Годе въ ок- 
pyrb, я решился явиться къ директору завода безъ всякой 
рекомендацш и достигъ позволешя, хотя съ услов1емъ, 
не проситься въ друпя ихъ заведешя, находящаяся въ 
окрестностяхъ Ривъ де Жьера. На мой взглядъ куз­
ница ихъ ничЬмъ не отличается отъ предъидущохъ, 
кроме размеровъ. ТЬ же печи, TaKie же молота, тотъ 
же способъ работы, но всего въ 3 или больше. 
Однихъ паровыхъ мологовъ я проходя насчиталъ штукъ 
10. Поковки, ими производимый, действительно вели­
колепны и поразительны, но подробностей и особен- 
ныхъ пр1емовъ я заметить къ сожаленпо не могъ, ибо 
меня провели по Фабрике, гдЬ молчаливо кипела ра­
бота, весьма быстро.

Верпильё, которому я во всякомъ случае обязань 
многимъ, что мне удалось видЬть въ Ривъ де Жьере, 
самъ по себе имеетъ маленькую мастерскую и пред- 
ставляетъ личность чрезвычайно интересную, пользую­
щуюся известности и болынимъ уважешемъ въ ок­
руге. Онъ началъ карьеру съ такимъ ограниченнымъ 
образовашемъ, что до спхъ поръ съ трудомъ подпи­
сывается, но природный здравый умъ и способность 
къ механике, доставили ему славу и капиталъ. По- 
следти онъ въ особенности пршбрЬлъ за свое изо­
бретшие новаго рода буксирныхъ пароходовъ , кото­
рые чуть ли не одни теперь выдерживаютъ на Роне
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соперничество желЬзныхъ дорогъ, и значительно по­
низили провозную плату за товары, на пространств!; 
ся судоходнаго течения.

Пользуясь его рекомендащей, я получилъ свобод­
ный доступъ на эти пароходы, называемые въ Лшп!; 
Grappin, и какъ вещь довольно интересную въ меха- 
иическомъ отношыпи, осмотрйлъ внимательно.

Система Верпильё состоитъ въ томъ, что въ м£- 
стахъ слишкомъ быстрыхъ, гдЬ гребпыхъ колесъ не­
достаточно для преодолел сопротивлегпя буксируе- 
мыхъ судовъ, онъ употребляетъ двпжителемъ желез­
ное колесо со спицами, находящееся по середин!; па­
рохода и приводимое въ д!шств1е отъ паровой ма­
шины помшшю вокансоновой ц!;пи. Ось колеса укре­
плена на оконечпостяхъ двухъ огромныхъ рычаговъ, 
друпе концы которыхъ свободно вращаются на по- 
стояпномъ вал!;, такъ что ие смотря на изийнеше 
глубины рЬки, колесо можетъ всегда следовать по 
руслу и цепляясь спицами за грунтъ, тащить пароходъ, 
а вмЬстЬ съ нпмъ и буксируемыя суда.

Прилагаемый чертежъ, ф и г ,  3  и  4-,  дастъ бол!;е 
ясную идею объ устройств!; буксирныхъ пароходов!» 
Grappin.

а представляетъ железное колесо , собственно 
Grappin, имеющее 5 метровъ въ д1аметр!; и до 1200 
пудовъ в!;са. Въ сппцы его вставлены и укр!;плены 
клиньями иоперечныя, то же желйзныя доски Ь, во 
впадины которыхъ хватается вокансонова ц!»пь. Ободъ

/
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с, еостоящш изъ трехъ нластинъ железа , служить 
только для связи и ирочнаго соединешя ручекъ между 
собою. Спицы, около Футовъ длиною, наварены съ 
обоихъ боковъ сталью и соетавляютъ продолжеше 
ручекъ.

Е и Е два деревянныхъ рычага , окованныхъ 
но краямъ железными пластинами. По середине ры ­
чаги соединены меягду собою огромным ь чугуинымъ 
барабаномъ f, дабы они пе могли подаваться въ бокъ.

G барабанъ, который посредетвомъ одной вокан- 
соновои цЪпи, принимаетъ движете отъ барабана II, 
а двумя другими, боковыми, передаетъ его колесу 
Grappin.

Н  б а р а б а н ъ ,  с в о б о д н о  в р а щ а ю щ ш с я  на  в а л е  грЬб-  

п ы х ъ  к о л е с ъ .  Онъ с ц е п л я е т с я  съ нимъ носредством ъ  

д в у х ъ  муФтъ к,  который н адви гаю тся  рычагами /,  

п ом ощ и о  винта т ,  съ н а р е з к а м и  въ д в е  с т о р о н ы .

Лт коленчатый валь машины. О гребныя колеса, 
которыя вращаются всегда.

Р  паровые цилиндры, съ ходомъ поршней никакъ 
не менее 2 мегровъ. Они лежатъ непосредственно подъ 
палубою. Парорасиределеше производится съ низу 
обыкновенными скользящими коробками , а есть ма­
шины где оно сделано посредетвомъ корнвалшскихъ 
клапановъ. Тогда эти клапаны запираются и отво­
ряются помощш особыхъ системъ рычаговъ (для 
кан.даго клапана своя система), приводнмыхъ въ дви­
жете валомъ съ эксцентрическими кулаками Валъ
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располагается въ низу и получаетъ вращательное дви- 
жеше, при помощи шатуна одной изъ качающихся 
частей машины, ибо валъ гребныхъ колесъ находится 
чрезвычайно далеко.

S одноплечш двойной рычагъ. Онъ принвмаетъ 
движете отъ крестовины поршня посредствомъ тягъ 
t и передаетъ его помощпо стержней v двумъ гори- 
зонтальнымъ питательнымъ насосамъ; а помошдю тягъ 
U, коленчатаго двойнаго рычага г и тягъ х, кресто­
вине воздушнаго насоса.

Есть пароходы, где движеше цепляющему колесу 
сообщено прямо отъ барабана // , и барабань G уст- 
раненъ, но тогда Grappin не дЪйствуетъ хорошо при 
значительной глубине.

Сила существующихъ па РонЬ буксирныхъ паро- 
ходовъ обыкновенно въ 200 лошадей. Машины вы- 
сокаго давлешя съ расширешемъ и съ охлаждешеыъ 
паровъ, почему они разумеется весьма выгодны отно­
сительно топлива. 'Гопливомъ служитъ искуственный 
горючш матер1алъ въ видЬ большихъ кирпичей, при­
готовляемый посредствомъ пресоватя мелкаго и весьма 
сухаго каменнаго угля съ каменноугольною смолою, 
получаемою при газовомъ производстве.

Пароходъ въ 200 силъ можетъ тащить за собою, 
со скорост’по отъ 5 до 6 версгъ въ часъ, отъ 30,000 
до 36,000 полезнаго груза. Если грузъ этотъ весьма 
незначителенъ съ тЬмъ, что буксируютъ наши паро­
ходы на ВолгЬ и Каме, то нельзя не обратить внима-
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aifl на чрезвычайную быстроту Роны и довольно боль­
шую скорость движешя.

Колесо Grappin Д’Ьлаетъ въ минуту отъ 4 до 5 
оборотовъ. Въ т’Ьхъ случаяхъ когда въ немъ не имеется 
надобности, его поднимаютъ на верхъ цинями, нави­
вающимися на особый барабанъ , который въ свою 
очередь приводится въ движете отдельною паровою 
машиною. Если течете очень быстро и большая глу­
бина непозволяетъ действовать Grappin, пароходъ идетъ 
на гребныхъ колесахъ, вытравляя буксирный канатъ 
изъ проволоки до возможности. Достигнувъ мелкаго 
места онъ спускаетъ свой Grappin и подтягиваетъ отстав­
ала суда , тоже особенною паровою машиною, нахо­
дящеюся на корме судна. Грунтомъ самымъ благо- 
пр!ятнымъ признанъ по опыту песокъ и вязкая глина. 
Въ илпстомъ руслЬ колесо тонетъ глубоко и недоста­
точно крепко цепляется.

Хотя опытъ подтвердилъ возможность и пользу 
этихъ судовъ на Роне, доставивъ имя и славу изо­
бретателю , но трудно сказать напередъ , могутъ ли 
они найти иримепеше у насъ въ Россш и заменитъ 
собою пароходы кабестапные, въ особенности на Волге, 
где во многихъ местахъ глубина на большомъ разстояпш 
очень значительна. Сверхъ сего движете Grappin преры­
висто, цепь производитъстрашный шумъ и часто рвется.

Далее по напраялетю железной дороги изъ Сентъ- 
Этьеиа въ Лтнъ,  возле самаго Люыа, находится об­
ширное механическое заведете Уллень (Oullins), при­
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надлежащее Компаши желйзныхъ дорогъ и занимаю­
щееся исключительно постройкою жел'Ьзныхъ мостовъ, 
локомотивовъ и вагоновъ. Если это заведете не отли • 
чается пич^мъ особеннымъ , то безспорно заслужи­
ваем впимашя какъ чрезвычайно большое , исправно 
содержимое и хорошо выполняющее свое дйло. Судя 
сравнительно, паровозная мастерская въ немъ , пи- 
какъ не мен%е мастерской Борзига въ БерлинЬ и сред­
ства почти т$ же самыя.

ВъУллне'Ь кром'Ь машивъ, служащихъ для обдЬлки 
дерева, мнгЬ удалось вид’Ьть над'Ьваше колесъ на оси 
локомотивовъ и натягиваше стальныхъ ободьевъ на 
колеса. Первое производится посредствомъ горизонталь­
ного гидравлсческаго пресса, такъ чтобъ давлеше воды 
въ немъ не превышало ’50 атмосФеръ. Разиица между 
обточеннымъ концомъ вала и втулкой, которая меньше, 
самая ничтожиая, ие бол'Ье толщины бумажнаго листа. 
Чтобъ колесо село па оси правильно, въ отверст1е для 
шпонки закладывается , во время надйвашя , ложная 
чека, которая потомъ вынимается и замещается на­
стоящею стальною. Д1аметръ ободьевъ въ холодномъ 
состояш’и тоже милиметра на 2 меийс колесъ , но 
будучи разогр’Ьтъ, впрочемъ не докрасна, ободъ раз­
дается до такой степени, что не только свободно на­
девается на колесо , но еще образуетъ порядочный 
зазоръ. Охлаждеше обода производится сперва поли- 
ватемъ его изъ ковшей водою, а потомъ погруже- 
шемъ въ водяную ванну.
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На за в о д й  У л л с н ь ,  к о т о р ы й  ж е л Ь з о ,  ч у г у н ъ ,  у г о л ь ,  

г о т о в ы е  валы и к о л е с а  и о к у п а е т ь  въ о к р е с т п о с т я х ъ  

С е п т ъ - Э т ь е п а  и с л е д о в а т е л ь н о  самъ п р е д с т а в л я е т ъ  не  

бол ь ш е  какъ  с б о р о ч н у ю  м а с т е р с к у ю  , е ж е д н е в н о  з а ­

д о л ж а е т с я  д о  1 5 0 0  р а б о т н и к о в ъ .  Это кол и ч е с тво  м о -  

ж е т ъ  дать с а м о е  я с н о е  понят1е  о б ъ  о б ш и р н о с т и  ег о .

Но онъ ничтоженъ въ сравпенш съ Крёзо, кото­
рый принадлежитъ ыынй Шнейдеру и Комп. и нахо­
дится въ 40 верстахъ на западъ отъ Шалона. Заводъ 
этотъ есть безспорно величапшш на материк!; Европы 
и безъ сомнения не былъ бы послЬднимъ въ Англш, 
гд’Ь впрочемъ при существующемъ тамъ разд^леиш 
работъ, едва ли можно найти подобный. Бол'Ье извест­
ные и искусные строители пароходовъ въ Лондон!;, ка­
ковы напримЬръ Рени, Пенъ, Моцлей, если имКнотъ за- 
ведешявъ огромныхъ размйрахъ, то всетаки действуютт. 
покупными матер1алами и болыше жел!;зныя поковки 
заказываютъ у другихъ спещальныхъ Фабрикаптовъ, 
между т'Ьмъ какъ Крёзо почти ничего не покупаетъ. 
У иего своя угольная копь, свои рудники, домны, 
пуддлинговая Фабрика и огромнЬйнйя слесарпо-токар- 
ныя мастерская, гдЬ съодипаковымъ успЬхомъделаются 
всевозможыаго рода машины. Эго тотъ же Серенъ и 
Кулье въ Бельгш, по гораздо больше и во многихъ 
отнотешяхъ лучше. Числора ботннковъ, задолжаемыхъ 
ежедневно въ Крёзо, простирается до 6000 челов!;къ, 
съ платою наприм!;р!; при выдЕл к!; желЬза по 2 <i>p. 
50 с. въ общей сложности, то есть считая и подрост-
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ковъ ; ремесленники же въ мастерскихъ получаютъ 
несравненно больше.

Пластъ камевнаго угля въ Крёзо им-Ьетъ 40 Ф у- 

товъ толщины и падеше весьма крутое. Достигнувъ 
его шахтою, выработываютъ горизонтальный цЬликъ 
во всю мощность пласта, который сей часъ же закла­
дывается пустою породою. Это занимаетъ годъ вре­
мени. На 2 годъ ноступаетъ на выемку слйдующш, 
сверху лежащш горизонтальный ц'Ьликъ, на 3 годъ 
опять сл-Ьдукнцш верхнш и такъ далее четыре года 
съ ряду. На пятый годъ работу останавливаютъ п 
закладываютъ новую шахту, которая бы достигла до 
угля или первой шахты по крайней мере на разстоя- 
ши равномъ высот^ 4 ц^ликовъ , выработываемыхъ 
въ 4 года. Изъ этой второй шахты выемка произво­
дится тЬмъ же порядкомъ; следовательно только на 
8 годъ подходятъ къ пространству, заваленному пу­
стой породою, которая по опыту въ это время ycnt- 
ваетъ достаточно сесть и окрепнуть. Въ верхнихъ ча- 
стяхъ пласта уголь былъ весьма хорошаго качества, 
жирный, но на некоторой глубинЬ , вероятно отъ 
изменившихся боковыхъ породъ, онъ сделался весьма 
тощимъ. Начались разведки въ глубину, но не увен­
чались успехомъ, ибо пластъ пресекся и только пынче 
удалось снова отыскать его по другую сторону холма, 
где къ общему удовольств!ю, уголь оиять жирный 
и обладаетъ прекрасными качествами.

I



Доменъ находится при заводе 10. Вс4 он-fe дейст­
вуют!» съ нагретымъ дутьемъ, отъ паровиковъ, нагре­
вающихся газами. Газы улавливаются посредствомъ 
чугувнаго цилиндра, вставляемаго въ колошникъ, ко- 
торый сверху закрывается железною крышкою въ 
виде сковороды. Закрайны этой сковороды, обращен­
ный къ низу, помешаются въ кругломъ я;елобе, на- 
полненномъ водою , такъ что колошпикъ чрезъ то 
замкнутъ герметически. Во время засыпки , крышки 
отпираютъ какъ у часовъ на шалнерЬ при помощи 
рычага съ противувЬсомъ и газы , для безопасности 
рабочихъ, зажигаютъ лучиною.

Воздухонагревательные апараты состоятъ изъ па- 
раллелопипедальнаго пространства, разделеннаго двумя 
поперечными вертикальными стенками на три части, 
когорыя всего лучше могутъ быть уподоблены ко- 
лодцамъ обыкновенной русской комнатной печи, ибо 
стенки, раздЬлаюпця ихъ, одна не доходитъ до ио- 
толка, другая до дна печи. Въ каждомъ изъ такихъ 
колодцевъ помещены другъ подъ другомъ двЬ си­
стемы горизонтальныхъ же чугунвыхъ трубокъ, до 4 
дюймовъ д!аметромъ, концы которыхъ съ обеихъ сто- 
ронъ, по выходе изъ нечи вставлены въ стГики боль- 
шихъ чугунныхъ ящиковъ, совершенно какъ у локо- 
мотивпыхъ котловъ, съ тою только разницею, что они 
укреплены не стальными кольцами, вбиваемыми внутрь, 
но огнеупорною замазкою изъ чугунныхъ опилокъ и 
глины, забитою но окружности. Каждый чугунный
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пщикъ запирается крышкою , которую для осмотра 
или иочинки трубокъ, легко снять. Эти ящики, осо­
бенными подтрубками , соединены между собою по­
парно , такъ чтобъ воздухъ проходилъ последова­
тельно черезъ вс!; три колодца и черезъ вс!. 6 си- 
стемъ. Холодный воздухъ вдувается въ систему трубъ, 
наименее подверженную действие горящихъ газовъ, 
а выпускается изъ системы, возле топки находящейся. 
Такихъ апаратовъ я нигде до сихъ породъ не встр!;- 
чалъ, но кажется они действуют!, весьма хорошо, 
ибо воздухъ нагревается чрезвычайно сильно.

Газы, улавливаемые изъ доменъ, сами по себ!; го- 
рятъ вяло и потому на рЬшеткахъ газосожигательпыхъ 
топокъ, постоянно держатъ небольшое количество ра- 
скаленныхъ кусковъ каменпаго угля.

Большая часть воздуходувныхъ машинъ прннадле- 
житъ къ старой системе и не заслуживаешь внимашя, 
но недавно тамъ поставили три машины съ горизон­
тальными цилиндрами, лежащими непосредственно за 
паровыми, и с ъ  огромными скользящими (клапанами) 
коробками, вместо всасывающихъ и падающихъ кла- 
пановъ. При ходГ поршня около 1 метра , машины 
д!;лэютъ до 60 оборотовъ въ минуту.

Если он4 действительно такъ хороши какъ объ 
нихъ отзываются и не требуютъ безирестанной починки, 
то лучше этой конструкцш придумать трудно. Боль­
шая скорость воздуходующаго поршня дозволяетъ для 
действ1я одной домны делать цилиндры лишь въ 1
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метръ д1амегромъ, а при такихъ размЬрахъ машина 
выходитъ легка, недорога и чрезвычайно помести­
тельна.

Суточная выплавка каждой домны простирается, 
какъ мнЬ сказали, до 1250 пудовъ, но я сомневаюсь 
въ верности этого ноказашя. ВсЬ печи им4ютъ по три 
сопла; иногда одна изъ печей дЬйствуетъ древеснымъ 
углемъ. Горна выкладываются изъ камня, домны слу- 
жатъ ио 4 года.

Возле доменъ помещена литейная Отливка произ­
водится большею частно изъ вагранокъ съ многоэтаж­
ными соплами. Засыпь обыкновенно состоитъ, кроме 
фрапцузскаго cfeparo чугуна, пзъ 20£ покупнаго ап- 
r.ji i icKaro и не болЬе 20^ крошья. Англшскш чугунъ, 
но словамъ мастера, прибавляютъ для придашя массе 
большей текучести. Во всякомъ случае это доказы­
ваете что качество ихъ собственна™ литейнаго чу­
гуна недостаточно хорошо. Отливка большпхъ предме- 
товъ производится какъ везде пзъ механическаго ковша, 
въ которомъ легко помещается пудовъ 200 чугуиа. 
Если вагранка за разъ такого количества дать не мо­
жетъ, чугунъ копятъ въ ковшЬ, ибо онъ подъ слоемъ 
мусора неостываетъ въ течете часа и даже более. 
Для отливки еще болынихъ вещей, напримеръ паро- 
ходныхъ двигательныхъ винтовъ, имеется двЬ отра­
жательные печи, у которыхъ подъ имЬетъ покатость 
вь противоположную сторону, то есть отъ дымоваго 
пролета къ порогу, отделяющему топку. Это гово-
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рятъ потому лучше , что болЬе сильный жаръ дей­
ствует!» въ томъ месте, где скопляется расплавленный 
металлъ и где следовательно онъ необходнмъ для 
поддержан1я массы чугуна или меди въ жидкомъ 
состоянш (Фиг. 5).

Формовая земля после просушки молотья и про- 
сЬивашя смешивается съ мусора. Более въ литей­
ной ничего замЬчательпаго нетъ.

Пуддлинговая Фабрика завода Крёзо есть величай­
шая изъ всехъ, катя  мне до сихъ поръ случалось 
видеть. Вь ней пуддлипговыхъ печей 50, а машины 
и молоты встречаютса на каждомъ шагу. Паровые 
молоты своей собственной системы. Крёзо—место, где 
они были изобретены и откуда быстро съ разными 
усовершепствовашями распространились по всей Ев­
ропе? но какъ я заметилъ выше, система Крёзо са­
мая простая и первая, есть самая лучшая. Вместо 
деревяннаго Фундамента опи становятся на масивый, 
чугунный поддонъ или правилыгЬе сказать пьедесталъ, 
свинченный изъ несколькихъ кусковъ и обтянутый 
для большей прочности желЬзными обручами. Въ 
центре его находится дыра, куда вставляются раз- 
наго рода наковальни. Во избежеше ломки, баба мо­
лота делается железная, а поршень отковывается изъ 
одного куска. Обкладку поршня составляютъ два сталь- 
ныя кольца, выточенныя несколько большаго д1аметра 
чемъ цилиндръ и разрезапныя потомъ на косо. Оба 
кольца помещаются въ двухъ соотвественныхъ ручь-
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яхъ на боковой поверхности поршня, такъ что кольца 
эти разделены пояскомъ железа и следовательно 
некасаются другъ къ другу какъ въ обыкновенныхъ 
порпшяхъ. Ни нажимиыхъ пружинъ , ни клиньевъ, 
нЬтъ, почему паръ можетъ быть немного и проскаки- 
ваетъ, но на это не обращаютъ никакого внимашя.

Пьедесталъ для молота въ 800 пудовъ, который 
собирался при мне, имелъ Форму эллипсиса, сажени 
две длиною, саженъ шириною и аршина полтора вы­
шиною. Онъ составлялся изъ четырехъ кусковъ, весьма 
акуратно пристроганвыхъ между собою.

Машины въ пуддлиеговой Фабрике все безъ исклю- 
чешя горизотальныя , средпяго давлешя и чрезвы­
чайно болышя. Такъ напримеръ машина, отъ которой 
действуютъ рельсовый и котельнаго железа станы, 
имеетъ более 200 лошадей силы. Рельсовый станъ 
состоитъ изъ 5 паръ валковъ и вообще все валки 
для рельсовъ или крупныхъ сортовъ железа, сде­
ланы не менЬе сажеии длиною. Машина такъ сильна, 
что съ разу нозволяетъ катать два рельса и котель­
ное железо безъ замЬтнаго изменешя своей скорости. 
Въ прошломъ году у этой машины сломалась чека, 
соединяющая штокъ съ крестовиною и поршень вы- 
шибъ дно цилиндра, а съ нимъ вместе и крап его. 
Куски цилиндра собрали, свинтили, укрепили наруж^ 
ными заплатками и продолжаютъ работать.

Въ котельномъ станЬ чрезвычайно интересенъ при- 
водъ подъемной рамы, служащей для передачи па­
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кета или листа на другую сторону. Конецъ этой рамы, 
ближайшш къ валкамъ , снабженъ двумя вертикаль­
ными змейками, сцепляющимися съ двумя шестернями 
особеннаго горизонтальнаго вала, помг1Ьщеннаго на верху 
чугунныхъ устоевъ. На немъ съ боку укрЬпленъ шкивъ 
съ закраинами, на который навивается веревка совер­
шенно какъ у сторъ. Свободный конецъ веревки разъ 
или два обернугъ вокругъ другаго подобнаго же шкива, 
надетаго на шейку верхняго валка и находится въ ру- 
кахъ рабочего. Когда веревка слаба, шкивъ не увлекаетъ 
ее, но достаточно немного иатяпутъ свободный конецъ, 
чтобъ образовать Tpeuie и следовательно отъ верхняго 
валка сообщать движете подъемной раме. Вертикаль­
ный змейки ходятъ въ панравляющихъ, укрепленныхъ 
т*же на чугунныхъ устояхъ стана.

Какъ обыкновенно вся пуддлинговая Фабрика дей- 
ствуегъ теряющимся жаромъ. Паровики поставлены раз­
лично и въ следъ за печами, и съ боку, и съ верху 
печей.

Пакеты для рельсовъ имеютъ дно и крышку изъ 
односварочиаго желЬза, а средину изъ пуддлииговаго. 
НЬкоторая часть котельнаго желЬза приготовляется 
ирямо черезъ прокатку пакета, некоторая же съ пред­
варительною проковкою пакета подъ молотомъ и съ 
вторичнымъ пагревомъ полученной такимъ образомъ 
болваики. Конечно последняя система лучше, ибо бо­
лее гарантируетъ отъ непроварокъ листовъ въ сере- 
дине, но есть защитники и первой. Bcfc пуддлпнго-
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выя печи имеютъ воздушные пролеты и весьма мно- 
ri я , особы я отделения для подогрева болванокъ и чу­
гуна.

Кая«дая насадка печи поверяется изломомъ ыЬ- 
сколькихъ полоеъ, при чемъ железо разделяется па 
два сорта и сообразно съ успехомъ печки выдается 
зад^льная плата рабочимъ. Вообще контроль и отчет- 
тность па заводе устроены просто, но действительно 
и хорошо. Железо мне показалось качествомъ весьма 
удовлетворительно и трудно даже поверить , чтобъ 
оно было выдЬлано изъ чугуна , выплавленнаго го- 
рячимъ дутьемъ.

Н е р а з р ы в н о  съ  п у д д л и н г о в о ю  Ф а б р и к о ю  н а х о д и т с я  

и кузн и ц а  д л я  поковк и  б о л ы п и х ъ  в е щ е й , с о с т о я щ а я  

и з ъ  с в а р о ч н ы х ъ  печей и п е с к о л ь к и х ъ  м о л о т о в ъ  раз­

л и ч н о й  в е л и ч и н ы .

Чтобъ отковать коленчатый локомотивный валъ, 
собираютъ пакетъ изъ пуддлпнговыхъ пластинъ, шири­
ною почти какъ величина колена. Длина пластинъ 
произвольная, ширина отъ 4 до 8 дюймовъ, толщина 
1 дюпмъ. Пакетъ перевязывается толстою проволо­
кою, въ ней заправляется держава и опъ садится весь 
или частно въ сварочную печь. После двухъ , трехъ 
или более нагревовъ и ироковокъ получается родъ 
котельной болванки, изъ которой для образовашя ко- 
лЬнъ высекаготъ три куска (см. ф и г . 6 ) .  ПрогрЬвъ 
середину и укреиивъ одно колЬпо неподвижно, дру­
гое поворачиваютъ нодъ прямымъ угломъ. Закругле- 

Горн. Ж урн .  Кн.  Х/7. 1858.  8
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nie шеекъ и сглажеше поверхностен состлвляетъ окон ­
чательную операщю отковки въ черн . Пустоты , въ 
которыхъ движется шатунъ или нога, показанный на 
рисунке пунктиромъ, вынимаются после на шпоноч- 
номъ станке. Способъ отковки большихъ пароход- 
ныхъ валовъ тотъ же самый, но какъ затруднительно 
обращаться съ накетомъ очень широкимъ, то после 
вырезки кусковъ, колена вытягиваютъ напЬтъ и на- 
вариваютъ на нихъ пластины до падлсжащихъ раз- 
меровъ. Иногда нодобнымъ же образомъ наращпваютъ 
и оконечности, въ особенности если валъ очень ве- 
ликъ.

Для прямыхъ вагонныхъ осей заготовляютъ обы­
кновенно болванки Футовъ 12 въ длину и дюймов ь О 
въ д1аметре. Пакеты для нихъ составляются изъ того 
же размера пластипъ, но длипныхъ. После сварки и 
округлешя въ черне, болванки режутся на две части 
и каждая часть, будучи вытянута подъ молотомъ, даетъ 
две оси. Правильную Форму коленчатымъ валамъ и 
нояскп около шеекъ вагоиныхъ осей , выделываютъ 
посредетвомъ гатамповъ.

Все станки завода Крёзо расположены въ 5 или 
6 отдельныхъ корпусовъ и притомъ распределены по 
системамъ. Шноночныя машины вместЬ въ одномъ 
корпусе, строгальный въ другомъ и такъ далЬе, впро- 
чемъ это относится но преимуществу до машинъ очень 
большихъ размеровъ , а средней величины станки 
всЪхъ родовъ и видовъ , помещены нераздельно.
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Ч т о б ъ  дать н е к о т о р о е  поняИ е  о силЬ и средствахъ  

завода ,  я с к а ж у  лишь,  что видйлъ тамъ патронный  

стаиикъ,  валъ котораго имЬетъ 1 |  Фута въ Д1аметрК;, 

а патронъ около д в у х ъ  с а ж е н ъ .

Обточка большихъ колЬнчатыхъ валовъ произво­
дится на центровыхъ станкахъ ври помощи двухъ 
круглыхъ патроповъ, нарочно для того отлитыхъ и 
обточенныхъ. Патроны эти или чугунные круги, им'Ь- 
ютъ дыры , въ разстоянш отъ центровъ , равномъ 
величине колтЬнъ, и въ нихъ то на шпоикахъ укре­
плены заранее обточеипыя оконечности коленчатаго 
вала. На д!аметралыю противуположныя дырамъ части 
патроновъ , которые въ этомъ виде имеютъ Форму  

эксдентриковъ , прицепляются иротивувесы и сами 
патроны вращаются на особо отлитыхъ подставкахъ, 
ибо центры станка такого значительнаго груза выне­
сти не въ состоянш и служатъ только чтобъ патроны 
м о ж н о  было правильно установить. Такъ точился при 
мне валъ, веснвшш въ чернЬ 880 пудовъ, для яхты 
Г о с у д а р я  И м п е р а т о р а .

На заводе Крезо выстроены были по заказу Рус» 
скаго правительства машины корвета «Баянъ», Фрегата 
«Светлана» и теперь дЬлается машина для яхты Г о- 
с у д а р я  И м п е р а т о р а . Система последней весьма 
похожа на систему Ронскихъ пороходовг.

Накоиецъ самое новое па заводе Крезо есть опытъ 
сожигашя подъ паровыми котлами весьма тощаго ху- 
даго и сухаго угля при посредствЬ струи пара, пу­

да

I
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скаемаго подъ колосники (Таб. VI ф и г . 7). Для сего 
къ золпикамъ, закрытымъ со стороны топокъ , уст- 
роенъ особый боковой воздухопроводъ , а подъ рЬ- 
шетку становится железная труба, дюймовъ 6 въ д!а- 
метре, открытая съ обоихъ коицовь. Труба имЬетъ 
положеше наклонное, около 45°, и верхнш конецъ ея 
срезань нанЬтъ, параллельно решетке, а въ ннжшй 
вставляется паровая трубочка, спабженпая краномъ, 
весьма тоненькая. Способъ этотъ весьма хвалятъ и 
тощш уголь, который просто ие горитъ, теперь па за­
воде употребляютъ для топки паровиковъ. Нельзя 
ли такимь образомъ будеть сожигать сланцеватый ка­
менный уголь, находящейся въ окрестностяхъ Москвы 
и Тулы.

ВсЬхъ действующихъ машинъ въ заводЬ 70.
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СПОСОБЪ ПРИГОТОВЛЕНО! ЛИТОЙ СТАЛИ ПА 
ЗАВОДЬ КАСПАРА ВЪ КАНШТАДТЬ (*).

На этомъ заводе, устроеиномъ еще недавно, имеются 
две плавплеииыя печи для приготовлешя литой стали. 
Эти печи, очень простаго устройства, состоятъ, какъ

(*) Горнаго Инж енеръ-К апитана Бека.



видно изъ прилагаемаго чертежа, изъ металлической 
доски а (Таб. YH ф и г . 1) , помещенной иадъ углу- 
блегпемъ или котломъ , устроепоымъ въ заводскомъ 
полу. Въ этой подовой доске, па которой размещаются 
тигли, наполпепиые сталью, назначаемою для плавки, 
имеются два ряда отверстш, чрезх которыя воздухъ, 
приводимый въ котелъ трубою Ъ, сообщающеюся съ 
небольшою воздуходувною машиною, входитъ въ печь. 
Стены печи состоятъ изъ цилиндра, приготовленпаго пзт. 
котельнаго железа и выложениаго со внутренней сто­
роны набойкою изъ огнепостояппой глины; на этотъ 
цилиндръ, во время дЬйств1я нечи, надевается труба, 
также изъ котельнаго железа съ глиняною набойкою. 
Въ каждой печи помещаются 1 1 тиглей, изъ коихъ 
одинъ ставится въ серединЬ печи н 10 тиглей во- 
кругъ стены, между двумя отверст!ями , доставляю­
щими воздухъ. Тигли устанавливаются на трехъ под- 
ставкахъ изъ огнепостоянной глины.

Матер1аломъ для приготовлешя литой стали слу- 
жатъ различные сорты стали, получаемые изъ Австрш, 
преимуществеппо изъ Штирш. Они сортируются пад- 
лежащимъ образомъ, смотря по качеству продукта^кото- 
рын требуется приготовить; для приготовлешя сварочной 
стали употребляется болЬе железистый матер!алъ, меж­
ду темъ какъ для приготовлешя очень твердой лигой 
стали употребляется твердый сырой матер1алъ, къ кото» 
торому прибавляютъ еще некоторое количество литой 
стали, а иногда также марганца или хрома.
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Тигли наполняются сталью такимъ образомъ, чтобы 
полосы выдавались около 3 дюймовъ иадь верхпимъ 
краемъ, после чего ихъ закрываютъ крышкою и щель 
замазываютъ глиной , служащей для приготовлешя 
тиглей.

Разместивъ тигли въ печи, ихъ окружаютъ дре- 
веспымъ углемъ, который разжигается безъ действ1я 
воздуходувиоп машины, после чего па печь помЬща- 
ютъ трубу, иаполняготъ ее коксомъ п пускаготъ дутье, 
которое постепенно усиливаютъ. Для расплавлешя 2 
центнеровъ стали обыкновенно употребляютъ отъ 140 
до 145 цонтнеровъ кокса , получаемаго съ газоваго 
завода въ Штутгарте ; при употреблеши хорошаго 
англнюкаго кокса израсходуется горючаго матер!ала 
около '/з части менее.

При прпготовлеши литой стали , которая въ по- 
следствш выковывается въ полосы обыкновепныхъ 
размг)Ьровъ, даютъ массе охладиться въ тигле, кото­
рый потомъ, для вынут1я болванки, разбивается. Если 
же требуется приготовить болванки стали более зиа- 
чительпыхъ размЬровъ, то выливаютъ расплавлеппую 
массу изъ песколькихъ тиглей въ чугуппыя Формы 
надлежащнхъ размГровъ, наблюдая, чтобы струя вли- 
ваемаго расплавлепнаго металла не касалась стенъ 
Формы. Для плавлешя стали употребляются тигли ем­
костно не более 20 Фунтовъ. Каждая плавка продол­
жается около 3 часовъ и въ каждой печи ежедневно 
производятся отъ 2 — 3 плавокъ, такъ что въ обоихъ
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печахъ ежедневно приготовляется отъ 8— 12 центне- 
ровъ стали. Для такого д4йств1я задолжаются 2 пла­
вильщика, 2 подмастерья для сортировала полосъ, 
назначаемыхъ для плавки стали, 2 подмастерья для 
наполнешя тиглей и 2 мастера для приготовлешя 
тиглей.

Весьма важное услов1е для успЬшпаго хода плавки 
заключается въ доброкачественности употребляемыхъ 
тиглей, которые готовятся па самомъ заводЬ по спо­
собу Фишера изъ смЬси, состоящей изъ 2 частей ог- 
неиостояпной глииы, 2 частей графита, 2 частей из- 
мелченныхъ въ толчеЬ и проейяпныхъ чрезъ решето 
обломковъ тиглей, бывшихъ уже въ дЬлЬ и 1 части 
изыелчепнаго кокса, остающагося въ печи посл’Ь окон- 
чашя плавко. Отношеше между составными частями 
смЬси однако зависитъ отъ качества графита: чймъ
опъ бываетъ лучше, тЬмъ въ мепьшемъ количеств^ 
его ирибавляютъ и пропорцшпалыю этому увеличи- 
ваготъ примЬсь кокса. Годный для приготовлешя тиг­
лей граФитъ, должепъ быть очень жиренъ, безъ при- 
мЬси охры и листовагаго сложешя. Для приготовлешя 
тиглей перемКиииваютъ въ бочк'Ь въ сухомъ состоянш 
составныя части, необходимый для изготовлен!я 60 
тиглей; прибавивъ нотомь надлежащее количество воды 
для образовашя вязкаго чДста, мЬсятъ его ногами и 
раздЬляютъ на части, достаточной величины для при- 
готовлешя одпого тигля. Каждую отдельную часть 
переработываютъ еще руками и дйлаютъ изъ нее
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к о м ъ ,  и м Ь ю щ ш  видъ  п р и т у п л е н н а г о  к он ус а .  Так ой  

к о м ъ  п о м Т щ а ю т ъ  въ о с о б е н н у ю  , н и с к ол ь к о  к о н и ч е ­

с к у ю  Форму, к о т о р а я  о т к р ы т ы м ъ н и ж н и м ъ  к о н ц о м ъ т е с п о  

о б х в а т ы в а е т ъ  при винч енны й къ прочной п о д с т а в к е  

д е р е в я н н ы й  к р у г ъ ,  о б р а з у ю щ ш  т а к и м ъ  о б р а з о м ъ  д н о  

Формы. Д л я  т о г о ,  ч т о б ы  Форма во время п р и г отов л е ­

ш я  тиглей  не  м ог л а  сдв и н ут ьс я  с ъ  м Ь с т а ,  зак раины  

ея н а ж и м а ю т с я  п о м о щ ш  д в у х ъ  г а е к ъ  къ п о д с т а в к е .  

В с л е д ъ  за т е м ъ  вставляю т ъ  въ Форму с е р д е ч н и к ъ  и 

помошдю т я ж е л о г о  молота  п р о и з в о д я т ъ  по ием ъ  силь­

н ы е  у д а р ы  до  т Т х ъ  п о р ъ  пока пространство  въ Форме,  

назнач аем ое  д л я  о б р а з о в а ш я  т и г л я ,  н ап ол н и тс я  зе м л и ­

с т о ю  м а с с о ю .  С т е п ы  Формы , д н о ,  на котор ое  у п и ­

р а е т с я  тигель ,  равно  какъ с е р д е ч н и к ъ ,  п е р е д ъ  п р и г о -  

т о в л е в ! е м ъ  к а ж д а г о  т и г л я ,  с м а з ы в а ю т с я  какимъ ни­

б у д ь  не  в ы с ы х а ю щ и м ъ  м ас л ом ъ .  Д л я  вынут1я тигл я  

и зъ  Формы , отвинчиваютъ гайки , которы ми Форма  

п р и к р е п л я л а с ь  къ  п о д с т а в к е  и п о м о щ н о  р у к о я т о к ъ  

в е ш а ю т ъ  ее  м е ж д у  двум я  г в о зд я м и ,  вбиты ми въ с т е н у .  

Т и г е л ь ,  скользяшдй но гладки м ъ  с т е п к а м ъ  изъ Формы,  

улавливается  на д е р е в я н н о й  д о с к е  и с у ш и т с я  медленно  

в о з л е  плави ленной  печки; к о г д а  о н ъ  такимъ образом ъ  

у с п е е т ъ  со в е р ш ен н о  п р о с о х н у т ь ,  то  его  слегка  о б ж и -  

г а ю т ъ  въ  печи , н а г р е в а е м о й  д р е в е с н ы м ъ  уг л е м ъ .  

П о с л Ь  о б ж о г а  даготъ ему м е д л е н н о  и соверш ен но  о х ­

лади ть ся  и у п о т р е б л я ю т ъ  въ д е л о .  Д в а  м а с т е р о в ы х ъ  

въ т е ч е т е  дня  м о г у т ъ  приготовить о т ъ  2 5 0  —  3 0 0  

тиглей .
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Ф орма для приготовлешя тиглей состоитъ  изъ сл!>- 

д у ю щ и х ъ  частей: а  (Таб. Y1I ,  ф и г . 2 )  сердечиикъ  

изъ дерева ,  обш итый М’Ьдыо, съ поверхностью сколь  

возможно гладкою; Ь пространство ,  с л у ж а щ е е  для обра­

з о в а л а  тигля; с с танки ,  нисколько конической Формы,  

изъ ж е л т о й  мТ.ди; d  кольцо изъ ж е л т о й  мйди , с л у ­

ж а щ е е  для правильнаго провода  сордечника; е р у ­

коятки,  за которыя Форма вЬшается м е ж д у  гвоздями  

для вынут1я тигля; f  д еревяны й кругъ , т^сно вхо-  

д я щ ш  въ коническую Форму, привинченный къ п од­

ставка к; д  гайки,  сл уж ап ц я  для закр-Ьплетя Формы,  

когда она надЛзта па деревянный кругъ.

Таб. YII ф и г . 3  изображаетъ тигель съ крышкою, 
выбиваемою въ желйзпои конической ФормЬ; Фиг. К 
планъ печи съ помещенными въ ней 11 тиглями.
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ИЗВЪСТШ ОБЪ ОПЫТАХЪ ПОЛУЧЕНИЯ ЖЕЛЪЗА 
ПО НОВОМУ СПОСОБУ ЭСТЛУНДА (*).

о
Г. Эстлупдъ (Ostlond) п редп олож илъ  при своей  

м е т о д 4  употреблять чугупъ прямо изъ д о м е н н ы х ъ  пе­

чей и сберегать этимъ горю чш  матер!алъ,  употребляв-

(*) Пзъ рапорта Горнаго Пн кенеръ-Штабсь-Капитана Грас- 
юфа /.



шшся прежде па расплавлеше его и потому думает*, 
что операщя обезуглероживашя чугуна будетъ проис­
ходить въ придуманномъ имъ приборЬ быстрее чймъ 
въ кричномъ горну или въ пуддлинговой печкЬ, слЬ- 
довательно сбережеше горшчаго будетъ имЬть мЬсто 
и при этомъ случай.

Приборъ его изображен* на прилагаемом* чертеж!»: 
Таб. VII, ф и г . 1 ,  А представляет* пустой чугунный 
сосуд*, в* котором* должно происходить Фришеваше 
металла; он* состоит* изъ двухъ , почти полушаро- 
образпыхъ котлов*, соединенных* болтами по своим* 
закраинам*; въ а 6 сдЬлано круглое o T B e p c i i e  , д1а- 
метромъ въ 1  ̂ Фута для вливашя в* сосуд* чугуна
и вынимашя потом* изъ него крицы. Въ с d онъ
скрЬплен* с* коническою шестернею , висящею па 
валу е [. Этот* послЬдшй па заднем* концЬ имЬетъ 
зубчатую дугу, сцепленную съ шестернею д; съ ду­
гой же онъ соединен* неплотно, но сидитъ какъ бы 
въ гнЬздТ», так* что можетъ свободно вращаться около 
длинной своей оси. Въ части к I па валъ надЬтъ же­
лезный хомутъ , который плотно прикрЬплепъ къ 
двум* шипам*, лежащим* на подшипниках* т. При­
водя посредствомъ рукоятки въ движеше шестерню 
<7, можно давать разный наклон* валу е [, а вм'Ьстй
съ Н;мъ и сосуду А. Коническая шестерня с d сцЪ-
плена съ подобной же шестерией г q, которой сооб­
щается вращательно движете отъ какого нибудь ме­
ханизма. При вращснш ея вращается и шестерня с d и
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сосудъ А и вместе съ ними валъ d f. Следовательно 
сосудъ А имЬетъ два движешя: вращательное около 
своей оси и по дуге круга, центръ котораго состав- 
ляютъ шипы т. В представляегъ железную трубу, 
ио которой идутъ ropraqie газы изъ генератора; въ сре­
дине же ея проходить другая, гораздо меныпаго д1а- 
метра, въ которую пущенъ воздухъ отъ меховъ. Труба 
В устроена такъ, что ее можно поднимать и опускать 
сообразно положешю сосуда А, такъ чтобы устье ея 
было всегда противъ центра отверст1я а Ъ. s t есть 
ничто иное какъ железный щитъ, обмазанный внутри 
глиной для защшцешя рабочаго отъ жара.

Работа начинается съ того, что сосуду А даютъ 
вращательное движете, въ трубу В пускаютъ изъ ге­
нератора газы, а отъ мЬховъ дутье и газы зажигаютъ. 
Этимъ сначала разогревается сосудъ. Когда онъ ра­
скалится, токи газовъ прекращаютъ краномъ и въ 
сосудъ паливаютъ расплавленпыхъ, совершенно жид. 
кихъ, кричныхъ или нуддлинговыхъ шлаковъ. Вращая 
иосредствомъ рукоятки шестерню д, сосуду А прилагать 
разный иаклоиъ и отъ этого шлаки охватывають всю 
внутреннюю поверхность его. Чтобы недать шлакамъ 
застыть, шестерню д надо вращать весьма быстро и 
только что они успели вылиться изъ ковша , какъ 
снова пускаютъ газы и пламя ихъ опять паправляютъ 
во внутрь сосуда. Какъ бы поспешно шлакъ не былъ 
выливаемъ, онъ всетаки застываетъ, а потому сосудъ



разогревается вторично. Слой шлака можетъ быть 
не толще */4 дюйма и когда онъ сделается снова мяг- 
кимъ, въ сосудъ вливаютъ до 3 пудовъ чугуна.

П р о ц е с ъ  Ф р и ш е в а ш я ,  к о т о р о е  н ач инает ся  то т ч а с ъ  

по влитш  ч у г у н а ,  о с н о в а н ъ  на  с л е д у ю щ е м ъ :  при вра-  

щ е ш и  с о с у д а  п о в е р х н о с т ь  м е т а л л а  , н а х о д я щ а я с я  въ 

с о п р и к о с н о в е н ш  с ъ в о з д у х о м ъ ,  б е з п р е р ы в н о и з м е н я е т с я ;  

при с о д е й с т в ш  в ы сокой  т е м п е р а т у р ы , которая о б р а ­

з у е т с я  отъ  c rap a H ia  г а з о в ъ ,  к и с л о р о д ъ  в о з д у х а  б ы с т р о  

н ач инаетъ  д е й с т в о в а т ь  на у г л е р о д ъ  ч у г у н а  и мало по  

м ал у  его  в ы ж и г а е т ъ .  П о  и р о ш е с т в ш  1 5  ми н утъ  въ  

ч у г у н е  д е л а ю т с я  у ж е  з а м е т н ы  н е б о л ы ш я  к р у г л ы я  

комья с ы р а г о  ж е л е з а ;  п о г о м ъ  ч исло  и х ъ  и величина  

б ы с т р о  в о з р а с т а ю т ъ  , а п о д ъ  к о н е ц ъ  они п р е в р а ­

щ а ю т с я  въ о д н у  к р и ц у , п л а в а ю щ у ю  въ ж и д к о м ъ  

ш л а к е .

Когда можпо предполагать, что крица уже поспела, 
ее вытаскивзютъ клещами , обжимаюгъ подъ моло- 
томъ и вытягиваютъ въ полосу. Тенерь операпдя эта 
оканчивается черезъ 20 минутъ по заливке чугуна и 
получается железо весьма жилковатое и однородное. 
Вынувъ крицу, можно въ сосудъ налить новое коли­
чество чугуна и продолжать такъ операцпо несколько 
разъ сряду.

Г. Эстлундъ произвелъ до сихъ поръ не более 6 
или 7 опытовъ, а потому не усиелъ еще определить
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«и наилучшей скорости вращешя своего при&ора, ии 
количества нотребныхъ въ генераторе газовъ, ни тем­
пературы и давлешя вдуваемаго воздуха, т. е. всйхъ 
т"Ьхт, условш, отъ которыхъ зависитъ степеиь жара 
въ сосуде А, а следовательно усп^хъ операцш и до­
стоинство железа. При его же опытахъ скорость вра­
щешя прибора была равиа 40 оборотамъ въ минуту; 
газы получались изъ равной смЬси англшскаго камен- 
наго угля и угля древеснаго, дутье употреблялось хо­
лодное и проведено было отъ меховъ, доставляющихъ 
воздухъ къ кричнымъ горнамъ.

До сихъ поръ неопределепы также угаръ въ чу­
гуне и расходъ горючаго; при каждомъ опыте встре­
чались как1Я нибудь upenaTCTBia, которыя мЬшали бе­
зостановочному ходу оиеращи , а потому полученныя 
числа угара и расхода угля не могутъ почитаться вер­
ными.

Однако первые же опыты иоказываютъ, что пред- 
положегпе Эстлунда— сберечь горючШ матер1алъ, упо­
требляемый при кричной или нуддлиговой опера- 
шяхъ на расплавку чугуна и сократить время образо- 
вашя крицы, вполне основательны.

Можно надеяться, что при строгомъ преследовапш 
своей мысли, онъ можетъ достигнуть самыхъ блиста- 
тельныхъ результатовъ. Вскоре онъ предполагаетъ по­
пытаться получить тЬмъ же способомъ и сталь.
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Опыты эти начали производить въ Сентябре м е­

сяце, на счетъ суммъ шведской железной конторы и 

Г. Эстлундъ получилъ уже па свой способъ патентъ 

отъ Ш  ведскаго правительства.

ДОНЕСЕШЕ ЛОНДОНСКОМУ ХИМИЧЕСКОМУ ОБ­

ЩЕСТВУ, О РАЗЛИЧНЫХЪ СПОСОБАХЪ, ОТНО­

СЯЩИХСЯ КЪ ВЫПЛАВКЕ ЧУГУНА, ВОЗСТАГЮВ- 

ЛЕНИО И ОЧИЩЕН1Ю ЖЕЛЕЗА И ПРИГОТОВЛЕ- 

Н1Ю СТАЛИ, НА КОТОРЫЕ ВЪ ПОСЛЕДНЕЕ ВРЕМЯ 

БЫЛИ ВЗЯТЫ ПРИВИЛЕГШ; Ф. А. АБЕЛЯ, Д И ­

РЕКТОРА ЛАБОРАТОРШ ПРИ ВОЕННОМЪ ДЕПАР­

ТАМЕНТЕ, ВЪ АНГЛ1И (*).

Судя по быстрому пересмотру привилегш, выдаи- 

иыхъ въ последше два и л и  три года, успехи , с д е ­

ланные въ этотъ промежутокъ времени, въ металлур­

ги! железа, кажется повидимому болЬе относятся къ 

обработке металла уже после его нзвлечешя изъ рудъ 

въ доменныхъ печахъ; собственно же по выплавке

О Lc Techn. 19 aiinee, JVSJVs 226 el 227, Juillet et Aout, 
1858.



металла изъ рудъ, не сделано никакихъ зпачитель- 
ныхъ изменены, со времени введешя горячаго дутья.

Эту мысль допускаютъ мнопе; но тЬмъ, которые 
следятъ за выплавкою чугуна, хорошо известно, что 
Miiorie заводчики, введпне у себя горячее дутье, впи- 
мательиымъ нзучешемъ отпошенш меягду продуктами, 
температурою и воздухомъ, пропорщею CMfecen и пр., 
до такой степени достигли совершенства въ управле- 
пш ходамъ печей, что стали получать продуктъ почти 
однородный и значительно возвысили количество вы­
плавки его, въ известную единицу времени.

Къ  сожалЬшЕО, н е к о т о р ы е  заводчики въ п о с л е д н е е  

время стали приготовлять  ж елЬ зо  дл я  п р о д а ж и  изъ  

т а к и х ъ  матер1аловъ,  к о т о р ы е  п р е ж д е  считались с о в е р ­

ш е н н о  нег одн ы м и  или у п отр ебл я л и с ь  въ  очень огра-  

ниченномъ кол и ч е с тве .  Это то п о с л е д и е е  обстоятельство  

и б ы л о  причиною , что  во м н ог и хъ  м е с т а х ъ  в ы г о д ы ,  

п редставл яем ы я горячим ъ д у т ь е м ъ ,  с оверш ен но  упи-  

ч тожались ,  потому что хотя  и п о л у ч а л с я  металлъ изъ 

л о м е н н ы х 1!  печей въ бблы и ем ъ  к ол и ч е с т в е  , но въ 

у щ е р б ъ  его  качествамъ.

Итакъ, не смотря иа то, что усилиями заводчи- 
ковъ Великобрнташи, значительно увеличено количе­
ство выделки железа, все невольно заставляетъ опа­
саться техъ, которые внимательно следятъ за ходомъ 
дЬлъ, чтобы апглшское желЬзо не потеряло своей 
доброй репутацш. Страхъ этотъ еще болЬе увеличился 
въ 1855 году, когда можно было на дЬлЬ прослЬднть
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иревосходные результаты работъ иностранных!» желез­
ны хъ заводчиковъ,

Однакоже существуетъ много доказательствъ , что 
качесгвомъ железа никогда не пренебрегали въ Ан- 
rain. Наирогивъ въ последнее время сделано много 
замечательныхъ изобретенш и ученыхъ изысканш, 
степень достоинства которыхъ поверяется теперь на 
опыте на многихъ большихъ заводахъ.

Въ этомъ донесеши я старался представить крат- 
кш сводъ усовершенствованш въ различныхъ процес- 
сахъ, относящихся къ возстановлешю и очшцешю же­
леза или превращению его въ сталь, которые предло­
жены или приведены въ исполнеше, въ три послед- 
Hie года.

Весьма трудно собрать подобнаго рода сведешя, 
даже при самыхъ выгодныхъ услов1яхъ и представить 
полный сводъ усовершенствовашй, введенныхъ въ же- 
лЬзномъ производстве. Эти затруднешя происходятъ 
съ одной стороны , отъ невозможности получить до­
стоверный сВеДешя. до какой степени , сделавппяся 
гласными многочисленныя предложешя, имЬди успехъ 
при практпческомъ примененш, съ другой—потому, что 
довольно большое число усовершенствовашй не полу­
чило гласности , представляя существенный выгоды 
тому, кто ихъ изобрелъ или заводу, на которомъ они 
введены. Въ этомъ нетъ ничего удивительпаго ; тор­
говля желЬзомъ какъ и всЬ nponia, имЬетъ свои тайны, 
которыя тщательно хранятся ихъ счастливыми обла-
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дателями и при томъ надобно вспомнить, чго извест­
ный особенности при выделке железа, принятыя на 
томъ или другомъ заводе, зависятъ отъ свойства ма- 
тер1аловъ, местности завода, качествъ продукта, ко­
торый считають получать более выгоднымъ и нр. и пр.

ЫзмЬнешя , предложенный въ последнее время 
по выплавке металла, относятся:

1) Къ конструкцш доменныхъ печей.
2) Къ применение воздуха.
3) Къ смешении рудъ, съ целью придать пра­

вильный ходъ печамъ.
4) Къ приготовлешю и разделенно рудъ и къ 

смешешю ихъ с ъ  горючимъ матер!аломъ и ф л ю с о м ъ .

5) Къ видамъ горючаго, для уиотреблешя вь до- 
менныхъ печахъ.

G) Къ эконолпа горючаго матер1ала.
Между этими изменешями, те, которыя относятся 

къ первому и шестому разрядамъ, предложенный въ 
три послЬдше года, были очень ничтожны, а потому 
ниже будутъ упомянуты только иекоторыя изъ впхъ.

Шарль Говардъ (1854) предложплъ разбирать и 
измелчать руду > смешивать ее въ приличной оропор- 
цш съ горючимъ матер1аломъ и флюсомъ , тоже измел- 
ченными, и для плавки придавать смЬси приличную 
Форму, превращая ее въ кирпичи или лепешки, номо- 
щно давлешя.

Франсисъ Кноульсъ (1852) и К. Куперъ (1853) 
предложили смешивать богатыя руды съ шлаками отъ 

Горн. Журн. Кн. XI Т. <838. !>
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йгЬ д н о и  плавки , употреблять сланцы въ примЬсь къ 
рудамъ подобнаго качества и вообще прибегать къ 
различнымъ минераламъ при различныхъ рудахъ, для 
того чтобы продуктъ доменной плавки былъ по воз­
можности однородеиъ.

Крэиъ (1854) п р е д л а г а е т ъ  употреблять д о б а в о ч н ы й  

воздухъ, который б ы  проходилъ н и с к о л ь к о  в ы ш е ,  до­
ставляемого Ф у р м а м и  съ п е ч и ,

Леа и Гуптъ (1852) и Придо (1853) совЬтуютъ 
пользоваться газами, получаемыми при выжегЬ кокса 
для доменныхъ печей, какъ источникомъ жара при 
пуддлингованш и другихъ работахъ.

Микль (1855), газы, собранпыя при вышеупомя- 
путыхъ операщяхъ, после смешешя съ воздухомъ, 
необходимымъ для ихъ сгарашя, проводитъ въ до­
менную печь, действующую, какъ обыкновенно, на коксе.

Ошонъ для той же ц^ли предлагаетъ употреблять 
газы, теряюшДеся при топке паровыхъ машинъ и при 
различныхъ желЬзоделательныхъ операщяхъ.

Предложена, касаюшдяся различныхъ видовъ го- 
рючаго матер1ала для употреблешя при плавке, должны 
обратить на себя особенное внимаше, потому что за- 
ключаютъ привиллег1и для примЬнещя торФа въ раз­
личныхъ видахъ и горючихъ газовъ, при возстанов- 
лепш и обработке железа,

Въ Ирландш существуютъ огромныя месторожде- 
шя глинистыхъ железняковъ, нынЬ вовсе не разра- 
ботываемыхъ или разработываемыхъ въ очень ограни-
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ченномъ количестве, по редкости ископаемаго горючаго 
Marepia. ia  въ этомъ краю, тогда какъ прежде эти руды 
проплавлялись по обил!ю л'Ьсовъ. Еще подавно предлагали 
устроить обширные заводы въ Ирландш для выплавки 
чугупа торФомъ и я самъ им^лъ случай испытывать 
прекрасные образцы чугуна, для выплавки котораго 
служилъ Ирландскш торФъ.

Въ Богемш получаютъ хорошш чугунъ , помошдю 
обугленнаго торфа, и по показашямъ Омманей, Девара и 
другихъ , подобныхъ же результатовъ надобно на­
деяться и въ Ирландш. Въ этомъ отношеши мояшо 
привести две привиллегш , чтобъ показать способы, 
какимъ образомъ можно съ выгодою пользоваться 
торФомъ, какъ горючимъ матер1аломъ, при выплавке 
чугупа.

Одна изъ нихъ, выданная Маккъ Каллю изъ Ли­
мерика (1855), во-нервыхъ относится къ нзменешю 
въ устройстве доменпыхъ иечей съ закрытымъ ко- 
лошникомъ и боковою трубою для выхода газовъ; 
во-вторыхъ къ употребление (для выплавки чугуна, 
отбеливашя и пуддлинговашя) торфа въ естествеппомъ 
или въ сжатомъ виде, или смЬси горФа съ антраци­
товой мелочью, превращенной помоицю давлешя въ 
комья или кирпичи. Тотъ же изобретатель предла- 
гаетъ обращать остатки и обломки торфа въ мякоть 
и выливать въ Формы.

Другая привилепя, приложимая къ выплавке чу­
гуна всякаго рода топливомъ, какъ минеральным!» такт, и

*
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растительнымъ , въ особеипости относится къ тЬмъ 
горнымъ округамъ, глЬ горючи! матер1алъ содержитъ 
въ себе много миперальныхъ веществъ. Докторъ 
Гурльтъ, взявшш згу привилегии, предлагаетъ произ­
водить возстановлеше и необходимое обуглероживаше 
руды газами, отделяющимися изъ горючаго матер1ала, 
который подвергаютъ перегонь-е въ газовыхъ генера- 
торахъ, непосредственно соедииенныхъ съ печыо.

Известно, что во многихъ горныхъ округахъ Гер- 
мапiи, отбелпваше, пуддлииговаше и сварка произво­
дятся , педопуская въ еоприкосновете металла съ 
пдотнымъ горючимъ млтер1аломь : каменный уголь,
дерево и тор<ьъ предварительно превращаются въ газы 
вь генераторахь, которыя то составляютъ часть до- 
менныхъ печей , то соединяются съ ними особен­
ными трубами. Газовыя приборы, изобретенные Тома, 
Еккомъ , Б иш оф ом ъ  и другими практическими м е ­

таллургами, между собою несколько различаются уст- 
ройствомъ, смотря по назначение и свойствамъ горю­
чаго матер1ала.

Устройство печей и генераторовъ, предлагаемыхъ 
Гурльтомъ, равно всЬ выгоды, которыя онъ падеется 
извлечь этимъ способомъ, подробно изложены въ Гор. 
Жур. 1857 г. Кн. XI, стр. 167— 197.

Августъ ПелльФордъ (1854) предлагаетъ обрабо- 
тывать смесь руды, угля и Флюса въ особенныхъ 
трубахъ и потомъ возстлнов ленный металлъ плавить 
въ тпгляхъ.
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В. Ньютонъ (1855) полагаетъ въ цементную печь 
перемЪжаюшдеся слои угля и р у д ы  съ ф л ю с о м ъ  и 

нагр1;ваетъ печь до бЬлокалильнаго жара въ течеше 
сорокаосьми часовъ. Металлъ при этомъ возстанов- 
ляется п спекается въ n.iociiie комья со шлакомъ, 
отъ котораго отдЬляютъ его механически и употре* 
бляютъ для ориготовлеп1я стали.

Рожерсъ (Мартъ 1855 г.) и Конгревь (Апрель 
1855 г.), оба изъ Нью-1орка, взяли привилегш на 
совершенно почти таме же способы для возстановле- 
шя и очищешя железа. Опи предлагаютъ помещать 
смесь руды и горючаго матер1ала во вращающшся 
цилиндръ, въ которомъ смесь медлепно опускается, 
подвергаясь действие возвышенной температуры, необ­
ходимый для ея возстановлешя. Возстаповленный по- 
рошокъ, дойдя до конца цилиндра , падаетъ черезъ 
воронку на подъ пуддлинговон печи, устроенной подъ 
цилиндромъ.

Ж. Жонсопь (1853) раскисляетъ руду на особен- 
ныхъ площадкахъ, расиоложенныхъ ступенчато, одна 
ниже другой. Руда постепенно переходитъ съ одной 
площадки на другую, нагреваемую болЬе и болЬе и 
потомъ падаетъ въ устроенную внизу отражательиую 
печь. Руда при этой операцш подвергается дЬйств1ю 
газовъ, отделяющихся изъ той же отражательной печи, 
и жару, отъ особенпо устроенной печи.

Маккей (1853) взялъ привилегию иа отражатель­
ную печь сь тремя подами и съ устройствомь , для
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доставлешя горячаго дутья на эти поды. Руда и го- 
рючш матер!алъ подвергаются сначала действш те- 
ряющагося жара печи и потомъ переходятъ последо­
вательно съ одного пода на другой , пока возстанов- 
ленный и частЁю очищенный металлъ, достигаетъ пода 
ближайшего къ топке, гдЬ онъ подвергается обыкно­
венному пуддлипгованпо.

Все вышеприведенныя привилегш. имеютъ целЁю 
возстановлеше и очвщеше металла, посредетвомъ обы- 
кновенныхъ деятелей, твердаго или газообразнаго го­
рючего матер!ала и съ примесью минеральныхъ ве- 
ществъ, обыкновенно употребляемыхъ вместо Флюса. 
Но некоторый цредложешя , на которыя взяты при­
вилегш, касаются другихъ сильныхъ химическихъ дея­
телей, между которыми первое место занимаетъ хлоръ.

Въ 1851 году Красъ Кальвертъ взялъ привиле- 
пю на употреблеше хлора, хлористоводородной ки­
слоты и хлористыхъ соединенш, про плавке чугуна 
и для очшценш кокса. Онъ предлагаетъ вводить хлоръ 
въ виде газа или соединешя (преимущественно въ 
виде хлористаго натр1я) въ соприкосновеше съ обжи­
гаемою рудою или съ веществами, полагаемыми въ 
печь. Газъ долженъ входить 3 метрами ниже колош­
ника, прежде возставовлешя металла, хлористыя же 
соединешя должны засыпаться въ печь вместе съ 
другими матер!алами. Онъ при этомъ замечаетъ, что 
при употреблегии хлористыхъ соединенш , основашя
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ихъ должны также содействовать очищешю металла, 
стремясь извлечь изъ него серу и ФосФоръ,

Мысль, очищать и оригоготовлять коксъ для вы­
плавки металла, помопцю хлора и его соединешй, 
была съ некоторыми изменешями предложена Придо 
(1853), который въ своей привилегш , предлагаетъ 
тушить нагретый до краснокалильнаго жара коксъ, 
известковою водою, содержащею поваренную соль, соду 
или друпя подобныя соли.

Фоптенъ (1855) предлагаетъ, для получешя литой 
стали, цускать хлоръ или хлористоводородную ки­
слоту на поверхность металла или обработывать его 
смесью какого либо хлористаго соединешя , молото­
боины и перекиси марганца.

Мартьенъ, изъ Ныо-Жерзея (1856 г.), взялъ при- 
вилепю на очнщеше чугуна различными веществами, 
которыя должно пропускать чрезъ металлъ, когда онъ 
находится въ расалавленпомъ состояши ; въ числЬ 
этихъ веществъ онъ именно пазываетъ хлоръ.

Тильгмапъ изъ ФиладельФш (1856 г.), предлагаетъ 
уиотреблять хлористый натрШ въ виде порошка, вду­
вая его вместе съ воздухомъ или доставляя какимъ 
нибудь другимъ путемъ въ нижнюю часть иечи.

Различные составы, которыхъ существенную часть 
составляетъ хлористый натрш или хлористыя соеди- 
iienia, были ташке предметомъ привилегш, въ кото­
рыхъ предлагаютъ употреблять ихъ какъ ф л ю с ъ , при 
приготовлении стали или ковкаго железа. Хлористый
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иатрш кажется и пыне употребляется иногда на твер­
дой земле Европы, при пуддлипговыхъ работахъ и при 
прпготовлеши литой стали. Изъ записки , читанной 
недавно Кешономъ Блакуеллемъ въ обществе искуствъ, 
видно, что къ хлористому iiarpiro часто прибегаютъ 
при подобпыхъ операщяхъ на заводЬ Серень, въ Бель- 
пи. По этому случаю Давидъ Мошегъ заметилъ, что 
отцомъ его уже тридцать лЬтъ назадъ, взята была 
привплепя, на употреблеп1е хлористаго натр1я ири 
пуддлинговыхъ работахъ.

Перекись марганца также встречается очень часто 
въ послЬлппхъ прпвилепяхъ, относящихся къ приго- 
товлешю железа, не редко вместе съ хлористыми 
соединешями.

Броомапъ взялъ две привилегш: одоу для (1854 
г.) употреблешя смЬси 2 частей хлористаго naTpin и 
1 части перекоси марганца, для очпщешя и смягче- 
шя стали, и другую (1856 г.) для превращешя оо- 
лосоваго железа въ литую сталь, чрезъ простое сплав- 
лете  съ смесью , въ которой упоминаются , пере­
кись марганца, хлористые иатрш п аммонш и желЬ- 
зистосинерод истый кал ей.

Л е ч м а н т .  (1853) прибавляетъ къ железу сме.сь пе­
р е к о с и  м а р г а н ц а ,  х л о р и с т а г о  к а л ь ц Ё я  и  ц р о к а л е н Е ю й  

г л и н ы .

Ж. Кроулсй, изъ ШеФФПльда, получаетъ ковкое 
железо изъ чугуна, вынлавлепиаго древеснымъ уг- 
лемъ, расплавляя чугунъ съ пебольгаимъ колпчесгвомъ
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железной ломи и со смесью хлористаго натр!я , пе­
рекиси марганца , углекислой извести и древеснаго 
угля.

Хотя къ употреблетю въ небольшомъ количестве 
перекиси маргапца, особенно при приготовленш стали, 
прибЬгаютъочень часто, но практики несогласны вь мне* 
шяхъ, относительно полезнаго действ{я этого вещества. 
Доказано разложешлми, что количество соединеннаго 
углерода въ железе, возстановленпомъ изъ рудъ, бо- 
гатыхъ маргаицемъ, всегда значительно и что оно та- 
кимъ образомъ находится въ прямомъ отношеши съ 
количествомъ марганца, вошедшимъ въ составь чу­
гупа. Известно также, что железо этого качества въ 
особенности пригодно на приготовлеше стали и при- 
мЬромъ этому ириводятъ желЬзо ВестФалш и Силезш; 
и что удобство, съ которымъ можно приготовлять сталь 
высшихъ сортовъ изъ железа, содержащаго маргансцъ, 
вовсе не зависитъ отъ того , что онъ удерживаетъ 
часть марганца, при превращенш въ сталь, какъ су­
щественную часть. Последнее обстоятельство доказано 
разложешями, показавшими, что существоваше мар­
ганца въ стали есть явлеше исключительное и что 
сталь замечательная твердостью и упругостью (какъ 
наир. Штиршская), полученная изъ рудъ очень бога- 
тыхъ маргаицемъ, вовсе не заключаетъ даже слЬдовъ 
последняго металла.

Полезное действ1е марганца, довольно основательно 
объяспяютъ продолжительности) обработки , кото-
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рои необходимо подвергать железо , содержащее въ 
значительномъ количестве этотъ металлъ , съ целью 
произвести требуемое обезуглероживаше и следова­
тельно более совершенное очшцеше металла.

Быть можетъ, что полезное действ!е перекиси мар­
ганца при приготовлешя стали и ковкаго железа, за- 
виситъ до некоторой степени отъ образовае1я угле* 
родистаго маргаица, отъ чего железо сильнее удер- 
живаетъ въ себб часть углерода. Некоторую выгоду 
представляетъ также большая легкоплавкость шла- 
ковъ, при употребленш марганца, а также уменыпеше 
разрушительнаго действ1я этихъ шлаковъ па тигли 
или подъ печи, во время обезуглероживашя. Кроме 
того говорягъ, что небольшая примесь марганца къ 
стали, улучшаетъ ее сложеше и цвЬтъ и сообщаетъ 
свойство легче привариваться къ желЬзу.

Въ носледше годы делали также попытки для 
изследоватя вл1яшя, оказываемаго на качество железа, 
присутств1емъ неболыиаго количества другихъ метал­
ловъ, какъ-то: цинка, мЬди, олова, свинца и пр.

Еще недавно предлагали въ разныхъ государ- 
ствахъ , употреблять мЬдь , никкель и цинкъ для 
увеличешя вязкости чугуна и улучшешя такимъ обра- 
зомъ его качествъ, для извесгиаго унотреблешя, нанр. 
при отливкЬ орудш. Но эти предложешя составляютъ 
кажется болЬе плодъ разсужденш нежели опыта, по­
тому что доводы въ ихъ пользу основаны на слЬдую- 
тцпхъ обстоятельствахъ: на предполагаемой вязкости и
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плотности чугупа, выплавленнаго съ Франклинитомъ, 
на особенныхъ свойствахъ метеорическаго железа, па 
нахожденш опред’Ьлимыхъ количествъ м'Ьди, въ вязкой 
Солингенской стали и нр.

Тальботъ и Стирлингъ взяли привилепю, въ ко­
торой они сов'Ьтуютъ, прибавлеше небольшихъ коли- 
чествъ металлическихъ окисей (олова, цинка , 6apia, 
кальщя) къ железу, для того чтобы различнымъ обра- 
зомъ изменять его свойства. Способъ , который они 
для этого нредлагаютъ, главнЬйше состоитъ въ по- 
крыванш пода пуддлинговой печи , либо бороздъ и 
Формъ куда выпускается чугунъ, древесными опил­
ками, смолою или смолистыми веществами, смешан­
ными съ небольшимъ количествомъ этихъ металличе- 
сьихъ окисей или съ окисью железа. Они нреднола- 
гаютъ, что однородный сплавъ долженъ образоваться 
во время последующей обработки металла.

Хотя и н^тъ еще призера, чтобы эти предполо­
жен]^ и друпя имъ подобныя, привели къ какимъ 
вибудь практическимъ результатамъ, однакожъ нЬтт. 
сомнешя, что вл1яше различныхъ постороннихъ ме­
талловъ на железо обратить на себя внимаше метал- 
лурговъ, полныхъ рвешя къ улучшешямъ въ ириго- 
товлеши желЬза и что должно ожидать чрезвычайно 
любопытныхъ результатовъ изъ подобнаго рода из- 
следованш, ороизводимыхъ Фарадеемъ и Стодартомь, 
преимущественно надъ сталью.
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Сделано также нЬсколько предложены съ цЬлью 
цриготовлять сталь или различныя сорты железа, 
чрезъ простое смЬшеше въ должной нронорщи, разно­
стей железа, различнаго состава.

Бессемеръ (1855) въ двухъ привилепяхъ нредла- 
гаетъ чрезъ смешеше чугуна и стали въ расплавлен- 
номъ виде или чрезъ погружеше твердой стали въ 
жидк1Й чугунъ, получать продуктъ, имЬющш все свой­
ства стали.

Присъ и Никольсонъ (1855) нашли, что получается 
металлъ гораздо лучшаго качества , чрезъ смешеше 
сераго чугуна съ разностпо его, известною подъ име- 
немъ отбеленпаго чугуна или очищеипаго металла (fine 
metal), которая заключая еще въ себе все количе­
ство соедииепнаго углерода, значительно освобождена 
уже отъ кремшя и другихъ нечистотъ.

Продуктъ этого смешешя представляетъ большое 
сходство съ чугуномъ, изъ котораго отливаютъ пушки 
на материкЬ Европы (?).

Присъ и Никольсонъ (1855) взяли нривилегно 
на орпготовлеше высокаго сорта стали, чрезъ сплав- 
леше кричпаго желЬза и отбеленпаго чугуна.

Ж. Броунъ (1856 г.) также иредлагаетъ приго­
товлять сталь чрезъ смешеше металловъ, но для этого 
онъ унотребляетъ чугунъ, выплавленный древеснымъ 
углемъ, и кричное железо, приготовленное изъ подоб- 
паго же чугуна.
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Маневи (1856 г.) приготовляетъ литую сталь, 
сплавляя вм'Ьст'Ь б'Ьлып чугунъ и железо въ неболь- 
тихъ кускахъ и прибавляя къ нимъ окиси железа, 
кальщя, кал1я и натр!я, въ какомъ пибудь извЬстномъ 
соединенш.

Прежде нежели будемъ продолжать этотъ пере­
чень улучшешй, произведенныхъ въ новейшее время 
въ приготовленш стали, постараемся дополнить раз- 
смотрйше привилегш, касающихся изм^ненш въ обы- 
кновеннпыхъ способахъ отб1?ливашя и пуддлинговатя 
железа.

Кеншнъ Блакуелль въ запискЪ своей о ириготов- 
ленш железа, упомянутой выше, папомипаетъ затруд- 
нешя, которыя встрЪчаются при переработка cfeparo 
чугуна въ пуддлинговыхъ печахъ, по прпчпп'Ь его 
жидкости и тому упорству, съ которымъ онъ удер- 
живаетъ углеродъ и показавъ значительную потерю 
кокса, при необходимой зд'Ьсь побочной операцш отб-fe- 
ливашя или очищешя чугуна, онъ старается доказать, 
что частное обезуглероживаше чугуна можетъ быть 
произведено съ большею эконом1ею, обработывая его 
въ печи малыхъ размЪровъ съ усиленпымъ дутьемъ, 
подобной вагранк!? для переплавки, быть можетъ съ 
прпмЬсью руды, состоящей изъ окиси железа, по воз­
можности чистой. Но подобный этому способъ, по 
словамъ Д. Мошета, былъ уже прежде предложенъ 
отцомъ его въ 1817 году и тогда же прим'Ьненъ къ 
д’Ълу въ СтаФФордшир!? и Валлис!?. Кром!? того въ двухъ



и л и  т р е х ъ  н е д а в н о  в з я т ы х ъ  п р и в и л е п я х ъ ,  т а к ж е  с о -  

в-Ьтуготъ у п о т р е б л я т ь  п о д о б н ы й  с п о с о б ъ  п р и  о т б ’Ь ли-  

в а н ш .

Д. Мошетъ ув’Ьдомляетъ, что первая привилепя 
относительно употреблешя кровавика при отб'Ьлпванш 
и пуддлингованш ctparo чугуна, была взята его от- 
цомъ; подобный же способъ обработки съ различными 
видоизменен! я ми, предлагается во многихъ прпвиле- 
пяхъ, взятыхъ въ последнее время.

П о  п о в о д у  п р и в и л е г ш  К а л ь в е р т а  б ы л о  з а м е ч е н о  

в ы ш е  , ч т о  ч а с т о  п р и п и с ы в а ю т ъ  б о л ь ш у ю  в а ж н о с т ь  

д е й с т в и е  м е т а л л о в ъ ,  щ е л о ч е й  и з е м е л ь ,  к а к ъ  с р е д с т в ъ  

с п о с о б н ы х ъ  к ъ  и з г н а н й о  и з ъ  ж е л е з а  п е ч и с т о т ъ ,  к а к о ­

в ы  с е р а  и ФосФ оръ .  В ъ  п о с л е д ш е  д в а  г о д а  б ы л и  

в з я т ы  р а з л и ч н ы я  п р и в и л е г ш  н а  у п о т р е б л е ш е  в о  ф л ю с ъ  

щ е л о ч е й  и п о д о б н ы х ъ  и м ъ  с р е д с т в ъ .

Гемптонъ (1855 г.) тушитъ едкую известь раство- 
ромъ щелочи или щелочной соли и употребляетъ ее 
въ этомъ виде, въ кричныхъ горнахъ и пуддлинго- 
выхъ печахъ.

Тессье-Дюмоте и Фонтепь (1856 г.) очищаютъ и 
обезуглероживаютъ железо въ кричныхъ горнахъ и 
пуддлинговыхъ печахъ помощш ф л ю с о в ъ , приготов- 
ленныхъ изъ пуддлинговыхъ шлаковъ, окисловъ же­
леза и кремнекислыхъ или углекислыхъ щелочен или 
другихъ основапш.

Попе (1856 г.) предлагаетъ употреблять остатки, 
получаемые при перегонке торфа, къ горючему мате*
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piajy, который обыкновенно идетъ ори выделке ж е­
леза; въ патентЬ его также предполагается употре­
блять окись марганца, остающуюся на Фабрикахъ безъ 
употреблешя.

Сандерсонъ изь ШеФильда (1855 г.) очищаетъ 
железо помощш веществъ, которыя, какъ наприм^рх 
сернокислое железо , способны изъ себя выделять 
кислородъ при возвышенной температуре, или кото­
рыя способны действовать на кремнш, глинш и дру- 
пя  вещества, содержанцяся въ расплавленномъ ме­
талле.

Достойна вниман1я прпвилепя, приписываемая Ж. 
Несмиту (1854 г.), касающаяся улучшенш въ нуд- 
длингованш железа, потому что она представляетъ 
приложеше начала, на которомъ основаиы мнопя при- 
вилегш, относящаяся къ улучшев1ямъ въ приготовлеши 
железа, о которыхъ будетъ упомянуто ниже. Въ этой 
привилегш нредлагаютъ обработывать железо струею 
водяныхъ паровь , которая вводится подъ металлъ, 
находящиеся въ пуддлинговой печи, проходитъ чрезъ 
него и встречая железо, доведенное до очень высо­
кой температуры, разлагается, при чемъ обе составныя 
части воды, действуютъ какъ очищакищя средства. 
Пары вводятся нри давлеши полуторыхъ атмосФеръ 
въ массу металла, помошдю инструмента, представ- 
ляющаго родъ кривой кочерги, которою плавильщикъ 
размешиваетъ расплавленный металлъ, пока онъ не 
сгустится, что бываетъ по прошествш пяти или восьми
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минуть, после введешя наровъ. Тогда вынимаютъ ко­
чергу и пуддлинговаше оканчивается обыкыовеннымъ 
образомъ. Выгоды этого способа, по словамъ нриви- 
легш: экономия во времени при пуддлингованш (отъ 
10 до 15 минутъ при каждой работе) , болЬе совер­
шенное очищеше металла и возможность обрабогывать 
очень углеродистый чугунъ прямо въ пуддлинговыхъ 
печахъ, избегая отбеливашя. Говорять этотъ способъ 
бывъ употребленъ съ выгодою въ течете двухъ лТтъ 
на Кольтонскомъ заводе, раснространяется по немногу 
и въ другихъ мТстахъ.

Употреблеше воды при выдЬлкТ желЬза, предло­
жено также У. Тенлоромъ (1855), который, доведя 
желТзо пуддлипговашемъ до тЬстообразнаго состоя- 
шя, вынускаетъ его въ воду. Полученная такимъ обра- 
ромъ губчатая масса, перетирается между валками 
въ порошокъ, разделяется по степени зерна чрезъ 
просТивате и плавится. Часть при этомъ окисливше­
гося металла, служить окопчательнымъ средствомъ для 
очищешя. Качество продукта изменяется съ м елкотю  
зерна.

Мартьепь изъ Нью Жерзея (1855 г.) предлагаетъ 
подобную же обработку для превращешя руды въ 
губчатое состояше и приготовлеше изъ нее стали. 
Вода, въ которую онъ бросаетъ раскаленную массу, 
содержитъ въ растворе различный соляныя вещества, 
каковы хлористый иатрш, бура, сода и пр.
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Употреблеше окисловъ железа какт> действова­
телей при обезуглероживании металла, въ степени до­
статочной для провзведетя стали , обратило на себя 
въ последнее время внимаше многихъ мегаллурговъ. 
По настоящее время сделались гласными одна или 
двЬ привилerin , осиовавныя на этомъ нрим!щен1и. 
Друпя H3Mrfcneiiia въ настоящее время только изсле- 
дываются и кажется въ томъ или другомъ виде, мо- 
гутъ получить различныя применения.

Стирлингъ (1854 г.) предложилъ получать литую 
сталь, прибавляя къ расплавленному чугуну, onpeaii-

У

деленную часть окисловъ или углекислаго железа, 
производя onepauito въ тигляхъ или отражательныхъ 
печахъ и повторяя ее съ новыми количествами руды, 
пока не получится сталь требуемаго качества. При 
первой плавке должно употреблять отъ 5 до 7^ оки­
сей, при ооследуюшихъ несколько мен4е. Лучше упо­
треблять руды маргапценосныя и можно прибавлять 
неболышя количества другихъ окисловъ , какъ-то; 
цинка или олова, для изменешя и улучшешя свопствъ 
стали.

Этотъ способъ только подробностями отличается 
отъ способа, предложеинаго Капитапомъ Австршской 
службы Ухащусомъ (*) (1855 г.) способа, который 
последнею осенью обратиль иа себя особеыиое вни- 
Man ie ,  после удачнаго примЬне1пя па заводЬ Г г .  Ренни.
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Главная выгода способа Ухащуса заключается въ 
необыкновенной быстротЬ обезуглероживашя чугуна 
окисью желЬза, оодвергая наивозможно большую по­
верхность перваго въ соприкосиовеи1е съ рудою. Металлъ 
такимъ образомъ превращается въ сталь помощно од­
ной операши, съ необыкновенною скоростью. Способъ 
обработки заключается въ зериеиш чугуна , выливая 
его въ раснлавлеиномъ сосгояшя въ воду. Шарики, 
такимъ образомъ нолученные, смешиваются съ 20 ча­
стями ua tOO обожженнаго желЬзнаго блеска н 4 
частями огнепостоянной глины и см-Ьсь подвергаюсь 
дЬйств1Ю жара печи , служащей для ириготовлешя 
стали КромЬ того прибавляютъ небольшую часть 
окиси марганца. Частицы желЬза ч а т ю  обезуглеро­
живаются и расплавляются, равно и часть желЬза 
изъ рудъ тоже возстановляегся. Количество полу­
ченной стали противъ употреблеенаго чугуна, увели­
чивается отъ этого обыкновенно на 6^. Зерна сорти­
руются и представляютъ сталь очень мягкую. Г1ри- 
бавлеше неболынаго количества кусочковъ кричнаго 
железа рекомендуется для нолучешя литой стали, 
мягкой и сваривающейся; болЬе жеспие сорты полу­
чаются при прибавлеши къ см^св древеснаго угля. 
Среднее время, необходимое для оревращешя 11 ки- 
лограммовъ чугуна (количество обыкновенно употре­
бляемое для обработки на заводЬ Гг. Ренни) въ сталь, 
продолжается, какъ утверждаюсь около двухъ чаеовъ. 
Въ привилегш совЬтуютъ выбирать чугунъ самыхъ
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лучших!, качествъ и опыты были производимы надъ 
чугуиомъ изъ Оетъ-Ипдш; но Ухащусъ полагаетъ, 
что изъ большой части обыкновенных!» англшскихъ 
чугуновъ, можетъ безъ особенныхъ затрудпепш по­
лучаться хорошая сталь. Способъ Ухашуса кажется 
«Ьсколько измйпенъ и получены лучине результаты, 
при употреблеши въ дЬло отбЬленнаго металла.

Улучшешя въ превращенш крпчнаго желЬза въ 
сталь чрезъ плавлеше и цемептащга, тоже были пред- 
мегомъ многихъ пов^пшихъ ирпвилегш.

При одномъ или двухъ изъ этихъ способовъ (на- 
прим-Ьръ при приготовлеши стали Броомана и при 
нрямомъ полученш стали изъ рудъ Ньютона) пред- 
лагаютъ синеродъ какъ средство для обуглерожи- 
eauifl. ПослЬдшп употребляютъ или въ видЬ соеди- 
iienifl (жел'Ьзистосинеродистаго кал1я) во ф л с о с ъ  и л и  

получаюгь его во время самаго хода цементацш, ири- 
бавлешемъ щелочи и животпаго вещества въ цемент­
ную печь.

Булье, изъ Сенъ-Денп (1855 г.), предлагаетъ для 
цемептацш составъ изъ какого нибудь сахаристаго 
вещества, обр'Ьзковъ рога, сухон крови или другихъ 
животиыхъ веществъ и древесиаго угля.

Какъ усовершенствоваше при обыкновенномъ про­
цесс^ цементацги, Люка изъ ШеФильда (1854 г.) 
взялъ привилепю на способъ превращешя полосоваго 
железа въ сталь , въ присутствш железной руды, 
которая сама въ то же время превращаемся въ сталь.

—  547 —



Руда смешивается съ древеснымъ или растителынымъ 
углемъ, небольшим!» количествомъ иерекнси марганца 
и переслаивается съ кусками желЬза и углемъ въ це­
ментной печи. Когда железо превратилось въ сталь, 
металлъ расплавляютъ и получаютъ литую сталь.

Бессемеръ (1855 г.) взялъ три привилегии на при­
готовление стали. Въ двухъ изъ пихъ заключаются 
особенпыя устройства, для того чтобы процессъ ае- 
ментащи сделать иепрерывнымъ. Для этого куски по- 
лосоваго желЬза , зернеиое пуддлинговое железо или 
другой какой либо очищепиый металлъ вместе съ уг­
лемъ, заставляють или обращаться въ нагрЬтомъ го- 
ризонтальеомъ цилиндре (разделенномъ на перего­
родки и медленно обращающемся иа своей оси), или 
медленно и постепепио опускаться въ вертикальиомъ 
цилиндре или реторте , нагружаемыми сверху. Въ 
этихъ привилепяхъ заключаются мнопя усовершен­
ствования, въ расположении и устройствЬ печей и тиглей.

Третья привилепя Бессемера, взятая въ Октябре 
1 855 года, относится къ превращению жел Ьза въ сталь, 
на пачалахъ, предложенныхъ Ыесмитомъ (1854 г.), 
при пуддлинговой работЬ. Вотъ ее главныя основашя. 
Жидкш чугунъ, взятый изъ раФинировочиой печи пли 
изъ обыкновенной вагранки, выливается въ горшки 
ила тигли изъ огнепостояниой глины , имЬюнщ'е иа 
дне отверст1е для выпуска и расположенные въ печи. 
Трубка , проходящая въ oTBepcTie , сдЬланное въ 
крышке , доходить почти до самаго дна горшка и
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сообщается съ трубою большаго д1аметра , находя­
щеюся надъ печыо , изъ которой нагрЬтып воздухъ, 
одинъ или вмЬстЬ съ нарами, стремится подъ давле- 
и1емъ, превосходящимъ столбъ жидкаго металла въ 
горшкахъ. Такимъ образомъ воздухъ или пары, про­
ходя чрезъ жндкш металлъ , очпщаютъ его. Когда 
металлъ начинаетъ дЬлать тестообразнымъ, цЬль до­
стигнута , тогда возвышаютъ температуру и снова 
разжидившшся металлъ выпускаготъ. Въ описанш при­
вилегш между прочимъ упоминается, что железо дЬ- 
лается тЬстообразнымъ, при обработке его парами, 
чего легко избегнуть, поддерншвая въ горшкахъ над­
лежащею температуру; но гораздо лучше и выгоднее 
употреблять пары только вь начале операшн, окан­
чивать же передЬлку при посредстве одного воздуха, 
который легко удерживаетъ желЬзо въ жидкомъ со­
стоя uin 11 быстро содЬйствуетъ возвышенно темпера­
туры, когда она понизилась отъ вдувашя иаровъ воды.

Бессемерь въ нривилегш говорить, что ему пз- 
вестенъ способъ Несмита , пуддлпнговашя номоищо 
паровъ, равно и нривилепя, взятая Мартьенемъ изъ 
Ныо-Жерзея (1855 г )  для очищегпя железа, пропу­
ская струю воздуха или паровъ чрезъ жидкш металлъ, 
по мЬрЬ того какъ онъ но немногу вытекаетъ изъ 
вынускнаго отверспн доменной печи или отбелива- 
тельнаго горна, но преимуществу изъ первой. Свой 
способъ онъ иредлагаетъ собственно для прсвращешя 
чугуна въ к о в к i й металлъ или въ сталь, иомощно воз-
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духа и паровъ, способомъ, описашшмъ выше. За этою 
привилепею Бессемера, следовали двЬ друпя (въ Де­
кабре 1855 и 1юл!; 1856 годовъ), въ которыхъ оиъ 
предлагаетъ приготовлять железо , различными спо­
собами, помошлю паровъ и воздуха и которыя н'Ько- 
торымъ образомъ составляготъ иредуготовительныя по­
пытки къ его провилспи, на приготовлеше желЬза 
безъ горюяаго матер1ала. Записку о ноелЬдиемъ спо­
соба оиъ читалъ въ 1856 году въ Бритапскомъ об­
ществ!; и она нисколько времени возбуждала общее внв- 
Manie не только мануФактурпаго wipa, во и значитель­
ной части публики.

Въ первой изъ этпхъ нривилегш оиъ предлагаетъ 
очищать желЬзо, пропуская воздухъ или водяные пары 
чрезъ жпдкш мета л л ъ, "который переиослтъ изъ до- 
мепиой печи въ большихъ котлахъ на пятпикахъ; пс- 
томъ подвергать полученный продуктъ снова д4пств»ю 
воздуха па поду пуддлпнговой печи или въ продолго- 
ватыхъ ретортахъ, или подвергать его д!;йств1ю воз­
духа и паровъ въ болыпомъ тигл!;, помЬщенномъ въ 
круглую отражательную нечь. По глиняной трубкЬ 
проходятъ пары тип воздухъ, до дна тигля, При 
этомъ оиъ снова зам!»чаетъ , что пары должно упо­
треблять только при пачлл!; операции, и если металл к 
сделается т-Ьстообразнымъ, то прежде выпуска надобно 
возвысить температуру печей. Привилегия предлагаетъ 
также снова обуглероживать жел!;зо въ тигл!; , воз­
вышая температуру металла, нотомъ вдувая сначала
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возлухъ или пары, а за тЬмъ углеродистые газы или 
прибавляя твердыя углистый вещества къ железу.

Вторая привилепя имЬетъ цЬлпо подвергать жид­
ки! металла, , въ чрезвычайно тонкомъ разд^ленш, 
дЬпств1ю воздушной струи. Для достижешя этого, при- 
вилепя предлагаетъ два сиособа. По первому устраи­
ваются двЬ вагранки такимъ образомъ , чтобы они 
могли быть по очередно поднимаемы и опускаемы. 
Вт. обоихъ засыпанъ горячш уголь ; одна , въ кото­
рой заключается часть жидкаго металла, поднимается 
кверху такимъ образомъ, что выпускное ее отверспе 
находится у колошника другой. Металлъ изъ первой 
вытекаегъ постепенно въ последнюю и падая въ вид!; 
дождя сквозь уголь, встрйчаетъ густо!! слои восходя- 
щаго воздуха и очищается. Когда весь металлъ вы­
тек ь изъ верхней вагранки, положеше обЬихъ печей 
меняется, верхнюю опускаютъ, а нижнюю подымають 
и металлъ сноса изъ верхней печи протекаетъ сквозь 
уголь нижней, встречая струю воздуха. Эту операц!ю 
иовторяютъ до переделки металла. При вгоромъ сио- 
собЬ железо расплавляется въ печи, снабженной вну­
тренними перегородками и обращающейся на горизон­
тальной оси, такъ что металлъ отъ Д'Ы!етв1я центро­
бежной силы поднимается и снова падаегъ на заж­
женный горючи! матер1аль , гдЬ обращается воздухь. 
Оси сделаны нустыя; чрезъ нижнюю проходитъ воз- 
духъ, чрезъ верхнюю же, снабженную каналомъ, от­
деляются продукты rop-huifl. Горючимъ матер1аломъ,
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ио словами привилегш, можетъ служить коксъ; если 
предполагаюгъ получать сталь, то къ металлу должоо 
прибавлять отъ 1 до 2^ на 100 перекиси марганца и 
столько же поваренной соли.

Въ слЬдъ за предъидущвми привилегиями, Бессемеръ 
сдЬлалъ предложете получать ковкое жел'Ьзо и сталь 
пзъ чугупа, безъ унотреблешя горючаго мaтepiaлa,— 
предложеше, въ подробности которого здЬсь нечего 
входить, потому что способъ его не только вполой 
сделался всЬмъ изв’Ьстнымъ, но былъ испытапъ, въ 
присутствш большаго числа свидетелей, сколько нибудь 
заинтересоваппыхъ железной промышленностью (*).

Объясняя теорио своихъ процессовь, въ записке, 
читанной въ Британскомъ обществ!;, Бессемеръ гово­
рить, что во время первой обработки, кислородъ воз­
духа соединяется съ граа>втомъ чугуна и образуетъ 
углекислоту, отъ чего температура значительно возвы­
шается. Въ посл’Ьдствш, когда металлъ сильно раска- 
ленъ и появляется пламя, происходить окисленie сое- 
диненнаго углерода. Въ это мгновеше операцш, ко­
личество углерода делается очень незначительно, часть 
желЬза при этомъ тоже окисляется и сплавляясь 
распространяется въ массЬ металла, на который дЬй- 
ствуетъ какъ сильное растворяющее средство для крем­
незема и землистыхъ оспованш. СЬра и друпя лету- 
Ч1я вещества въ этотъ першдъ, окисляются и улсту-

\ О  Г.  Ж .  1 8 5 6 ,  ч. 3,  с,  3 8 9 ,  4 0 ! ;  ч. 4 с. 372.



чиваются. ЖелЬзо совершенно очищается при этой 
обработкЬ, и въ то же время потеря металла не пре- 
вышаетъ 10- на 100 и вообще бываегь мепЬе пе- 
жели при другихъ способахъ очищешя.

Прежде нежели станемъ разсматривать, до какой 
стеиени предположешя Бессемера подтвердились на 
практикЬ, необходимо упомянуть, что въ слйдъ за 
описанною привилепею, онъ взялъ еще другую , въ 
которой предлагаетъ другую Форму печи, для того 
чтобы воздухъ, прежде выхода, касался большей по­
верхности жидкаго металла.

Чтобъ уничтожить дЬпств1е , вредящее ковкости 
жел'Ьза, которое должно оказывать присутсте окиси 
въ желЬз!; , оиъ предлагаетъ обработывать очищен­
ный металлъ какимъ нибудь веществомь , содержа- 
щимъ углеродъ или прибавлять его при концЬ опе- 
рацш, Въ нривилепи его упоминаются для этой цЬли: 
углеродистой водородъ пли окись углерода , погруже- 
uie деревянной дразнилки въ жидкш металлъ, также 
нрибавлеше древеспаго угля, антрацита или шпатова- 
таго жел'Ьзняка.

Уже прежде б ы л о  упомянуто, что не одинъ Бес- 
семеръ предлагалъ очищать железо, парами и возду­
хомъ. Въ привилегш Мартьена вмЬстЬ съ пропуска- 
шемъ паровъ и воздуха чрезъ жидкш металлъ, упо­
минается также о n p o n y c K a n i n  хлора, водорода и св!;- 
тильпаго газа. Для облегчешя выдЬдсшя кремшя, 
онъ предлагаетъ также вдувать въ массу окиси мар-

— 553 —



ганца и цинка; равно сов'Ьтуетъ прибавлять железный 
блескъ для облегчешя обезуглероживашя желЬза и 
небольшое количество глины для ускоренiл работы.

Ж. Бирчь, из». БрадФорда, предлагаетъ въ своей 
привилегш (Бопя 1855 г.) приготовлять железо ие- 
посредствеппо въ минуту его выхода изъ доменной 
печи, выпуская его вь близи находящейся , усовер­
шенствованный, очистительный горнъ. Онъ полагаегъ 
также плавить чугунъ и переделывать железо въ одно 
н то же время, употребляя, такъ называемый имъ, 
возстаповительныя и окислительныя трубы, имЬющш 
связь съ доменной нечыо особаго устройства, вь ко­
торой металлъ, по м Ьр! возсгановлешя , собирается 
на глубокомъ под!., гдЬ и перед Ьлывлстся вь желЬзо 
иомоииш воздуха, вдуваемаго нзъ окислительной грубы.

Употреблеше паровъ, соедииенпыхъ съ холоднммъ 
дутьсмь въ плавиленпыхъ печахъ и кричныхъ гор­
нахъ, было предметом!, привилегш, взятыхъ Арми- 
тажемъ и Ли, изъ Лидса (Октябрь 1856 г.) и Ж.
Парри (Августъ 1856 г.), днректоромъ заводовь вь 
ЕббуалЬ, посл'Ьдннмъ для очшцешя желЬза сильно 
нагретыми парами. Чугунъ выпускаютъ въ предвари- 
тельно нагретую отражательную печь и пускают ь на 
него пары изъ многпхъ трубокъ или они проходить 
чрезъ его массу. При этомъ получаютъ сталь, обра- 
ботывая углеродистый чугунъ парами, выпуская его 
въ воду и переплавляя его съ прибаплешемъ различ­
ных!. очистительныхъ средствъ или пебольшаго коли-
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чества глины и потомъ отъ 10 до 15" на 100, про- 
калсннаго железнаго блеска.

ЗлЬеь не мЬсто входить въ подробности , относи­
тельно снора о нравЬ первенства разлпчиыхъ орпви- 
лепй на мысль употреблять воздухъ и пары для част­
ного или полного очищешя железа и приготовлешя 
стали; но вообще пршшмаютъ, что Бессемеръ первый 
указалъ новый путь заводчикамъ и ученому »iipy, на 
этотъ способъ обработки и вызвалъ рядъ болЬе точ- 
ныхъ изысканш, которыхъ прежде и не подозревали, 
огпосительно той степени, до которой доходить очи- 
щеше желЬза , когда подвергнуть последнее дЬй- 
е г в i ю воздуха или паровъ. ИзвЬспе, подтвержденное 
такъ убедительно опытами въ болыномъ видЬ , чго 
жаръ, происходящш при дЬйствш воздуха на желЬзо. 
когда оно уже разъ было жидкимъ, не только доста- 
точенъ для того, чтобъ поддержать въ немъ это жид­
кое состояше, по въ то же время можетъ и возвы­
сить температуру до той точки, которой доетигаютъ 
только при помощи самыхъ могуществеппь.хъ прибо- 
ровъ, такъ что очищающее дЬйств’щ газообразнаго ки­
слорода бываетъ доведено при этомъ до высшей сте­
пени, это извЬопе возбудило всеобщее любопытство, 
къ великому удивленно химиковъ, что дЬло столь оче­
видное само по себ'Ь, представлявшее ranie важные 
результаты, судя по заиискЬ Бессемера, могло такъ 
долго укрываться и оставаться не приложенным! на 
ирактикЬ.
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Простота способа, положительны» yirfepeuia Бессе­
мера вт» иолпомъ очшценш металла, привлекательный 
доводы въ пользу значительной экопомш новаго спо­
соба, однимъ словомъ все соединилось для того, чтобы 
возбудить въ высшей степени надежды въ возможности 
достигнуть помоипю его блистательныхъ результатов ь.

НЬть надобности говорить здЬсь, что эти надежды 
еще не осуществились и окончательный иродуктт», 
получаемый по способу Бессемера, существенно отли­
чается отъ того железа, которое иолу чается прежнимъ 
пуддлпнговымъ способомъ. Оспаривали какъ экопомпо, 
такъ и действительность способа Бессемера для очи- 
гцешя железа, представляя данныя, извлечепиыя изъ 
опытовъ, произведеиныхъ какъ относительно самого 
способа, такъ продуктовъ и изслЬдовашй химических!».

Я ие имею намЬрешя входить въ каьля нибудь 
разбирательства относительно техническихъ возраже- 
niii, возбуждепныхъ противъ способа Бессемера, какъ 
средства для получения хорошаго , ковкаго железа, 
по ограничиваюсь н и с к о л ь к и м и  замечай i a M и ,  относительно 
вопросовъ химическпхъ, — замИнатами, впрочемъ еще 
не утвержденными окончательно, такъ какъ они вы­
ведены нзъ огранпченнаго числа опытовъ и наблюдший.

Доказано прежними изследовашями, что вещество, 
заключающееся въ чугупЬ , наиболее оказывающее 
вл1Я1пя па его качества, пмеино кремнш , удобно и 
совершенно извлекается изъ металла, подвергая послЬ- 
Д1ИЙ действии окислешя.
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Образцы железа, приготовленные по способу Бессе­
мера, подвергнутые химическому изсл Ьдовашю, вовсе 
не показали присутств1я кремшя. Железо, подвергнутое 
не столь сильному окислительному действие кислорода, 
въ кричныхъ печахъ Екка вь Силезш, точно так лее 
почти не содержало кремшя, тогда какъ чугунъ, пзъ 
котораго оно было переработано въ этихъ печахъ, 
содержалъ отъ 4,5 до 5^ этого вещества. ГТривплегш 
Приса и Никольсоиа , о которыхъ говорено выше, 
основаны имеиио на наблюдешн, что продукта» обы- 
кновениыхъ отбЬливательныхъ горновъ, заключаетъ въ 
себЬ весьма малое количество кремшя.

Показашя посл'Ьднихъ металлурговъ, что настоящее 
количество углерода , -заключенная въ очищенномъ 
металдЬ, мало разнится отъ количества первоначально 
заключавшаяся въ чугунЕ, вполнЬ подтверждаются 
подобными же наблюдешями , произведенными мною 

-надъ продуктами отб'Ьливашя.
Можно съ большею вероятностно допустить, что при 

обработке чугуна , сиособомъ , подобнымъ способу 
Бессемера , нЬтъ замЬтнаго количества окисленпаго 
углерода до того мгновешя, когда д!;иств1емъ возвы­
шенной температуры , граФитъ превращается въ 
углеродистое железо (carbide de fer). Прежде нелгели 
послЬдпее начнетъ разлагаться, кремпш почти совер­
шенно окисляется.

Въ общности должно также допустить, что мелгду 
веществами, заключающимися въ чугупЬ, съ которыми

— 557 —



кислород*!, в с т р е ч а е т с я  при в озв ы ш е н н о й  т е м п е р а т у р ! . , 

ж е л Ь з о  д о л ж н о  п р и н а д л е ж а т ь  къ числу  п е р в ы х ъ ,  п о д ­

в е р г а ю щ и х с я  окис  .1 е п i hj и что возвышение  т е м п е р а ­

т у р ы ,  п р о и с х о д я щ е е  о т ъ  соприкосновения в о з д у х а  съ  

р а с п л а в л е н н ы м ъ  м е т а л л о м ъ ,  сначала почти е д и н с т в е н н о  

п р о и с х о д и т ь  отъ  о к и с л е ш я  ж е л ! з а ,  ио оно  в р е м е н н о  

о с т а н а в л и в а е т с я ,  к о г д а  те м п е р а т у р а  д о с т а т о ч н о  в о з в ы ­

с и л а с ь ,  ч тобъ  могла  произвести  окислеш 'е  с о е д п п с н -  

н а г о  у г л е р о д а .

С о е д и н е ш я ,  о б р а з у е м ы я  с!.рого и ФосФоромъ въ  

жел!»з*Ь, не столь  у д о б н о  р а з л а г а ю т с я ,  какъ это  м о ж н о  

п р е дп ол аг ать  a p r i o r i .  П о  и з с л ! д о в а ш я м ъ ,  п р о и з в е д е н -  

п ы м ъ  н а д ъ  м е т а л л о м ъ ,  о ч и щ е н н ы м ъ  вь а н г л ш е к и х ъ  

и с и л е з с к и х ъ  п е ч а х ъ ,  к а ж е т с я ,  что въ м г н о в е ш е ,  к о г д а  

н а ч н н ае т ъ  п р о и с х о д и т ь  о к п е л е ш е  у г л е р о д а  , с ! р а  и 

ФосФоръ о с т а ю т с я  почти н е т р о н у т ы м и .  Р а з л о ж е ш я  н ! -  

к о г о р ы х ъ  о б р а з ц о в ъ  Б е с с е м е р а  п о к а з а л и ,  чго эти  в е ­

щ е с т в а ,  въ т о м ъ  в и д !  какъ они  з а к л ю ч а ю т с я  въ м е т а л -  

л Ь, не и ретери  Ьваютъ с л и ш к о м ъ  зн ачительна!  о о к и с л е ­

ш я ,  д а ж е  т о г д а  к ог да  у г л е р о д ъ  б у д е г ъ  иочти с о в е р ­

ш е н н о  и з в л е ч е н ъ ,  х о т я  д ! н с т в 1 е  в о з д у х а ,  с о г л а с н о  сло-  

вам ъ  Б е с с е м е р а ,  эт ом у  с о д Ы к т в у е т ъ ,  образовагпем ъ  

ок и с и  ж е л ! з а  , н а х о д я щ е й с я  во время п р о ц е с с а  въ  

с м Ь ш е ш и  съ м е т а л л о м ъ  (*).
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О б р а з ц ы ,  мною испы танн ы е, содержали отъ 0 , 1  до 0 ,5 ° /о



В а ж н о е  препятствие yeufcxy  очищен!»  ж е л й з а ,  п од-  

в е р ж е и п а г о  дйиствпо  в о з д у х а ,  д а ж е  самымъ в ы г о д н ы м ъ  

об р а з о м ъ ,  очевидно заклю чается  въ трудности  произве­

сти в ь достаточ ной  степени р а з л о ж е п !е  с о е д и н е н ш  сЬры  

н ФОСФора или быть м о ж е т ъ  е щ е  бол й е ,  въ н е в о з м о ж ­

ности извлечь ихъ  о к и с л е и н м я  соеди н ен !» ,  когда они  

о б р а з у ю т с я  при вл!яши металла,  до в е д е н и а г о  до  вы­

сокой т е м п е р а т у р о к

Есть иЬкоторыя причины полаг ат ь v что д'Ьпств1е 

водорода  паровъ воды на ct»py и ФОСФоръ, за к л ю ч е н ­

ные въ ж е л й з й ,  гораздо  снлыгЬе н е ж е л и  дЬпств!е ки­

слорода  возд уха  , но у п о т р е б л е ш е  паровъ , к а ж е т с я ,  

какъ и надоби о  бы л о  о ж и д а т ь ,  невы годно ,  потому что 

они пмйю тъ свойство о х л а ж д а т ь  металлъ съ такою  

б ы с т р о т о ю ,  что ум ень ш аю тъ  его ж идкость;  вотъ при­

чина почему Бессем еръ  с о в й т у е т ъ  ихъ  употр ебл ять  

только вь началй onepauin .  Впрочемъ п и ш у с ь ,  что 

П арри ,  у н о т р е б л е ш е м ъ  сильно н агрЬ ты хь  паровъ в о д ы ,  

достигъ  недавно  с ч а ст л и в ы х ъ  результатов!».

Явлен!я, которыя были наблюдаемы нри приго- 
товлеши желйза по способу Бессемера, и вей выше- 
ориведенныя обстоятельства нриводятъ къ следующему 
объяснение явленш, которыя пронсходятъ послйдо-

ФосФора и отъ 0 ,5  до 0 , 6 %  ейры . Эти образцы  были при­
готовлены изъ Бзенавонскаго чугуна, въ которомь количество 
ФОСФора простирается до 0 ,5 %  , сЬры же до 0 ,6 % . П одоб­
ные же результаты получались и другими химиками.'



вательпо, при прохождеши воздуха чрезъ жндкш ме­
талла..

В ъ  первое  MniOBeuie часть ж е л е з а  о к и с л я е т с я  и тем ­

пе р атур а  массы при э т о м ъ  очень зн ачи тельно  у в е л и ч и ­

в а е т с я .  Въ то  ж е  время п р о п с х о д и т ъ  п о с т е п е н н о е  пре-  

в р а ш е ш е  грач>ита въ у г л е р о д и с т о е  ж е л е з о ,  т о г д а  какъ  

к р е м н ш  о к и с л я е т с я  и с о д е й с т в у е т ъ  о б р а з о в а н н о  ш л а-  

к о в ъ .  К ог да  искры нискол ьк о  у м е н ь ш а ю т с я  и начи-  

н а е т ъ  появляться п о с т о я н н о е  пламя,  д ,Ъйств1е ж е  д е ­

л а е т с я  болЬ е  б е з п о к о п п ы м ъ , въ то время н а ч и н а е т с я  

р а з л о ж е ш е  у г л е р о д и с т а г о  ж е л Ь з а ,  при чемъ о к и с л е т ’е 

ж е л е з а  п р о д о л ж а е т с я  во все время образования окиси  

у г л е р о д а .  К о г д а  п р е к р а щ а е т с я  о т д е л е ш е  п л а м е н и ,  о ч и ­

щ а ю щ е е  вл1яше в о з д у х а  д о с т и г а е т ъ  с в о и х ь  г р а н и ц ъ ,  

по сЬра и ФОСФОръ о с т а ю т с я  въ металл Ь почти  въ  

п р е ж н е м ъ  к о л и ч е с т в е .  Е с л и  с л у ч а й н о  к о л и ч е с т в о  эт и х ъ  

в е щ е с т в ъ  въ ч у г у н е ,  к о то р ы й  п е р е р а б о т ы в а ю т ъ ,  н е ­

зн ачи тель но  , то п о л у ч е н н ы й  п р о д у к г ъ  м о ж е т ъ  о т л и ­

чаться  б о л ь ш е ю  частно своп с г въ  х о р о ш а г о  ковкаго  

ж е л е з а ;  но если  с о д е р ж а ш е  сЬры и ФосФора въ у п о -  

т р е б л е и п о м ъ  ч у г у н е  б ы л о  значительно  , то  вл1яше,  

о к а з ы в а е м о е  этими в е щ ес т в а м и  , д о л ж н о  являться въ 

продуктЬ. д а ж е  въ нЬ с к ол ьк о  б о л ь ш е й  с т е п е н и .

Не вдаваясь въ экономический вопросъ , относи­
тельно способа, предложеннаго Бессемеромъ, очевидно, 
что пока окончательно не найдутъ средствъ для из- 
гнашя въ более значительной степени сЬры и Фосфора 
изъ желЬза , новый способъ относительно качесгвъ



п р од ук та ,  ue м ож е тъ  бороться съ преж пи мъ  спосо- 
б ом ъ  пуддлипговашя, въ которомъ разложению и вы- 
д!лешю с!рнистыхъ и ФосФористыхъ соединена! изъ  

ж е л ! з а ,  значительно с«д!йствуетъ б о л ! е  продолжи­
т ель ное  coiipHKociiOBenie послЬднихъ съ окисляющими 
шлаками.

Утомительный и трудный процессъ пуддлипговой 
работы п то обстоятельство, что въ большей части 
случаевъ, огъ искуства и ловкости рабочаго зависитъ 
качество получаемаго продукта, одного этого доста­
точно, чтобы во вс!хъ, заинтересоваиныхъ вь жел!з- 
номъ д!л ! ,  посЬлить надежду, что бол!е вшшатель- 
ныя и глубошя изсл!довашя Бессемера и мпогпхъ дру- 
гихъ металлурговъ, посвятившихъ себя изучение во­
проса о приготовлепш жел!за , приведутъ наконецъ 
къ открьтю способа, который внолн! осуществим 
надежды, возбужденный способомъ Бессемера, въ иа- 
чал! его появлеы1я. Действительно этом способъ гре- 
бустъ существепныхъ изтл!петн, и тогда только .мо­
ж ем  осуществиться иредсказаше Несмита , что онъ 
откроетъ новую эпоху, для одной изъ важиЬйшпхъ 
вЬтвей промышленности.
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По поводу чтетя этой записки, въ Лопдонскомъ
химическомъ обществ!, было сд!лапо нисколько за-
м!чашн, главныя ноложешя которыхъ заключаются
въ слЬдующемъ. П. Ж. Уорслей сд!лалъ зам!чаше, 
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что иривилепя доктора Гурльта имЬетъ ц feлito не со­
перничество сть недавно устроенными заводами, приго­
товляющими дешевое желЬзо, по собственно ириго- 
товлеше стали и высшихъ сортовъ желЬза, хотя судя 
по всЬмъ данными, при этомъ способЬ должна быть 
значительная эконом1я и въ горючемъ матер!алЬ и во 
времени; къ тому же можетъ употребляться какой бы 
то ни было горючш матер1алъ, безъ большаго риска 
относительно качествъ получаемого продукта.

РаздЬлыие самой привилегш на два процесса, со­
ответствующее верхнимъ и нижнимъ частямъ домен­
ной печи, доказываетъ удобство проивзодить каждый 
изъ нихъ безъ пзлишняго жара,— выгода значительная, 
потому что слишкомъ возвышенная температура Бре- 
днтъ качествамъ продукта.

Печь, въ которой Гурльтъ предлагаетъ плавить 
обуглероженную руду, отличается отъ обыкновепныхъ 
отражательныхъ печен тЬмъ, что предстапляетъ сред­
ства поверять ея атмосферу, управляя ходомъ дугья, 
такъ что эта печь, действительно представляетъ огром­
ную паяльную трубку не только съ ея окислитель- 
нымъ и возстаиовигельнымъ пламенемъ, но кромЬ того 
еще съ средппмъ пламенемъ, что гораздо полезнее.

При этихъ средствахъ Гурльтъ надЬется плавить 
сталь въ большнхъ количествах!., не вредя ея кдче- 
«твамъ и отливать пзъ нее пещи значительной вели­
чины.
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Джонъ Те ftлopъ сдЬллль замТчаше , что онъ 
былъ свидТтелемъ опытовъ приготовлешя желЬза по 
способу Бессемера, на заводЬ Доуле , что главвымъ 
результатомъ этнхъ опытовъ было убЬждеше, что со­
вершенно невозможно приготовлять этимъ способомъ 
ковкаго желЬза изъ чугуна тТхъ же качесгвъ, кото­
рый обыкновенно употребляется для приготовлешя 
рельсовъ.

Безъ сомнения известно всякому, что чугунъ, вы­
плавляемый въ домеиныхъ печахъ, можетъ быть раз­
дал епъ вообще на двТ разности. Въ одной если не 
все, то почти все количество углерода находится въ 
хпмпческомъ соединенш съ жел'Ьзомъ, представляя хруп- 
кш бгълый чугунъ, который, про надлежащей обработка, 
легко превращается въ желЬзо. Другая разность чу­
гуна, такъ называемый сгърый чугунъ, въ которомъ 
углеродъ находится не только химически соедипен- 
пымъ съ желТзомъ, по болЬе разсТяпнымъ механи­
чески по всей его массТ, въ болЬе или менТе крнстал- 
лнческомъ вид!;; этотъ сортъ почти единственно упо­
требляется литейщиками. Между этими двумя разно­
стями есть еще различпыя подраздЬлешя , которыя 
отличаются относительною пропорщею соединеннаго и 
иесоединеннаго углерода, въ нихъ заключеипаго, также 
чистотою , кристаллическимъ сложешемъ и другими 
особенностями, которыя всЬ пмТютъ особенную цТпу 
и которыя всЬ въ продажТ , отличаются особенными 
техническими назвашями.
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На заводе Доуле найдено, что когда сЬрыи ли­
тейный чугунъ переделывался но способу Бессемера, 
то получалось ковкое железо, обладавшее всеми сяой- 
сгвами , которыя ему принисываетъ изобретатель; 
когда же брали бЬлый чугунъ, тотъ самый, который 
обыкновенно служплъ для приготовлешя рельеовъ, 
отлитый изъ печи Бессемера кусокъ разрывался подъ 
валками на Muorie отдельные куски , которые да ке 
при тщательной и легкой проковкЬ, не могли быть 
превращены въ ковкое железо. Действительно, какъ 
выразился одинъ мастеръ, оно разсыпалось какъ пе- 
сокъ. Работами управлялъ Рилей, химикъ завода, и 
много разъ въ присутствш самого Бессемера. Нельзя 
также сказать, чтобы способъ представлялъ выголы 
и въ экопомическомъ OTiiomeuiu, uo крайней мЬрЬ до 
спхъ поръ, потому что литейный чугунъ дороже бЬ- 
лаго чугуна, а потому и железо, приготовленное изъ 
нерваго, даже по быстрому способу Бессемера, не мо­
жетъ состязаться въ цЬнЬ съ желЬзомъ, ориготовлен- 
нымъ изъ бЬлаго чугуна обыкновепнымъ способомъ.

Что касается до Ф осфора и сЬры, въ пемъ заклю- 
чепныхъ, то, по разложенно того же Рилея, эти ве­
щества не уничтожены въ желЬзЬ, прпготовленномъ 
по способу Бессемера.

НЬть сомнЬшя, что огромный источникь теплоты 
въ иечи Бессемера, происходить отъ сгараши самаго 
желЬза. ЦвЬтъ и видъ пламени, также значительное 
количество шлаковъ съ богатымъ содержашемъ окиси
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желЬза, накопсцъ относительно малый выходъ железа, 
все нодтверждаетъ это предположеше.

Въ заключеше Тейлоръ пред ставил ъ нисколько 
образцов ь желЬза, приготовленныхъ но способу Бессе­
мера,— способу, который въ будущемъ можетъ при­
вести къ чрезвычайно важнымъ результатамъ.
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и з в ъ с и я  и  с м ъ с ь .

О палеозойскихъ  ископаслгыхъ З а п а д ­
ной Фра и щ и ; дс В ер н сй ля . —По поводу предъ­
явленного открыпя Мари Руо (Rouaull) остатковъ по- 
звопочпыхъ жпвотныхъ въ девонской почвЬ Западной 
Фрапцш, де Вернейль, въ сопутствш Тригера, осмо- 
трЬлъ еЬверную часть департамента Сарты и убедился 
на мЬстЬ, что кровельные сланцы окрестностей Сенъ- 
Леопара, о которыхъ писалъ Руо , принадлежать не 
къ девонской , а къ ншкеему ярусу силурийской си­
стемы, потому что въ немъ встречаются Mnorie  роды 
трилобитовъ, самыхъ отличительпыхъ для глшшетыхъ 
слаицсвъ Аизкера, имепио: Illoenus giganicus, Calymcnc 
Tristani, Calymcnc Arago, Placoparia Tonrncminci и пр.



КромЬ того де Вернейль ед'Ьлалъ еще следующее 
любопытное открыт1е.

Известно, что во Францш, подобно Испаши, эти 
трилобиты встречаются у осиовашя всего ряда пла- 
стовъ, заклгачающихъ ископаемые остатки. Ниже, не 
было встречено до настоящаго времени, никакихъ слЬ- 
довъ оргаиическихъ существъ, тогда какъ въ Англш, 
Скаидинавш, Богемии и Америке, существуетъ, заклю­
чающей оргапичесше остатки, поясъ, более древшп, 
который составляетъ, названиую Баррапдомъ, перво­
родную фауну. Въ Англш, подобно какъ и въ Америке, 
этотъ поясъ преимушестветю характеризуется лиигу- 
ламн. Ныне близъ Сеиъ-Леопара встречеиъ поясъ, 
соответствеииый этому горизонту.

Кровельные его сланцы, заключающее трилобиты, 
соответствуют^ безъ всякаго сомнЬшя, такъ иазыва- 
емымъ Ландеилъскпмъ слапцамъ Англии и Трентонскому 
известняку Америки. Они лежатъ на кварцеватомъ, 
очеиь твердомъ песчанике, некоторые пласты котора- 
го наполнепы лкнгулами отъ 2 до 3 цептнметровъ 
длиною. Чтобъ невпасть въ ошибку , могущую про­
изойти отъ переопрокидывашя слоевъ,- что этотъ пе- 
счапикъ дЬйствительио лежитъ ниже слаицевъ съ три­
лобитами, де Вернейль изеледовалъ бассейиъ перпеи- 
дпкулярпо сипклипической оси , занимаемой кровель­
ными сланцами. На другой стороне пмъ встре.чепъ 
тотъ же кварцеватый песчаникь и на той же глубине 
найдены въ кварцотахъ лингулы, именно па глубине
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20 или 30 метровъ ыиже глинистаго сланца, какъ съ 
той такъ и съ другой стороны была совершенная сп- 
мстр1я въ належаши. Это открьте вполнЬ подтвер- 
ждаетъ тождество законовъ въ распред'Ьленш существа,, 
н во Франщи , подобно тому какъ въ ВаллисЬ и въ 
Нмо-1оркскомъ штагЬ даже до Миссисипи , первые 
встречающееся органические остатки , принадлежать 
къ одному и тому же роду маленькпхъ брахюаодъ, 
и притомъ самый древн’Ьошш изъ вс^хъ моллгосковъ, 
этотъ родъ им^етъ еще представителей и въ настоя­
щее время.

Что касается до открьтя сл̂ добъ позвоиочныхъ 
животныхъ, то судя по возрасту породъ, де Вернейль 
въ этомъ очень сомневается.

(11зъ Comp, rendus, Г. XLVII, JV3 12, 20 Sept., 185S).
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Гигроскопическая свойства мипераловъ  
изъ семейст ва цсолитовъ; Д а м у р а .— Въ 11 
кн. Г. Ж. на 1857 г. (стр. 275) напечатана была 
статья Дамура подъ этимъ заглав1емъ , извлеченная 
изъ Comptes rendus (Т. XL1V, JV? 19). ПынЬ онъ по- 
полнилъ свои наблюдешя надъ другими минералами 
того же семейства и пришель къ тому ;ке заключенно, 
которое выведено имъ и прежде.



Стильбитъ съ Фсррскихъ острововъ. Ca-+-Al-+-4Si-+-6IL 
Содержитъ до 19,20^ воды. Содержимый въ течеше 
месяца въ сухомъ воздухе, онъ теряетъ до 3,60° во­
ды, которую обратно поглощаегъ на открытом!» воз­
духе. При 100° онъ иачпнаетъ терять ее, при 150& 
теряетъ ее до 13^ и частичное его состояние при этомъ 
изменяется такъ, что онъ обратно поглощаетъ только 
часть ее.

•  •  * *

Гейландитъ съ Фсррскихъ острововъ. (Ca,Na)-+-Al~+- 
••• •

4Si-b5II. Въ сухомъ воздухе теряетъ 3,75^ воды. 
Начипаетъ терять ее при 100° ,  при 150° теряетъ 
8,70^, легко поглощая ее обратно изъ воздуха. При 
190° онъ теряетъ ее нисколько более 12^ и погло­
щаетъ только часть при долгомъ лежанш па воздухЬ.

Факолитъ изъ Шотлапдш , считающшся многими 
только за разность шабазита.

Подобно шабазиту въ сухомъ воздухе теряетъ 7°; 
начипаетъ терять воду при 100°; его можно нагревать 
до температуры отъ 300 до 400° и извлечь до 19^ 
воды , при чемъ онъ не теряетъ гигроскопическихъ 
свопствъ.

• ••• • 
Сколецитъ изъ Исландш. Ca-f-Al-*-2Si-+-3H. Начи­

паетъ терять воду при температурЬ свыше 100°. Мо­
жно его нагревать до 300° , при чемъ онъ теряетъ 
воды до , не теряя своихъ гигроскопическихъ 
свойствъ.

•  ••• »

Мезотичъ изъ Оверпъи. Nа-ьAI-b2Si-t-211. Начипаетъ
терять воду при 240°. При 290° опъ теряетъ ее по*
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чти всю, пс теряя своихъ гигроскопвческихъ своыствъ. 
Его можно даже нагревать , въ течете не.сколькихъ 
мипутъ , до темпокраснаго жара и онъ снова погло- 
хцаетъ воду.

Томпсопитъ (комптонитъ) изъ Миттельгебирге.
•  •  •

3(Ca,Na)-+-3Al-+-4Si-bOII, Оиъ поглощаетъ обратно
потерянную воду, очень медленно и только частно.

• • ж "•
Опыты надъ хриспианитомъ — 3(Ga,K)+-3Al-f-8Si-b 

1511, пзъ Кеизерстуля , были неудовлетворительны, 
потому что къ нему былъ примЬшаиъ Фожаснтъ.

(Изъ A nn. de Cbim. et de P bys. T. L1I1, Aouf. 1858).

Пригоню еле uie a.iior,niiiiii и м а н и я ;  limn-  
Jtcana. — Берутъ глниоземъ или магпез(ю, кладутъ 
въ трубку или камеру и пагреваютъ до краспокалиль- 
наго жара, потомъ пропускаютъ чрезъ пихъ пары cbp- 
пистаго углерода. Массу помешпваготъ для ускорешя 
сосдипыпя, которое оканчивается когда окиси превра­
тятся въ жидкое сЬриистое соединеше.

Можно приготовить также двойное сернистое со- 
сдинеше, сплавляя магнез!ю п глниоземъ въ огиепо- 
стояппомъ тигле, предварительно смешавъ ихъ съ ие- 
большимъ количествомъ смолы или терпентина , или 
другаго углеродистаго соедиисшя; иогомъ иолучеиную 
массу мешаютъ съ углекислымъ патромь или кали и



chpoio и подвергают!» сильному жару, въ течете из­
вестна го времени.

По получеши простаго или двоннаго с'Ьрнисгаго 
соединешя, его толкутъ, кладутъ въ тигель, имЬюшди 
«ъорму трубки, и проиускаютъ углеродистый водородъ, 
который выд'йляетъ алюмииш и магшй изъ ихъ сос- 
динешя съ сЬрою.

Можно также получить алюмииш и магнШ изъ 
с1;рнистыхъ соединепш, смешивая послЬдшя съ какимъ 
нибудь металлическимъ норошкомъ, напр, съ же гЬзомъ 
и подвергнувъ смЬсь расплавлении или пропуская чрезъ 
тигель пары, какъ выше сказано.

(T ech . 19 annce, JV3 2 2 7 ,  Aout, 1 S 5S) .
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Гуано съ острововъ К а р а и б с к а го  мори;  
У. Тейлора .  — Камень гуано находится на остро- 
вахъ, лежащихъ къ сЬверу и сЬверовостоку отъ берс- 
говъ Венецуелы и принадлежащихъ послЬдиеп рес­
публике. Оии состоятъ изъ rpynui»i почти ста малыхъ 
острововъ, обитаемыхъ исключительно только различ­
ными морскими итнцами.

Колумбшское гуано представляетъ твердый камень, 
состоянии изъ болЬе и л и  меиЬе темиаго зерна, покры- 
таго б1.лыми, блестящими па нодоб1е эмали (въ не- 
разложившихся м1;стах'ь) тонкими слоями. Въ зернЬ



находятся часто пустоты, усажеппыя гипсовыми кри­
сталлами; оно тверже и плотине, съ слабымъ стекляи- 
нымъ блескомъ, плоскораковпстьшъ изломомъ и разс1> 
чепо по мЬстамъ, топкими проростями (отъ ~  до ^  
дюйма) углю подобнаго вещества.

Разложеше гуапо съ острововъ Моикскихъ пред- 
ставлепо (со включешемъ воды и оргапическихъ ве­
ществъ) подъ буквою А, подъ буквою В представлены 
растворяющаяся въ холодпои водЬ вещества , въ со- 
сгавъ его входя!шя.
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СЬрпоп кислоты.............. 4,00
Магпезш............................ 1,64
Извести ........................ 39,34

А. В.
4,00 1,49 1,33
1,64 — —

39,34 1,27 —
42,93 0,81 0,78

— — 0,09
доставляютъ гуапо изъ двухъ

ФосФорпой кислоты. . . . 42,93 
Хлора............................

пластовъ, изъ которыхъ верхнш темиобураго цвЬта и 
плотепъ , нижиш — местами выв-ЬтрЬлъ и подобепъ 
эмали. Въ пемъ гуано наслоепо лентообразно , печен- 
ковобураго цвЬта , хрупко и легко измелчается въ 
порошокъ.

Светлая разность по разложышо имЬетъ слЬдую- 
щш составъ:

Кремнезема................................. 13,18
Серной кислоты.......................  1,07
ФосФорпой кислоты................. 31,60
Извести .......................  2,66



Глинозема...................................16,24
Железной окиси.......................12,41
Потери при прокаливаши. . . 2 2 ,8 7

100,03

КипЬше съ кислотами показываетъ присутств1е 
углекислой извести, глниоземъ кажется находится въ 
вид!’, А1аР,.

На осгровахъ Центинелла обитаетъ множество 
птицъ, доставляющихъ постоянно гуано. Сввжее гу­
ано оздастъ сильный запахъ, впрочсмъ всегда пропа­
дающей; составъ его слЬдующхй:

Потери прн ирокаливанш . 11,29^
Глинозема.........
Железной окиси
Серной кислоты...................  2 ,6 7
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Углекислоты..........................  0,73
Извести.......................................31,18
Магиезш.................................. 1,74
Фосфорной кислоты 41,89

Недавно доставленное гуано съ группы островов т» 
el Roque па Каранбскомъ морЬ , походитъ на гуано 
Мопкскихъ острововъ, только имеетъ снаружи тонкую 
белую кору. Внутреннее зерно состонтъ изъ:

Серной кислоты...................... 7,7
Извести  .....................  38,67
М агнезш.................................  2,75
Фосфорной кислоты  40,49

1,86



Железной окиси . ..................)
[ 0,40

I лииозема................................. )
Потери при прокаливанш. . 10,22 
Нерастворимыхъ вещества,. 0,78

Сильно вывЬтрЬлое гуано сь острова Тестигос, 
скважистое , песодержавшее органическихъ вещества,, 
похожее на песчаникъ, имЬло слЬдующш состава,:
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Кремнезема............................ 52,07
Извести . . . ! .........................  0,37
Магнезш......................    0,57
Глинозема.............................. 13,3
Фосфорной кислоты  17,41
ФосФорпокпслаго желЬза..  3,G1 
Потери при прокаливанш. . 12,17 
СЬрнои кислоты......................сл'Ьд.

Большая часть обшириыхъ мЬсторожденш гуано 
до сихъ поръ еще недостаточно 'наследованы. Гора 
до 800 Футовъ высотою на островахъ Центннелла, 
почти сплошь состоящая изъ перемежающихся слоевъ 
гуано, повидимому прежде омывалась моремъ и обя­
зана своимъ происхождешемъ позднейшему подпятпо.

(Jour, fur prak. C liem., № 11 , 1858).

I



Cocdiinciiic волчсцовокаслыссъ желтъза и 
м а р га н ц а  со ст алью  и y n o m p e d л сиге вол ь­
ф р а м а ;  А. Б о р т а . — Д о  н а с т о я щ е г о  в р е м е п и  и з ъ  

в о л ь ф р а м а  п р и г о т о в л я л и  т о л ь к о  о д н у  в о л ь ф р а м о в у ю  

к и с л о т у  д л я  у п о т р е б л е ш я  в ъ  л а б о р а т о р 1 я х ъ .  Н е д а в н о  

Ф .  К ё л л е р у  п р и ш л о  в а  м ы с л ь  с о е д и н и т ь  в о л ь Ф р а м ъ  

с ъ  л и т о ю  с т а л ь ю  и о п ы т ы  е г о  у в е н ч а л и с ь  у с п Ь х о м ъ .

Д л я  э т о г о  о ч и щ е н н а я  р у д а  п л а в и т с я  в ъ  д о м е н н о й  

п е ч и  вмЬгт 'Ь  с ъ  ж е л е з н ы м и  р у д а м и  ; в о л ь Ф р а м ъ  с о е ­

д и н я е т с я  с ъ  ч у г у н о м ъ  с т о л ь  т ’Ь с н о ,  ч т о  н е  м о ж е т ъ  

б ы т ь  в ы д Ь л е н ъ  при  п р о ц е с а х ъ  р а ф и н и р о в а н и я  и п у д -  

д л и н г о в а ш я .

О ч и щ е н н о е  ж е л е з о  , с о д е р ж а щ е е  в о л ь Ф р а м ъ ,  т с -  

р я е т ъ  с в о й с т в о  п р и н и м а т ь  к р и с т а л л и ч е с к о е  с л о ж е ш е  

п р и  п р о к о в к Ь  в ъ  х о л о д н о м ъ  с о с т о я l i i n , с л е д о в а т е л ь н о  

у л у ч ш а е т с я  в ъ  к а ч е с т в а х ъ .

П е р в ы е  о п ы т ы  п р и г о т о в л е ш я  с о д е р ж а щ е й  в о л ь ­

Ф р а м ъ  с т а л и ,  б ы л и  п р о и з в е д е н ы  на  с т а л ь н о й  Фабрик'Ь  

Р е й х ъ - Р а м и п г ъ ,  в ъ  А в с т р ш  , и п о к а з а л и  в ы г о д п о е  

д Ь й ст в1 е ,  п р о и з в о д и м о е  м е т а л л и ч е с к и м ъ  в о л ь ф р а м о м ъ  

в ъ  с о е д и н е ш п  с ъ  л и т о й  с т а л ы о .

У п о т р е б л е н н ы й  в о л ь Ф р а м ъ  п о л у ч а л с я  и з ъ  о л о в я н -  

н ы х ъ  р у д н и к о в ъ  C a K c o u i u ;  т о ч н о  т а к о г о  ж е  к а ч е с т в а  

вольФрамовыя р у д ы  н а х о д я т с я  в ъ  С е н ъ - Л е о п а р Ь  вт» 

В е р х и е - В ь е н с к о м  ь д е п а р т а м е н т ! . .

И з ъ  п е р в о н а ч а л ь н ы х ! ,  о п ы т о в ъ  в ы в е д е н ы  следую­
щая з а к л ю ч е ш я .



а) Плотпость стали значительно увеличивается.
б) При нрибавлеши 5  ̂ на 100, сталь имЬетъ ров­

ный изломъ, светлосЬрый цв-Ьтъ и чистый металли­
ческих блескъ

в) Въ закаленеомъ состояхшх она выше лучшпхъ 
сортовъ нынЬшней стали(?).

г) Сваривается очень легко.

д) При разрыв!; она выдерживаетъ вдвое б о л ь ш у ю  

тяжесть, противъ самой лучшей стали, приготовленной 
обыкновенпымъ способомъ.

Подобные же результаты выведены изъ опытовъ, 
произведенныхъ въ Берлин!; н ГеттингенЬ; въ настоя­
щее время они въ большомъ вид!; производятся въ 

Бохуме, въ npycciu.

БольФрамъ можетъ также служить для пряготов- 

лехпя синей окиси и вольфрамовой кислоты, а чрезъ 
нрокаливаше съ углекислымъ натромъ , получается 
вольФрамовокисльхн натръ.

Последних представляетъ соль, растворимую въводЬ; 

свойствами она приближается къ солямъ олова, кото­
рыя можетъ съ выгодою заменять при набиваши кра- 

сокъ.

В ол ьФ рам ов окисл ыя соли д а ю т ъ  различные цв!;та,  

чег о не д о с т а е т ъ  со л я м ъ  олова .

Вольфрамовая кислота представляетъ желтый очень 
красивый гюрошокъ , нерастворимый въ вод!; и ка- 
слотахъ: се очень легко превратить въ синюю окись.
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Чрезъ CM'buienic обЬихъ получаются различные оттЬпки 
зелепаго цв^та.

Чрезъ двойное разложение съ хлористымъ ципкомъ 
получается б'Ьлын, тяжелый порошокъ, пригодны» въ 
живописи масляными красками.

Въ Англш изъ вольФрамовокнслаго натра начали 
приготовлять вольфрамовокислын баритъ.

(T ech n .  19 an nee ,  JV?227, Aout, 1 S 58).
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Пзслгьдовангл ,  ггроизведенны л въ Порт-  
смутть и  Чатамтъ надъ ввсдст см ъ водпаго  
и л и  ф у к с о в а  с т ек л а ,  какъ прсдоссраиитсль-  
иаго средст ва  и р о т и в у  съ а р а ш л  д е р е в а .— 
Въ Портсмутской верФи въ прошедшемъ году произ- 
веденъ былъ Абелемъ , химикомъ воеипаго департа­
мента, нГе ,  химикомъ адмиралтейства, въ присутствш 
особенной комиссш , рядъ онытовъ надъ дгЬйств1емъ 
водпаго стекла , какъ предохраиительнаго средства 
противъ сгарашя дерева. ЗдРсь предлагается извлече­
т е  изъ отчета комиссш, напечатанного въ Mechanics’ 
Magazine, 19 Дек. 1857 г. №  1793.

Различные образцы высушсннаго дерева были про­
питаны натровымъ водпымъ стекломъ, при чемъ ихъ 
клали на нисколько часовъ вь слабый растворъ ио- 
слЬдняго. Когда пти образцы были вынуты изъ рас-



твора и высушены , то при пзслЬдовати ихъ оказа­
лось, что кремнекислое соединете проникло въ пихъ 
со всЬхъ сторонъ, почти на четверть дюйма глубины.

Дерево , приготовленное такимъ образомъ , пере­
слоенное съ обыкновенпымъ деревомъ надъ огпемъ, 
показало г что представляетъ действительно водпое 
стекло — предохрани тельное средство прогивъ сгарашл.

Куски дерева были потомъ совершенно покрыты 
довольно крЬпкимъ расгворомъ патроваго водпаго сте­
кла и вмЬстЬ съ иеприготовлепнымъ деревомъ обмак­
нуты вь камеиооугольную смолу, такъ что последняя 
пристала къ кускамъ, образовав!, на пихъ слой. Ко­
гда смола была зажжена, мгновенно всЬ куски были 
обхвачены пламенем ь п неприготовленное дерево вскорЬ 
загоралось, тогда какъ покрытое водиымъ стекломъ, 
сначала воспламенилось по краям ь, но загорЬться не 
могло, а только высушилось или изжарилось.

Чтобъ произвести опытъ вь большомъ вид!; , по­
крыли снаружи п внутри хижину трижды раствором ь 
водпаго стекла. Хижина внутри имЬла двойную до­
щатую перегородку , последнюю покрыли только съ 
одной стороны.

Потомъ принесли большую связку стружекъ во 
внутренность хижины , положили ихъ у стЬиы , по­
крытой растворомъ, и зажгли. Пламя долго перебе­
гало вдоль стены и зажгло край одиой доски, но она 
не горела , а только несколько времени дымилась.
Огь действ1я жара соль выступила на поверхность 

Горн. Шурн. Кн. XII.  185S 12
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дерева, сплавилась и образовала родъ глазури. Въ по- 
слЬдствш, когда все здате  обхватило пламепемъ, по­
следнее было столь сильно , что немиопе матер!алы 
могли ему противостоять; мноыя доски , вымазанный 
снаружи растворомъ, обуглились, по только это обу- 
гливаше простиралось до того мЬста, до котораго съ 
другой стороны досокъ могло проникнуть водное 
стекло.

Известно, что соедипеше водиаго стекла съ обы­
кновенною известью , защищаетъ противъ гнилости, 
желали испытать будетъ ли оно действительно про­
тивъ огня.

Для этого приготовлена была доска слЬдующимъ 
образомъ: сначала ее покрывали помощпо кисти, сла- 
бымъ растворомъ натроваго водиаго стекла; когда оно 
совершенно проникло въ дерево и высохло, доску по­
крыли толстымъ слоемъ извести (приготовленной чрезъ 
разведете известки въ водЬ до густоты сметаны) и 
когда она простояла отъ 2 до 3 часовъ на воздух!;, 
ее покрыли во второй разъ растворомъ водиаго стекла, 
нисколько крепче прежняго.

Опыты , произведенные надъ доскою , приготов­
ленною такимъ образо.мъ, показали, что эта покрышка 
представляетъ совершенно полное сопротивлеше жару. 
Силно нагретая поверхность доски вовсе не лупилась 
и пламя не могло ее зажечь. Для испытатя прочно­
сти этой покрышки, доску подвергали продолжитель­
ному д!;йствно водяной струи и проливпаго дождя и
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она осталась нензмЬнившеюся. Ио при друroii, болЪе 
усиленной пробЬ, покрышка по истеченш извЬстнаго 
времени нисколько размылась, въ томъ мЬстЬ , гдЬ 
непосредственно ударяла струя воды.

Доску подвергали кромй того сильнымъ ударамъ, 
при чемъ покрышка испортилась только въ двухъ мй- 
стахъ, тамъ гдЬ толсто наложенъ былъ слон извести.

КромЬ представленныхъ испытанш , произведены 
были еще, подъ наблюдешемъ полковника Зендгема, 
опыты въ Чатам^ надъ употреблешемъ воднаго стекла 
для защиты бараковъ отъ дйпств!я огня.

«Конечно совершенно невозможно , пишетъ Зенд- 
гемъ, сделать дерево вовсе невоспламенимымъ помо- 
щно какихъ либо веществъ , даже пропитавъ его со­
вершенно этими веществами. Но помонщо воднаго 
стекла можно достигнуть:

1) Что дерево будетъ по возможности защищено 
отъ близкого огня или отъ дЬиств1я горючихъ газовъ 
на его поверхность.

2) Что оно получитъ свойство очень долго про­
тивостоять огню, такъ что необходимо очень продол­
жительное дЬйств1е теплоты или жара , изъ какого 
либо другаго источника, чтобы его сжечь совершенно.

Натровое водное стекло нынЬ очень недорого и 
употреблеше его очень просто, такъ что къ этому дЬлу 
очень легко пр1учить обыкповепныхъ рабочихъ.

При устройств^ новыхъ бараковъ , лучше всего 
дерево предварительно обработать воднымъ стекломъ,

*
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чтобы огшо, съ какой бы стороны онъ пи подступилъ, 
противопоставить наибольшее сопротивлеше.

КромЬ того и въ готовыхъ баракахъ очень поле­
зно , мйста , особенно подвергнутый дйнствпо жара 
или огня (по близости печен) , покрыть растворомъ 
водоаго стекла, поел!; чего не будетъ уже надобности 
защищать ихъ какими иибудь другими предохранитель­
ными средствами.

Однимъ Фунтомь патроваго водиаго стекла, совер­
шенно растворимаго въ вод!;, можно покрыть поверх­
ность дерева въ 10 к в а д р а т н ы х ъ  Ф у т о в ъ » .

Натровое водное стекло обыкновенно сохраняется 
въ вид!; густаго сыропа. Известковая краска приго­
товляется изъ хорошей , жирной извести , достаточно 
разведенной водою до густоты сметаны.

Дерево предварительно покрывается разведенпымъ 
слоемъ воднаго стекла , потомъ извесгковымъ раство­
ромъ и накопецъ болйе крЬнкимъ растворомъ водиаго 
стекла. Поверхность дерева должна быть достаточно 
гладка и предварительно выстругана.

Первый растворъ воднаго стекла прпготовляготъ 
изъ 1 части сыропа и 3 частей воды , при постоян­
ном!. помйшиванш. Этимъ растворомъ покрываютъ де­
рево обыкновенною кистью до трехъ разъ, такъ что­
бы оио по возможности виитало въ себя жидкость. 
Потомъ, когда слой просохнетъ, сверху покрываютъ 
известковымъ растворомъ. За тЬмъ приготовляют!.
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р а с т в о р ъ  и з ъ  2, ч а с т е й  с и р о п о в и д н а г о  в о д н а г о  с т е к л а  

и 3 в о д ы  и п о к р ы в а ю т ъ  и м ъ  по  н и с к о л ь к о  п р о с о х ­

ш е м у  и з в е с т к о в о м у  с л о ю .

К о г д а  х о г я т ъ  и з в е с т к о в ы й  с л о й  с д Ь л а т ь  т о л щ е ,  т о  

п о к р ы в а ю т ъ  и м ъ  д е р е в о  с н о в а ,  и к о г д а  о н ъ  д о с т а т о ­

ч н о  п р о с о х н е т ъ ,  т а к ъ  что н а ч и н а е т ъ  марагг,  р у к и ,  то 

с в е р х у  п о к р ы в а ю т ъ  н о в ы м ъ  с л о е м ъ  р а с т в о р а  в о д п а г о  

с т е к л а ,  б о л ь ш е й  к р Ь п о с т и .

(Polyt . Jour.  В.  CXLIX, Н. 3, 1858,  S. 19V).
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Ограненный топазъ замтъчателъной ве­
л и ч и н ы ,— НЬсколько месяцевъ тому назадъ пока­
зывали въ Париже значительной величины топазъ, 
ограненный въ ФормЬ регента, владетель котораго 
иазывалъ его бршкпаптомъ, по опреде.леше минерало- 
говъ, между прочимъ и Ели де Бомона, не оставило на 
счстъ его свойствъ никакого coMirfoiia. Потомъ онъ 
былъ перевезет, въ БЬну, гдЬ онъ былъ изследо- 
ваиь особою KOMiiccieio, въ числе членовь которой 
находился и Гайдингеръ, и призианъ топазомъ.

Тоназь атотъ замЬчателенъ по красотЬ,Формамъ гра­
ней и величине и обладаетъ двойнымъ лучспреломле- 
шсмъ. Размерь его 43— 53 миллиметра; онъ весить 
168,8 граиовъ илп 819 каратовъ. Относительный в !;съ



его 3,57; прозрачность совершенная, опт. почти без- 
цвЬтеиъ, съ легкимъ оттЬпкомъ голубоватаго цвета,

(L’lnst it .  26  annee, J\s  1 2 8 6 ,  2 5  Aout, 1 8 5 8 ) .
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М и н е р а л ы , заключаю щ ее т а н т а л о вую  
к и с л о т у ; Г е н р и х а  Р о з е .— До иастоящаго вре­
мени танталовая кислота была встречена только въ 
таиталитахъ Финляндш и Фрапцш о въ иттротанта- 
литЬ изъ Иттерби, въ Швецш. Въ Фипляндш танта- 
литъ встречается во мпогихъ мйстахъ , но преиму­
щественно въ Скогболе, въ кирхшпил'Ь Кимито, и въ 
Гаркасаари, въ кирхшпиле Таммела.

Танталиты изъ Кимито сделались известными 
прежде всЬхъ, въ пихъ то Экебергъ открылъ танталъ. 
Въ последствш они были тщательно изучены Берце- 
л1усомъ. Вообще относительный вЬсъ ихъ менЬе не­
жели у прочихъ таиталптовъ, измЬняясь между 7,006 
и 7 ,1 1 9 ;  они заключаютъ значительное количество 
оловянной окиси, которое доходитъ, по двумъ разло- 
жешямъ, до 9,67 и 9,14 на 100. Для отд1>лешя въ 
пихъ оловянной окиси отъ полученной танталовой ки­
слоты , надобно подвергнуть последнюю сплавленно 
со смесью углекислаго натра и с^ры , простого же 
кипячешя съ сг1»рнистымъ аммошемъ недостаточно.



Эти танталиты состоять изъ танталовоккслой и оло- 
вяннокислой закисей желЬза и марганца.

Танталиты изъ Таммела заключаютъ незначитель­
ное количество оловянион о к и с и . Судя по разлнчнымъ 
разложешямъ , они пр,едставляютъ довольно сходный 
составъ, но относительный вЬсъ ихъ вообще болыши 
нежели у танталитовъ изъ Кимито, изменяется между 
7,311 и 7,943. Они состоятъ почти исключительно 
изъ таиталовокислои закиси желЬза съ незначительными 
слЬдами окиси олова и закиси марганца.

Норденшильдъ различаетъ обЬ эти разности тап- 
талнтовъ и иазываетъ икшолитомъ ту, которая заклю- 
чаетъ бол-Ье оловянной окиси, оставляя назваше тан­
талита минералу изъ Таммела, представляющему бо­
лее простой составъ. Следуя ему, кромЬ иксшлита 
встрЬчается также въ Кимито чистый танталитъ съ 
большимъ отпосительиымъ вЬсомъ (7,85) , котораго 
составъ точно такой же какъ и танталита изъ Таммела.

Во Францш танталитъ встрЬчается въ Шантлу 
(Chanteloup), близъ Лиможа, и былъ огкрытъ и из- 
слЬдованъ Дамуромъ. Относительный вЬсъ его довольно 
большой (7,64 — 7 ,6 5 1 ) ,  составъ подобенъ составу 
танталита изъ Таммела. Вь нЬкоторыхъ танталитахъ 
изъ этой местности, особенно въ т Ьхъ , которые ка­
жутся болЬе разложившимися, кажется согласно 1еньшу 
(Ienzscli) и Шандлеру (Chandler) находится циркона, 
которая частно замЬшаегь танталовую кислоту.
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Трудно , на основашп результатсвъ разложепш, 
установить Формулу, которая бы представляла настоя­
ний составъ танталпга. Необходимо прежде всего рТишть 
вопросъ, все ли количество желЬза, заключающегося 
въ танталитахъ , находится въ соетояпш закиси. Но 
если допустить, что въ танталитахъ изъ Кимито оло­
вянная окись можетъ замещать тапталовую кислоту, 
съ которою имЬетъ одинаковый атомически] составъ, 
тогда кислородъ двухъ кислотъ будетъ въ иесораз- 
мЬрпомъ отношеши съ кислородомъ основан!!’]. В ь тан­
талите изъ Кимито это OTiiomenie какъ 5,2 и 5,14 
къ 1, въ танталит^ же изъ Таммела какъ 4,7 къ 1. 
Въ танталитахъ изъ Францш , которые были разло­
жены , если допустить , что цирконная земля замЬ- 
щаетъ танталовую кислоту и оловяниую окись (что 
вероятно будетъ доказано при более подробныхъ нз- 
следовашяхъ , которыя позволятъ предположить иа- 
хождеше въ цпрконпой землЬ 2 атомовъ кислорода 
на 1 атомъ циркон!я), кислородъ въ кислотахъ отно­
сится какъ 4,9,  5,07, 5,6 и 4,44 къ кислороду за­
кисей железа и марганца.

При своихъ пзследовашяхъ, Геприхъ Розе полу- 
чилъ соедвпен!я тапталовой кислоты съ кали и нат- 
ромъ, которыя представ.1яготъ тотъ же составъ какъ 
и соединения этой кислоты съ закисью жел Ьза, встрЬ- 
чающ!еся въ танталитахъ ; по надобно заметить, что 
оив вовсе не были определенный соедйнешя. Онъ ихъ
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нолучалъ, разлагая средшя соли водою, углекислымъ 
амм1акомъ и другими реактивами.

Точно такимъ же образомъ изъ чистой тантало­
вокислой закиси жел'Ьза изъ Таммела , можно из­
влечь окиселъ помощно продолжительиой промыв­
ки водою , насыщенною углекислотой ; тогда какъ 
эта жидкость не дЬйствуетъ на танталовую кислоту. 
Следовательно такимъ образомъ долженъ образоваться 
составъ съ болЬе или M e n i e  значительнымъ избыткомъ 
танталовой кислоты.

Можетъ быть это мн^ше сочтутъ совершенно про- 
извольнымъ; но Розе упирается на свои многочислен­
ный изследовашя иадъ колумбитами. ИзслР.доваше 
большей части колумбитовъ изъ Бодснмаиса и Север- 
иой Америки ие могло его привести къ установлешю 
настоящей Формулы , согласной съ ихъ составомъ, 
потому что во вс1>хъ пхъ , какъ и въ таиталитахъ 
Финляндш , заключается нзбытокъ кислоты. КромЬ 
того Розе получилъ огъ Форгаммсра изъ Копенгагена 
и отъ Кранца изъ Бойна, колумбиты изъ Грепландш, 
которые по своему наружному виду позволяли заклю­
чать, что они совершенно чисты и что свойство ихъ 
не изменилось огъ наружныхъ вл1япш. Оии также 
представляли различный составъ. Металлическая ки­
слота соединена въ нихъ съ такими же количествами 
осиованш, которые Розе иашелъ и въ другихъ сред- 
пихъ соляхъ этой, кислоты.
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Танталиты изъ Финляндш представляютъ совер­
шенное сходство по наружному виду съ обыкновенными 
колумбитами изъ Боденмаиса и Северной Америки и 
все, что относится къ этимъ послЬднимъ , когда они 
не сохранили нервоначальныхъ свойствъ, должно от­
носиться и къ первымъ.

Можно съ вероятностно допустить , что первона­
чальный составъ танталита, и особенно танталита изъ 
Таммела, подобенъ былъ тому, которыйг Розе иашелъ 
въ среднихъ соляхъ , искуственно приготовлеиныхъ 
изъ танталовой кислоты , и что въ нихъ кислородъ 
кислоты въ 4 раза больше кислорода основаны. 
Итакъ этотъ составъ можетъ быть выражеиъ Фор­

мулою:
Fe ■+■ 2Та.

Танталиты пзъ Таммела и большее число танта- 
литовъ пзъ Шантлу , приближаются болЬе къ этому 
составу нежели танталиты изъ Кимито, въ которыхъ 
примТсв значительного количества оловяниокислыхъ 
соединены, вероятно содействовала къ ускоренно на­
чавшегося разложешя.
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О л о в я н п ы я  м т ь с т о р о ж д е н 1 я  н а  о с т р о в г ь  
Б и л л и т о н т ъ 9 въ О с т ъ - И н д ш . — Кром-Ь зпамепн- 
тыхъ оловяниыхъ рудниковъ на остров'Ь Банка , гдЪ 
огромное количество олова но настоящее время из­
влекается исключительно изъ розсыпей, хотя найдены 
во многихъ м'Ьстахт. кварцевыя жилы , заключающая 
олово въ гранитЬ и глинистомъ сланцЬ , въ Остъ- 
Индш олово известно также па полуостров-Ь Малаккй, 
а въ недавнее время открыто и па островЬ Билли- 
тон'6.

Островъ Биллитонъ или Блитотъ, какъ его вазы* 
ваютъ туземцы , лежитъ между островами Банка и 
Борнео; поверхность его около 100 квадратныхъ миль. 
Подобно острову Банка , онъ состоитъ изъ гранита; 
оловянный камень встрйченъ на немъ въ розсыпяхъ, 
сначала въ долин'Ь Джпруджупъ и съ 1852 года тамъ 
заложены работы, которыми надеются извлекать еже­
годно до 3000 пикулей (1 гшкуль=:62,5 килограм.) 
металлическаго олова.

Олово на островЬ БиллитонЬ одинаковаго качества 
какъ и на осгровЬ Банка , шлихъ даетъ отъ 45 до 
67^ олова и по химическому разложен1Ю, сплавленный 
металлъ, при отпосительномъ вгЬс'Ь=г7,27, содержитъ 
только 0,630^ нечистотъ.

Въ посл'Ьдствш оловяниыя розсыни встречены въ 
северной части острова, въ ложЬ рЬки Супгей Падапгъ, 
въ восточной блпзъ Cynreii Липгапа , въ южной у
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Айсръ Man эн ра и въ западной , кроме Джуруджупа, 
у Супгей Дудатп и С. Бранга. Глубочайшая розсыпь ле- 
житъ па 5,05 метра отъ поверхности земли. Оловян- 
ныя розсыпи, открытый въ различныхъ мЬстахъ, от­
деляются между собою безруднымъ пространством!., 
частно гористого мЬстностно, д о  900 метровъ высоты.

Оловянпыя розсыпи усДяны угловатымъ бЬлымъ 
кварцемъ, турмалипомъ, хлоритомъ, полевымъ шпа- 
томъ и пебольшимъ количествомъ каолина. При кру- 
глыхъ валупахъ кварца, оловяинаго камня не бываетъ. 
Белая оловянная руда встречается по мЬстамъ, какъ 
и на остров!. Банка.

Постель розсыпей составляетъ порода, называемая 
китайскими рабочими К отъ, представляющая различ­
ныя продукты разложешя , полевошпатовыхъ породъ 
острова.

(Jahrb. dcr gcol.  R eichans. in W ien ,  IX ,  Jahrg. JY5 2 , 1858).
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Залпътки объ оловянной pyd ib  (ка ecu-  
териттъ) изъ  П и т к с р а н д ы ; Л. II орден- 
т и л ь д а .— Оловянная руда встрЬчена во мпогихъ 
шахтахъ иногда явственно образованными кристаллами. 
ПослЬдшя отличаются отъ обыкновенных!. тЬмъ, что 
въ нихъ редко замечается наклонность къ образова-



11iю двошшковычъ кристалловъ. Частно они образу- 
ютъ группы съ гранатомъ, мЬднымъ и с/Ьрнымъ кол­
чеданами, малаколитомъ и квзрцемъ , на которыхъ 
можно отличить мельче октаедры шеелита; частно окру­
жены м'Ьдпымъ колчеданомъ и кварцемъ, часНю из- 
вестковымъ шпатомъ. Въ послЬднемъ случаЬ обыкно­
венно кристаллы очень мелки, по явственно образо­
ваны и ограничены гладкими, сильно блестящими пи­
рамидальными плоскостями. ЦвЬтъ желтобурын до 
чернаго, отъ прокаливагпя просвйчивающш краснова- 
тымъ. НерЬдко можио отличить безцвЬтные или свЬ- 
тлобурые прозрачные слои, большею част!ю параллель­
ные основной конечной плоскости, рЬже нлоскостямъ 
пирамиды.

(Poggend .  Annalen Cl, S.  G37 ; Neucs Jabrb .  ffir Min c lc . ,  

Jahrg. 18 5 8 ,  4 [ I . ,  S .  4GG).
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Гсогпост ы чсспое  o n u c a n ic  о с т р о в а  П у з у  
(Н у з у и с а а р и ) ,  на  А а д о н сс к о м ъ  озсргь; А п .  

Г а д о л н п а . — Въ Verhandlungen der russiscli-kaiserli- 
chcn Gesellschaft (Jahrg. 1 8 5 7 — 1 8 5 8 ,  ст. 68 —  85)  

напечатано геогностическое onucauie небольшаго ост­
рова Пузу, лежа ща го въ полуверстЬ отъ сЬвернаго 
берега Ладожскаго озера, иагзротивъ Питкеранды, въ



Финляпдш. Къ описание приложены геогпостпческая 
карта острова и разрезы. ЗдЬсь предлагается извле- 
nenie изъ этого любопытнаго onHcauia.

Большую часть острова , начиная съ юга зани- 
маетъ красный, граниту подобный гпенсъ, состоящит 
изъ мяснокраснаго ортоклаза, cfcparo кварца и очень 
неболыпаго количества слюды. Онъ средняго зерна, 
делится па слои, и въ северо-западной и северо-во­
сточной частяхъ представляетъ два самые возвышен­
ные пункта острова.

Его покрываетъ черный роговообмапковый гнейсъ , 
согласно съ нимъ напластованный. Мощность слоевъ по- 
следняго. отъ аршина доходитъ до несколькихъ са­
жень; падете 25°. Онъ с о с т о и т ъ  изъ черной роговой 
обманки съ неболмпимъ количествомъ кварца и еще 
меньгаимъ полеваго шпата; по местамъ встречается 
также немного слюды. Иногда порода дЬлптся на 
совершенно ровныя таблицы.

За пимъ слЬдуетъ снова красный, граниту подоб­
ный гнейсъ, сходный съ первымъ. Толщина Пластова, 
его неодинакова, достигая даже въ окрестиостяхъ де­
ревни Пузункила, где опъ находится въ наименыиемъ 
развнт1п, до несколькихъ сажень,

СлЬдующш за тЬмъ сърый , большею частно до­
вольно мелкозернистый гнейсъ, состояний изъ темной 
слюды съ кварцемъ и ортоклазомь и по местамъ пе- 
большаго количества роговой обманки , поводимому
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не составляегъ самостоятельной породы и является 
местами.

Ею покрываетх снова красный, граниту подобный 
гнепсъ, которого слои пнгд'Ь не превышаютъ нЬсколь- 
кихъ сажепъ и местами прерываются. Бъ немъ за- 
мЬтна явственнее слоеватость, нежели въ той же по­
род Ь, описанной выше, онъ содержитъ болЬе слюды, 
иногда нисколько роговой обманки и переходитъ по 
временамъ въ серый гнейсъ.

За нимъ следуетъ рядъ слоевъ, разделяющихся 
на две группы. Нижнюю можно назвать актипотовымъ 
сланцемъ, верхнюю же Гадолинъ предлагаетъ назвать 
вериеритовою породою. Наибольшая мощность ниж­
ней группы около трехъ сажень; она состоитъ изъ 
зеленой роговой обманки, кварца и неболынаго коли­
чества слюды и полеваго шпата, иногда въ верхнихъ 
слояхъ къ нимъ кажется примешивается скаполитъ. 
Местами, преимущественно же въ нижпихъ слояхъ, 
кварцъ одинъ или перемешанный слоями съ полевымъ 
шпатомъ, является отдельными более и л и  менее рас- 
нространениыми слоями , толщиною отъ дюйма до 
Фута. Иа занадномъ берегу, у небольшаго залива, въ 
нижней части (понимающейся при большой воде), 
является пластъ кристаллического известняка, толщи- 
поео до 2 Футовъ. Еще ниже его лежитъ сильно вы­
ветрившаяся съ поверхности и па глубину нЬсколь- 
кихъ дюймовъ, имеющая бурый цвЬтъ порода, кото­
рая въ свЬжемъ изломЬ свЬтлозелепаго цвета и со-
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стоитъ изъ свЬтлозеленаго п и р о к с е н а ,  также въ и е -  

большомъ количеств!* мЬдпаго колчедана и шестпсто- 
роннихъ таблицъ графита .  МЬстами попадаются от- 
дЬльиыя альбитовыя зерна.

Вторая, верхняя часть группы вернеритовая порода, 
состоптъ почти исключительно изъ кристаллнческаго 
скаполита, различной крупности зерна, отъ средняго 
до круппаго, и вовсе не имЬетъ слоистаго сложена. 
Въ немъ вкраплены различные минералы: светлая ро­
говая обманка, черный титаиптъ (отъ ирокаливашя 
дЬлагощшся желтоб'Ьлымъ и совершенно подобнымъ 
СФену изъ ахматовскихъ копен), сЬриьш колчедань, 
кварцъ, нерЬдко заключающш вкрапленные кристаллы 
скаполита , гораздо рЬже свЬтлозеленып , некристал- 
лическш апатитъ, молибденовый блескъ и бЬлып по­
левой шпатъ.

ДалЬе слЬдуетъ кристаллически! пзвесгиякъ, на­
пластованный согласно сь нижележащею породою. 
МЬстами опъ бЬлаго цвйта, средняго зерна и почти 
не заключаетъ ностороипихъ примЬсен , по обыкно­
венно содержитъ мелaie листочки свЬтложелтоп, про­
зрачной слюды, и неправильные круглячки грамматита, 
съ концентрически дучистымъ сложешемъ. МЬстамн 
онъ встречается темнаго кирпичнокраснаго цвЬта, съ 
вросши.ми вывЬтрЬлыми зелеными кристаллами, ка­
жется poronoii обманки,

Ка известияк'Ь лежагъ пласты темного гнейса, 
содсржашаго слюду и роговую обманку. Онъ состоять
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tm. черной роговой обманки, темной слюды, кварца 
и полеваго шпата; кварцъ мЬстами выделяется изъ 
породы. Гнейсъ довольно мелкозернистъ, особенно въ 
лежачей стороне, гдЬ онъ содержитъ также нЬсколько 
сернаго колчедана а представляетъ начало выветри- 
вашя. Въ одномъ месте нижы1е слои этого гнейса 
содержать такъ много графита, что онъ былъ пред- 
метомъ разработки. Нсглубоьмя копи его наполнены во­
дою, которая издаетъ запахъ сернистоводороднаго газа, 
вероятно отъ разложешя колчедана. Падеше слоевъ 
гнейса около 60°; слоеватость очень явственна; ме­
стами порода легко делится на тоишя , ровпыя та­
блички. Она представляетъ отвесныя скалы, являю- 
иияся въ северозападпоя и северной частяхъ острова.

На полуострове, на которомь стоитъ деревня, яв­
ляется сЬрый гнейсъ, который, по причинЬ очень ма- 
лаго количества находящегося врь немъ нолеваго шпата, 
быть можетъ правильнее пазванъ слюлянымъ слан- 
цемъ. Въ немъ заключается много мелковкрапленнаго 
магнптнаго колчедана и желваковъ кварца, въ несколько 
дюймовъ величиною, ирерываюшихъ местами слоева­
тость.

Граеитъ является более или менЬе распространен­
ными жилами. Онъ бываетъ двухъ родовъ. Одинъ съ 
основашемъ ортоклаза, представляетъ грубозернистый 
аггрегатъ изъ макрокристаллическаго мяснокраснаго 
ортоклаза, съ сЬрымъ кварцемъ и небольшимъ коли- 
чествомъ светлой, зеленоватожелтой слюды, по мЬ- 

Горн. ЯСурн. Кн. XII. 1858. 13

— 593 —



стамъ являющейся довольно большими листами. Иногда 
полевой шпатъ и кварцъ представляютъ отдельности 
въ несколько Футовт; въ такомъ виде они разрабо- 
тываются и вывозятся въ Петербургъ, для потребно­
стей ФарФоровыхъ в стекляиныхъ заводовъ. Местами 
онъ бываетъ ередняго зерна; въ небольшихъ же ку- 
скахъ ииогда имеетъ CTpoeuie письменнаго гранита.

Другое видоизмйпеше гранита несколько подобно 
цредъидущему, но светлее и отличается тЬмъ , что 
ортоклазг въ немъ замененъ альбитомъ. Случайно встре­
чаются въ немъ пеболышя призьмы апатита, скучен- 
ныя иногда въ значительномь количестве, и небольшое 
количество cfpnaro колчедана.

Кроме того жилы перваго гранита, распространен­
ный но всему острову, разсекаютъ пласты горпыхъ 
породъ, поперегъ большею частно подъ угломъ, мало 
уклоняющимся отъ прямого, и имЬютъ большею ча- 
стш очень крутое na.ieiiie, альбиговый же граиптъ 
является въ гнейсе и гнейсограпите жилами, парал­
лельными пластамъ горныхъ породъ.

Дилюв1альныя борозды замечены въ одномъ месте 
острова, на одной низкой скале, въ севоровосточной 
части острова, вирочемъ довольпо иеявствеииыя.

Блнзъ южныхъ береговъ находится много отме­
лей , состоящих!» изъ валуновъ. Heбoлыпiя бтхты, 
вдаюшдяся здесь вь берегъ, оканчиваются внутри ос­
трова долинами. Bepeia бухтъ усЬяны валунами, ио-



добио тому местами и па ночв^ долопъ замйчаютс я 
щЬлыя ряды валуиовъ, расположенпыхъ террасообразно, 
многими этажами. Валуны обросли мохомъ; по болЛе 
или меп'Ье темному тИ;ту поел^дняго, обнаруживается 
ихъ возрастъ. Мохъ идетъ правильно и одноцветно 
ио всей длин’Ь террасъ, верхшя террасы темнее, отъ 
нихъ идетъ постоянный переходъ въ оттЪнкахъ , до 
св'Ьтлыхъ, еще совершенно обиаженпыхъ, валуиовъ па* 
стоящего берега. Въ одномъ мЬстЬ определена вер- 
тикальная высота верхней террасы палъ горизонтомъ 
воды въ 50 Футовъ. Быть можетъ это изм^рете ни­
сколько велико; впрочемъ въ другахъ мЬстахъ Ла- 
дожскихъ берсговъ находятся явственные сл 1;ды д'Ьн- 
ств1я волнъ, которыхъ высота досгигаеть до 100 Футовъ 
надъ HbiiiimnBMb горизонтомъ.
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Микроскопии саля ж и во там я в о глипахъ  
ниж пяго  яруса силуршской формащ и , близъ 
С. Петербурга; Э/^енбг/шг.—Эренбергь по преи­
муществу изучалъ зеленый песокъ, встречающейся въ 
нижней силуршской глинЬ близъ С. Петербурга, ко­
торый можпо сравнить съ каменистыми главкоиито- 
выми ядрами м1;ловыхъ слоевъ. Bcfe животныя, кото­
рый можно было определить, не представили ни од-

*



ного особеныаго семейства дрсвияго Mi pa ,  но в cl; о б е  

могутъ быть отнесены къ полизоматическимъ полита- 
ла.\иямъ, изъ семействъ : Nodosarinae , Tcxlilarinae, 
Vvellinae и Rotalinae. Два главные отдела и первопа- 
чальныя семейства этой древней эпохи извЬстны уже 
достаточно. Что касается до родовъ, то появляются 
изъ семейства jSodosarinae роды Nodosaria и Vagin и- 
Una; изъ семейства Texliiarinae роды Texlilaria и Poly­
morph i па; изъ семейства Vvellinae родъ Gutlularia; изъ 
Rotalinae роды Rolalia, Dcxiospira, Aristerospira и No- 
nionina. Къ новому роду относится Spirocerium priscum 
изъ семейства Aslerodiseinae, очень близкш къ роду 
Spirobotrys.

(L’ lnstit. 26 аппёе, J4S 1286 . 25  Aout, 1Sо 8).
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Upamuin пзвтъашя; о Городищснспой о 
Е к a m ер и нип с к ой ант р а цат о вы х  ъ копя эсъ, 
принадлеж ащ ихъ Л уга н ск о м у  з а в о д у .— Ка­
менный уголь, открытый около еелешя Городища въ 
1S4S году, по свойствамъ своимъ принадлежит*. къ 
разряду аптрацитовъ. Разработка его начата съ 1842 
года.

Городищенская аитрацитовая копь находится на 
землР. казеннэго ce.ienia Городища, въ 70 верстахъ



1>тъ Луганскаго завода, въ иаправлешн къ юго- 
западу.

Зд'Ьсь находится нисколько пластовъ антрацита; 
такъ въ одной балкЬ Кузиной видно въ обнажешяхъ 
шесть пластовъ, но они изсл'Ьдованы очень мало и 
положпгельныхъ св'ЬдЬиш о нихъ нЬтъ. БолЬе дру- 

гихъ извЬстны три пласта, вь балкахъ: Кузиной, Го- 
родной и Парамоновой, преимуществено въ послЬдней.

Пластъ въ балкЬ Кузиной нмЬетъ 12° падешя и 
лежитъ въ глинистомъ сланц-Ь; при иоверхиостныхъ 
разв^дкахъ толщина его была до 10 дюймовъ.

Въ балкЬ Городной пластъ лежитъ на песчаник'Ь 
и покрыть известнякомъ; толщина его 2  ̂ аршина, па- 
деше 18°, въ пластЬ находится прослоекъ сланцева* 
той глины, толщиною до 4 вершковъ.

Парамоновскш пластъ лежитъ между глинистымъ 
сланцемъ и песчаникомъ; толщина его 2 Фута 4 дюйма.

Общее простираще всЬхъ трехъ пластовъ отъ c t -  
веровостока къ югозападу, иадеше къ югу.

Господствующую породу вь окрестностяхъ Горо­
дища составляешь песчаникъ; въ видЬ же подчинеп- 
пыхъ пластовъ являются здЬсь известнякъ, глини­
стый сланецъ и сланиеватая глина. Породы эти между 
собою перемежаются, заключая нласты антрацита.

Изъ трехъ вышепоимепованпыхъ пластовъ антра­
цита, добыча производилась только изъ пласта, лежа­
щего въ балкЬ Парамоновой , по правую сторону
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р-Ьки Парамоновки, въ */2 версте отъ селе?пя Горо­
дища.

Глинистый сланецъ, составляющий кровлю этого 
пласта, спневагочернаго цвЬта и делится ua TOHKie 
слои, которые, будучи подвержены дЬйств1ю атмосферы, 
разделяются на небольппя плитки. Надъ нимъ лежитъ 
пластъ мелкозернистаго песчаника синеватаго цвета, 
далЬе же крупнозернистый кварцеватый песчаникъ 
красноватаго цвЬга. Мелкозернистый песчаникъ, со­
ставляющей п о д о ш в у , сииеватаго овЬта и очень пло-

V

тепъ. Между глинистымъ сланцемъ и пластомъ ан­
трацита лежатъ прослойки сланцеватой глины до 6 
вершковъ и горючаго сланца до 1 вершка толщиною. 
Этотъ нослЬднш соединенъ съ пластомъ антрацита 
такъ, что оро добычЬ и его необходимо выработывать.

Парамоновскш аитрацитъ довольно плотенъ , въ 
немъ часто попадаются, хотя и не крупные, желваки 
сЬрпаго колчедана и листоватые прослойки кварца; 
онъ даетъ сильный калильный жаръ н хорошо горитъ, 
безъ дыму н пламени. Въ большихъ кускахъ онъ 
можетъ нЬсколько лЬтъ оставаться безъ разрушешя 
на открытомъ воздухе.

Антрацитъ изъ балки Городной при разведкахъ 
оказывался довольно рыхлымъ, впрочемъ такъ какъ 
развЬдки производились недалеко отъ выхода пласта 
на поверхность, то можно надеяться , что при даль- 
нейшемъ углубленш качества его улучшатся. До-
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быча антрацита изъ этого пласта могла бы быть очень 
выгодною, потому что плаетъ довольио толстъ, почву 
его составляетъ плотный пзвестпякъ, а кровлю песча- 
никъ.

Разработка Парамоиовскаго аитрацпта производи­
лась штольпами , съ малымъ возсташемъ отъ устья, 
для стока водъ. Для увеличешя поля разработокъ, 
въ 1845 году опущена была шахта, глубиною до 6 
сажень.

Добыча аитрацпта производилась съ 1842 по 1850 
годъ включительно; послЕдшя работы производились 
въ 1852 году. Всего въ течете 10 лЕгъ было до­
быто 231757 пудъ антрацита, средией цЬною на мЕстЕ 
въ 3,77 коп.

Добытый антрацитъ доставлялся для Черномор- 
скаго Флота, въ продажу частнымъ лицамъ, также 
часть его шла въ Лугапскш заводъ для переплавки 
чугуна и для отоплешя казенныхъ здашп.

Работа производилась мастеровыми, назначаемыми 
изъ Луганскаго завода.

Екатершшнскш аптрацитъ первоначально былъ от- 
крьггъ въ 1839 году, кузиецами Екатерининской ста­
ницы (которые употребляли его для кузпицъ) въ землЕ 
Войска Доискаго, близъ хутора Нижне-Серебрякова, 
на левой сторонЕ рЬки Донца.

Въ 1842 году, но ходатайству Князя Воронцова, 
около хутора Нижне-Серебрякова, между рЕчкою Бы-
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строп и оврагомъ Голубовымъ, въ двухъ верстахъ отъ 
впадет я первой въ рЬку Донецъ, на левой стороне 
последней, въ 4 верстахъ отъ Екатерининской ста* 
ницы и въ 130 верстахъ отъ Луганскаго завода, отве­
дена была огъ Войска Донского Горному Ведомству, 
площадь въ 129 дееятинъ, 1805 кв. сажень, для раз­
работки антрацита, съ гИлно снабжать Черноморские 
и Азовс1е порты дешевымъ горючимъ матер1аломъ.

Въ этомъ отводе находятся два антрацитовые 
пласта, удобные къ разработке. Первый толщиною 
въ 1 Футъ 9 дюймовъ; второй, шестью саженями ниже 
его, 2 Фута 4 дюйма. Общее простираше ихъ къ юго- 
востоку, съ падетпемъ къ сЬверопостоку подъ 10°.

Екатеринепскш антрацотъ имеетъ слоистое сложе- 
Hie, жирный блескъ, раковистый изломъ и буровато* 
сЕрый цветъ. Колчедана въ немъ нельзя заметить; 
по направлсшю спайности поверхность его представ­
ляется покрытою тусклыми пятнами; при r o p i u i D  не 
даетъ пламени, по cropauin оставляетъ сЬроватобу- 
рый пепелъ. По разложеи1ю содержитъ:

Летучихъ веществъ 7.02
6.02  

84,01
2,95

Пепла 
Угля. 
Серы

100,00

Неспекающагося к о к са . . . .  90.03
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Екатеринпнскш ацтрацить уступаетъ Грушевскому, 
добываемому въ 35 верстахъ отъ Новочеркаска , на 
рЕчкЕ ГрушевкЕ, въ нагрЕвательнон способности, ме- 
нЕе его плогень и слЕдовательно не такъ удобеиъ 
къ иеревозкЕ. Вирочемъ до настоящаго времени до­
быча Екатерииинскаго антрацита ограничивалась иочти 
одними выходами пластов ь , тогда какъ Грушевскш 
антрацитъ добывается па глубипЕ отъ 19 до 24 са­
жень.

Разработка Екатерииинскаго мЕсторождешя произ­
водилась штольвамп п неглубокими шахтами (до 4 
саженъ глубины).

Сь 1842 по 1849 годы, вь 7 лЕтъ, добыто было 
Екатерииинскаго антрацита 523830 пудъ, по средней 
цЕнЕ на мЕстЕ около 4- копЕекъ. Съ 1849 по 18529
годъ добыча его была самая ничтожная и въ 1853 
году прекращена совершенно, потому что требовашя 
на него почти вовсе прекратились и мЬсто его по 
всюду занялъ Грушевскш анграцптъ.

(Нзв. изг  опнсашя Горпаго П нж еи еръ -П рап орщ ик а Носова 2).

Р а с х о д ъ  Лисичинскиго  па.чсппаго у г л я  
въ 1 8 5 4 ,  1 8 5 5  и 1 8 5 6  г о д а х ъ .—

Потребность въ Лисичанскомъ камениомъ углЕ про­
стиралась въ 1 854 году до 500,000 пудовъ, а именно:



для Луганскаго завода до 100,000 пудъ
» частныхъ лицъ » 350,000 »
» мРстнаго употреблсшя » 50,000 »

Въ 1855 г. до 400,000 пудовъ, въ томъ числЬ:
для Луганскаго завода.......................... до 73,40 4 пуда

» частяыхъ лнпъ................................. » 297,933 »
» мЬстнаго употребления...................» 28,663 »

Въ 1856 году до 380,000 пудовъ , а именно:
для Луганскаго завода.......................... до 54,868 пудъ

» частныхъ лицъ » 302,189 »
» мЬстнаго употреблен!я » 22,943 »
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ЦЬна угля на мРстР», утвержденная штатнымъ по- 
ложешемъ, 4 коп.

(Пзъ описашя Горнаго Инжеаоръ-Прапоргцнка Носова 2).

Точильный камень во Оренбургской гу~ 
бернги . — АртиллерШскш департаментъ Военнаго ми­
нистерства до 1855 года выписывалъ точила изъ Аи- 
глш, имЬя въ виду, что р у с т я  точила, по слабому 
свойству, негодны для точетя штыковъ.

Когда же англШскихъ точилъ недостало и выпи­
сать ихъ ио случаю воииы было невозможно, то Чи- 
стопольскш мРщанинь Прянншниковъ иредставплъ въ 
Ижевскш оружейный заводъ образцы напденныхъ имъ 
въ Кашкпрскпхъ дачахъ, въ уЬздР Стерлитамацкомъ,



камчей съ такою сыпью, что oni вполне заменили 
англiиск!п точила.

Въ 1855 году для Ижевскаго завода выделано на 
первый разъ 10 камней.

На 1857 и потомъ на 1858 годы для оружейныхъ 
заводовъ Ижево.каго, Тульскаго и СестрорЬцкаго вы­
работано 215 точнльныхъ камией, ширпною въ 6 и 
7 четвертей и отъ до 7 вершковъ. Эти камни, съ 
доставкою по реке Белой до Гольянской пристани 
на Каме, обошлись заводамъ около б рублей сере- 
бромъ за штуку.

МЬсторождеше точильнаго камня находится въ 
горахъ Стсрлптамацкаго уезда, въ песколькихъ вер­
стахъ отъ реки Белой, которая, по недавнимъ изслЬ- 
довашямъ , оказалась совершенно удобною для судо­
ходства. Тамъ папдеиы въ пяти местностяхъ сплош- 
ныя горы этого камня, совершеиио удобиыя для раз­
работки (*).........

(Экон. Указ. 9 9 ,  Воскресенье 19 Октября 1858 г.).
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(*) Этотъ точильный камень вероятно относится къ тому 

ж е каменноугольному песчанику, который добывается въ раз-  

лнчныхъ мЬстахъ вдоль отклоновъ западпаго Урала, для точилъ 

и брусьевъ, какъ-то: на рЪкЬ СоплессЬ, въ Брусяной r o p i  и 

на рЬкЬ B o i ,  въ Устьсысольскомъ уЬ зд е  Вологодской губер-  

нш , также въ КрасноуФимскомъ уЬздЬ Пермской губер. близъ  

Аритнскаго завода изъ горы Кашкабаша. Пзъ посл4дняго при­

готовляются точила для Златоустовской оружейной Фабрики.

П. К.
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О строите.гъпыссь и горючихъ Mamcpia- 
лихъ Харьковской губерти ; по данпымъ,  
собранны мъ Пр. Борисьякомъ.—

Бутовый камень вт> изобилш находится въ Харь- 
ковскомъ уЕздЕ, по рЕкамъ Лопано, Харькову, Рогани 
и ТетлюФкЕ; но добывается въ окрестностяхъ города 
Харькова. IIо химическому своему составу, овъ весьма 
близко подходить къ породамъ, употребляемымъ во 
Францш для приготовлешя гндравлическаго цемента. 
Выломка кубической сажени обходится въ 2 р. 50 
коп.; стоимость въ городЕ ХарьковЕ отъ 4 до 7 руб., 
смотря ио твердости камня.

Находящееся въ изобилш въ уЕздахь: Купянскомъ, 
по рЕкЕ Бурлаку и въ СтаробЕльскомь по рЕкЕ БЕ* 
лоп, росовпки или сливные иесчаники, составляютъ 
неистощимые запасы мостоваго п шоссеинаго камня.

Гипсъ, весьма хорошаго качества, образуетъ зеачп- 
тельиыя гнЕзда въ мЕловыхъ породахъ по рЕкЕ БерекЕ, 
но разработывается еще только въ Зм1евскомъ уЕздЕ 
въ имЕшяхъ Зимовскаго и Рядковыхъ, въ 110 в. отъ 
города Харькова. Стоимость гипса на мЕстЕ добыва- 
1ия 2 коп., а въ ХарьковЕ 10 коп. за пудъ. Вообще 
же Харьковская губершя снабжается алебастромъ изъ 
Бахмутскаго уЕзда Екатеривославскоп ryoepniu , за 
220 верстъ.



Мгълъ находится и добывается въ огромномъ ко- 
личествЬ въ у+>здахъ: Зхйевскомъ, СтаробЬльскомъ и 
Сумскомь, въ 75 еерстахъ отъ города Харькова. Онъ 
уиотребляется па постройку жилишь, ob.ienie и вы- 
жигагпе извести. Ц-Ьна на мЬсгЬ 1 коп., а въ Харь- 
ковЬ 6 коп. за пудъ.

известь, выжигае.мая изъ мЬла, подымаетъ только 
до 5 кирпичей. ЦЬна на мЬстЬ 50 коп., въ Харьков-!; 
же возрастаетъ отъ 70 до 80 коп. за четверть.

Камень для м о с т о в ы х ь  находится вь пзобилш. въ 
Староб’Ьльскомъ уЬзд’Ь, близъ слободъ Осиповой и Лу* 
белковки, а въ Пзюмско.мъ уЬздЬ близъ Святыхъ горъ. 
Но добываы!емъ его занимаются въ Савинцахъ въ 
Изюмекомъ уЬздЬ, около 90 верстъ огъ Харькова, 
гдЬ этотъ матер|‘алъ обладаетъ отличнымъ свойствомъ 
и находится въ значптельеомъ количествЬ; кром-fe того 
его добываютъ и въ СалисовЬ, въ Волчанскомъ у'Ьзд'Ь, 
въ 45 верстахъ отъ Харькова. Выломка камня для 
моетовыхъ обходится огъ 6 до 10 руб. за кубическую 
сажень, стоимость же его въ ХарьковЬ 36 руб.

Лгьпная глина, составляющая значительный rHiaaa 
въ елабыхъ песчаникахъ и пескахъ, находится 
въ уЪздахъ: Волчанскомъ, Сумскомъ , Лебедяоскомъ 
Изюмекомъ и Старобйльскомъ. Она добывается только 
въ первомъ изъ этихъ уЬздовъ, близъ слободъ: Огуль- 
цовъ и Водолаги, въ 25 верстахъ отъ Харькова. Эта 
глина совершеино годна для выдЬлывашя лучшихъ
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гончариыхъ издЬлш и гжельскаго кирпича; стоимость 
па мЬсг!> добывашя 1 коп. за пудъ и 2^ коп. въ 
ХарьковЬ.

Яхерповои камень добывается въ значительпомъ ко­
личеств}; въ 3.тневскомъ у!;зд1;, на р'Ьк’Ь B e p e K t  , въ 
имЬняхъ помЬщиковъ Маивиловыхъ и Замятиныхъ,
въ СтаробЬльскомъ же уДздй близъ Киселевки , въ 
120 верст, отъ Харькова.

Жернова выдерживаютъ 30 лГ.тшп срокъ и упо­
требляются частно въ Харьковской, частно въ Ека- 
теринославскоп и Полтавской губершяхъ.

ОбдЬлка садка стоитъ 3 руб., а продается:
На мЬстЗ;. Въ Харьков-};.

Шестерикъ  25 руб. 30 руб
Полуосмерикъ. . .  40 » 45 »
Осьмерикъ  65 » 70 »

Каменный у/оль показывается въ Изюмскомь у Ьзд'Ь: 

По р!;чкЬ Донцу, близъ Каменки и Кремепиоп, по 
Осколу близъ Цареборисова. Хотя месторождения его 
еще мало изсл+.доваиы , но по пЬкоторымъ сообра- 
жешямъ и геогностическимъ разв’Ьдкамъ, можно пред­
полагать, что Харьковская губершя изобилуетъ ка- 
менньшъ углемъ и что при у совершенствованш сно- 
собовъ добыва1пя, опъ будетъ добываться въ зпачи* 
тельномъ количеств!;.

По настоящее время каменный уголь добывался 
только въ Изюмскомъ уД.зд'Ь близъ Петровскаго воен- 
наго поселешя, въ 113 верст, отъ Харькова и упо-



треблялся для потребностей поселешя, На м!сг! онъ 
стоитъ отъ 3 до 4 коп., а въ Харьков! 16 коп. за 
пудъ.

Торфъ} какъ показываютъ нередко возобновляю* 
ьшяся открьшя, находится въ Харьковской губерши 
въ H3o6ujiu. Его встрЬчаютъ преимущественно вь 
уЪ здахъ:  Сумскомъ , Ахтырскомъ , Л е б е д я н с к о м ъ  о 

Харьковскомъ. Разработка торФа начата съ  1842 года, 
м!ста добывашя въ настоящее время находятся : 1)

б л и з ъ  учебной Фермы и 2) у слободы Даниловки, оба 

въ Харьковскомъ у!зд!.  Стоимость на м!ет! 3 руб. 
за 1,000 кирпичей, а въ Харьков! 5 руб. По хими- 
ческимъ изсл!доваьнямъ дерповаго торФа изь села Сори- 
с о г л ! б с к а  воеынаго поселеьпя, пропзведеынымъ Ива- 
новымъ, во 100 частяхъ его найдено:

При сожпганш на воздух! онъ загарается сначала 
съ трудомъ , но потомъ горитъ , образуя небольшое 
пламя. При прокалк! въ закрытомъ пространств!, от* 
д!ляемые имъ газы сгараютъ съ большимъ и довольно 
свЬтлымъ пламенемъ.

Развитее торфяной промышленности безъ всякаго 
сомн!шя принесетъ огромную нользу r y 6 e p n i u  ; опо 
послужитъ къ сбереженш л!совъ, къ удешевлешю го­
рючего M a ie p ia . i a  и наконецъ къ развитие труда при

Летучихъ веществь 68,00

24,95-
9,45

Угля.
Пепла
Теплородыая способность . . 0,34



обработкЬ торфяниковъ. Въ однйхъ казенныхъ да- 
чахъ определено по настоящее время до 3 ,569  де- 

сятииъ торфяниковъ, которые, по приблизительному 
вычисление, заключають до 2 .500 ,000  кубпческихъ 

сажень тор<1>а, на сумму до 7^ мпллшновъ рублей, 

полагая на м+.сте по 3 рубля за сажень. По опытамъ, 
произведеноымъ на Харьковской учебной Ферме и въ 

городе Харькове, дв-е кубпческихъ сажени торфа 
вполне заменяютъ одну кубическую сажень дровъ хо-> 

рошаго качества.

(Ж у р .  П у т ей  С ообгц еш я, кн. 3. 1 8 5 8 ,  с. 3 6 2 — 3 6 6 ) .
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Горный Журналъ выходить ежемесячно 
книжками, составляющими отъ восьми до де­
сяти печатныхъ листовъ и бол*е, съ надлежа­
щими при нпхъ картами и чертежами.

Ц*на за все годовое издаше полагается, съ 
пересылкою во вс* м*ста, а въ сто лип* и съ 
доставкою на домъ, девять рублей серебромъ; 
для служащихъ по Горной и Соляной части, 
шесть рублей серебромъ.

Подписка на Журналъ принимается въ С. Пе­
тербург* въ Ученомъ Комитет* Корпуса Гор- 
ныхъ Инженеровъ.

Каждая книжка Журнала разсылается въ 
заклеенномъ на-глухо пакет*, за печатью Ко­
митета.



Въ У ч ен о м ъ  К о м и т е т *  Б о р ц у са  Г о р н ы х ъ  И ы ж г ч е -  

р о в ъ  м ож н о  п олучать:
■ •

4) Г О Р Н Ы Й  Ж У Р Н А Л Ъ  п р ош едш и хъ  годовъ , съ 4 8 2 6  по  

4 8 5 0  годъ включительно, по т ри  рубли за  ц ’&лыи годъ , и 

отд’Ьльно книжками по т ридцат и  коп. за  к а ж д у ю . П окупаю -  

Щ1е полный экземпляръ Горнаго Ж ур нал а  съ 4 8 2 6  по 4 8 5 0  годъ  

включительно, т .  е. з а , .25 л^тъ, платятъ только пят ьдесят в 

рублей.

2) МЕТАЛЛУРГ1Ю  Ч У Г У Н А , Ж Е Л Ъ ЗА  и СТАЛИ, соч .  

Ф лаш а, Б арро и Петье; пер. Ш габсъ -К ап итан ом ъ  Мев1усомъ. 

Три час .  съ атласомъ изъ 5 2  большихъ ч ер т е ж ей  по  

восьми  руолей з а  экземпляръ , и отдельно первая часть по  

два  рубля , вторая —  по два  рубля пят идесят и  коп . и третья —  

по т ри  рубли пят идесят и  коп.

3) О П А Р О В Ы Х Ъ  М А Ш И Н А Х Ъ , соч. учика Фельк-  

нера —  по одному рублю пят идесят и  коп. серебром ъ за  

экземпляръ*

4) У К А ЗА Т Е Л Ь  СТАТЕЙ ГО РН А ГО  Ж У Р Н А Л А  съ 4 8 2 5  

по 48 4 9  годъ —  по два рубля за  экземпляръ.

Ж елаю пце пр ю бр ^ сти  каы я либо изъ означенны хъ книгъ 

благоволятъ обращ аться въ С. П етербургъ въ У ч ен ы й  Коми- 

тетъ К орпуса Г орны хъ  Инженеровъ съ п р и л о ж е т е м х  °негъ  

и адр еса , куда требуемы я книги должны быть отправлены.

‘/0 1
'  . . 4 * : • .

м , 01|.^ Y

ПЕЧАТАТЬ ПОЗВОЛЯЕТЕ

съ тЬмъ, ч тобы  по отпечатанш  представлено было въ Цен*  

сурны й Комитетъ узаконенное число экземпляровъ. С. Петер­

б у р гъ ,  2 3  Ноября 1 8 5 8  года.
Ценсорв А. Фреигангв.
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